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NYJA VARA PiN

bakka pér fyrir a0 velja pessa Jasic EVO 2.0 voru.

pessi voruhandbdk hefur verid honnud til ad tryggja ad pu fair sem mest dt dr nyju vorunni pinni. Gakktu dr

skugga um ad pd sért fullkomlega medvitadur um upplysingarnar sem gefnar eru med pvi ad huga sérstaklega ad
oryggisrddstofunum i dryggishaeklingnum (skannadu QR kdda hér ad nedan). Upplysingarnar munu hjélpa til vio ad
vernda pig og adra gegn hugsanlegum hattum sem pu gatir lent i.

Gakktu dr skugga um ad pd framkvaemir daglegt og reglubundid vidhaldseftirlit til ad tryggja margra dra dreidanlegan
og vandraedalausan rekstur.

Vinsamlegast hringdu i Jasic dreifingaradilann ef svo éliklega vill til ad vandamal komi upp.

Vinsamlega skradu hér fyrir nedan upplysingarnar frd vérunni pinni par sem paer verda naudsynlegar vegna dbyrgdar
og til ad tryggja ad pd fair réttar upplysingar ef pui parft adstod eda varahluti.

Dagsetning keypt

Hvadan

Radnumer

(Radntmerid er venjulega stadsett efst eda nedan 4 vélinni)

Fyrirvari: b6t allt hafi verid reynt til ad tryggja ad upplysingarar i pessari handbok séu teemandi og ndkvaemar, er
ekki haegt ad taka neina dbyrgd 4 villum eda vanrakslu. Vinsamlegast athugid ad vorur eru hadar stodugri proun og
geta breyst dn fyrirvara. Fardu d jasic.co.uk til ad sjd nyjustu handbaekur.

Vinsamlegast athugid: Oryggisupplysingabaklinginn mé finna & netinu med pvi ad skanna QR kodann hér ad nedan

Eftirsoluskjol, par 8 medal leidbeiningar um suduferli, ma finna a www.jasic.co.uk
bessa handbok tti ekki ad afrita eda afrita nema med skriflegu leyfi Wilkinson Star Limited.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

& Pessar almennu dryggisreglur nd yfir baedi bogsuduvélar og plasmaskurdarvélar nema annad sé tekid

fram. Notandi ber &byrgd 4 uppsetningu og notkun buinadarins i samraemi vio medfylgjandi
leidbeiningar. Mikilvaegt er ad notendur pessa btinadar verji sjalfa sig og adra fyrir skada eda jafnvel dauda. Biinadurinn
mé adeins nota i peim tilgangi sem hann var hannadur fyrir. Notkun pess & annan hatt gaeti valdio skemmdum eda
meidslum og brot 4 dryggisreglum. Adeins pjélfadir og hafir einstaklingar ttu ad stjorna binadinum. Peir sem nota
gangrad attu ad radfaera sig vid laekninn ddur en pessi binadur er notadur. Personuhlifar og dryggishinadur a
vinnustad verda ad vera samhafdar vio beitingu peirrar vinnu sem um er ad reda.

Framkvaemdu alltaf ahaettumat adur en pu framkvaemir sudu- eda skurdadgerdir.
Almennt rafmagnsoryggi

Bunadurinn tti ad vera settur upp af haefum adila og i samreemi vid gildandi stadla

i adgerd. Pad er & abyrgd notenda ad tryggja ad blnadurinn sé tengdur vid videigandi aflgjafa. Hafou
samband vid pjonustuveituna pina ef porf krefur.
Ekki nota binadinn med hlifarnar fjarleegdar. Ekki snerta rafmagnshluta eda hluta sem eru rafhladnir. SIokktu & 6llum
btinadi pegar hann er ekki i notkun. Ef um er ad raeda 6edlilega hegdun btinadarins skal buinadurinn skodadur af
videigandi haefum pjonustuverkfradingi.
Ef naudsynlegt er ad jardtengja vinnuhlutinn skal tengja pad beint med adskildum sndru med straumflutningsgetu
sem getur borid hamarksafkastagetu vélstraumsins.
Kadlar (baedi adalveitu og sudu) attu ad vera reglulega athugad med tilliti til skemmda og ofhitnunar.
Notid aldrei slitna, skemmda, undir stdra eda illa samsetta snira.
Einangradu pig frd vinnu og jordu med pvi ad nota purrar einangrunarmottur eda hlifar sem eru néqu storar til ad koma
i veg fyrir likamlega snertingu.
Aldrei snerta rafskautio ef b ert i snertingu vid vinnuhlutinn.
Ekki vefja sndrur yfir likama pinn.
Gakktu ur skugga um ad p gerir frekari 6ryggisradstafanir pegar pu ert ad suda vid rafmagnshaettulegar adstaedur eins
og rakt umhverfi, i blautum fotum og malmbyggingum.
Reyndu ad fordast sudu i pringum eda takmorkudum stodum.
Gakktu Gr skugga um ad bdnadinum sé vel vidhaldio. Geru strax vid eda skiptu um skemmda eda gallada hluta.
Framkvaemdu hvers kyns reglubundid vidhald i samraemi vid leidbeiningar framleidanda.
EMC flokkun pessarar voru er i flokki A f samraemi vio rafsequlsamhafi stadla CISPR 11 og IEC 60974-10 og pvi er varan
eingdngu honnud til notkunar i idnadarumhverfi.
VIDVORUN: bessi binadur { flokki A er ekki setladur til notkunar { ibidarhtisnadi par sem raforkan er veitt af almennu
lagspennuveitukerfi. A peim stdum getur verid erfitt ad tryggja rafsegulsamhaefni vegna truflana sem leida og geislads.

Almennt rekstraroryggi

Aldrei skal bera btinadinn eda hengja hann upp i burdardlina eda handfongin medan & sudu stendur.

Aldrei draga eda lyfta vélinni i logsudu eda 6drum sndrum.

Notadu alltaf rétta lyftipunkta eda handfong. Notadu alltaf flutningshtnadinn eins og framleidandi maelir
med. Aldrei lyfta vél med gaskdtinn d henni.
Ef rekstrarumhverfi er flokkad sem hattulegt skal einungis nota S-merktan sudubtinad med druggu
lausagangsspennustigi. Slikt umhverfi getur til deemis verio: rakt, heitt eda takmarkad adgengisrymi.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Notkun personuhlifa (PPE)
synilega

&c PRTETSY]  Sudubogageislar fra 6llum sudu- og skurdarferlum geta framleitt sterka, synilega og 6
ppe Requirep| (Utfj6lublda og innrauda) geisla sem geta brennt augu og had. L

* Notadu vidurkenndan suduhjalm med videigandi skugga af siulinsu il ad vernda andlit pitt og
augu vid sudu, skera eda horfa a.

« Notadu vidurkennd 6ryggisgleraugu med hlidarhlifum undir hjalminum.

* Notadu aldrei neinn binad sem er skemmdur, biladur eda biladur.

* Gakktu dr skugga um ad pad séu fullnaegjandi hlifdarskjdir eda hindranir til ad vernda adra gegn |8
blikka, glampa og neistaflugi fra sudu- og skurdarsveedinu. =

* Gakktu tr skugga um ad pad séu fullnaegjandi vidvaranir um ad sudu eda skurdur eigi sér stad. E/

« Notid videigandi eldpolinn fatnad, hanska og skéfatnad.

* Gakktu dr skugga um ad fullnaegjandi (tsog og loftraesting sé fyrir hendi ddur en sudu og skurdur er gerdur til
a0 vernda notendur og alla starfsmenn i ndgrenninu.

« Athugadu og vertu viss um ad svaedid sé druggt og laust vid eldfim efni 4dur en pu ferd i sudu eda klippingu.

Sumar sudu- og skurdadgerdir geta valdid hdvada. Notadu dryggiseyrnahlifar til ad vernda heyrnina
ef umhverfishljodstigid fer yfir leyfileg mdrk & stadnum (t.d.: 85 dB).

Leidbeiningar um sudu- og skurdargler fyrir linsuskugga

Sudus- MMA MiG MiG MAG TIGAIl Plas- Plasmasudu | Gouging
traumur rafskaut liosblendi | pungmalmar Metals maskurdur ARC/AIR
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Oryggi gegn gufum og suduloftteqgundum

HSE hefur greint sudumenn sem,i dhattuhdp” fyrir atvinnusjikdéma sem stafa af ttsetningu fyrir ryki,
lofttegundum, gufum og sudugufum. Helstu greindar heilsufarsahrifin eru lungnabélga, astmi, langvinn
lungnateppa (COPD), lungna- og nyrnakrabbamein, malmgufuhiti (MFF) og breytingar & lungnastarfsemi.
Vid sudu og heita klippingu,,heita vinnu” myndast gufur sem eru sameiginlega pekktar sem sudugufur.
pad fer eftir teqund suduferlis sem framkvaemt er, gufan sem myndast er flokin_+

0g mjog breytileg blanda lofttegunda og agna.

Burtséd frd lengd sudu, krefst ll sudugufa, par med talid mild stalsudu,
videigandi verkfraedilegar styringar sem eru venjulega stadbundnar
Gtblastursloftraestingar (LEV) dtsog til ad draga dr vahrifum af sudugufum
innandyra og par sem LEV er ekki negilega mikid stjérna vahrifum pad tti
einnig ad auka med pvi ad nota videigandi ndunarhlifar (RPE) til ad adstoda vid
ad vernda gegn leifum gufu.

begar sodid er utandyra skal nota videigandi RPE. Adur en farid er i suduverkefni A" examPple of personal fume protection
atti ad framkvaema videigandi dhaettumat til ad tryggja ad fyrirhugadar eftirlitsradstafanir séu fyrir hendi.

Settu binadinn i vel loftraesta stodu og haltu hofdinu fra sudugufinni. Andadu ekki ad bér sudugufinni. Gakktu dr
skugga um ad sudusvaedio sé vel loftraest og gera skal rddstafanir til ad videigandi stadbundid Gtsogskerfi sé til stadar.
Ef loftraesting er léleg skaltu nota vidurkenndan suduhjalm eda dndunargrimu. Lestu og skildu dryggisbldin (MSDS)
og leidbeiningar framleidanda um malma, rekstrarvorur, hidun, hreinsiefni og fituhreinsiefni.

Ekki suda  stodum ndlaegt fituhreinsun, hreinsun eda (idaadgerdum.

Vertu medvitud um ad hiti og geislar ljosbogans geta brugdist vid gufum og myndad mjdg eitradar og ertandi
lofttegundir.

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk fyrir tengd skjol.

Varudarradstafanir gegn eldi og sprengingu

Fordastu ad valda eldi vegna neista og heits irgangs eda bradins malms. Gakktu ur skugga um ad
& videigandi eldvarnarbdnadur sé til stadar nélaegt sudu- og skurdarsvaedinu. Fjarlegdu ol eldfim og eldfim
efni fra sudu, skurdi og naerliggjandi svaedum.

Warning . . [l s .
Ekki skal suda eda skera eldsneytis- og smuroliuilat, jafnvel pott

pau séu tom. betta verdur ad prifa vandlega ddur en hagt er ad sjéda pau eda

skera pau. stonsn

Leyfdu sodnu eda skornu efni alltaf ad kdlna ddur en pd snertir pad eda setur :"”"”"’"”“" e | M | e [cml W
pad i snertingu vid eldfimt eda eldfimt efni. D NANANED 1V
Ekki vinna { andrimslofti med miklum styrk eldfimra gufa, eldfimra 2 =

lofttegunda og ryks. Rg X |V |V |V X
Athugadu alltaf vinnusveedid hélftima eftir klippingu il ad ganga ur skugga [c

um ad enginn eldur hafi kviknad. H= XX v XX
Geetid pess ad fordast dvart snertingu kyndilrafskautsins vid malmhluti, i AxxXv ivIiX
par sem petta geeti valdio boga, sprengingu, ofhitnun eda eldi. ?’; (g; XxXx|xl/

bekktu og skildu slokkvitaekin pin




ORYGGISLEIDBEININGAR

Vinnuumhverfio

Gakktu dr skugga um ad vélin sé fest i Gruggri og stodugri stodu sem gerir kleift ad kaela loftflaedi.
Notid ekki binad i umhverfi sem er utan tilgreindra rekstrarbreyta.
Suduaflgjafinn er ekki hentugur til notkunar i rigningu eda snjé.

Geymid vélina alltaf & hreinu, purru rymi.

Gakktu ur skugga um ad bdnadurinn sé hreinn frd ryksofnun.

Notadu vélina alltaf i uppréttri stodu.

Vorn gegn hreyfanlegum hlutum

begar vélin er i gangi skaltu halda pér fré hreyfanlegum hlutum eins og métorum og viftum.
% Hreyfanlegir hlutar, eins og viftan, geta skorid fingur og hendur og fest flikur.
Hlifar og hlifar mé fjarleegja vegna vidhalds og adeins hft starfsfolk hefur umsjén med peim eftir ad
rafmagnssnuran hefur verid aftengd fyrst.
Skiptu um hlifar og hlifar og lokadu 6llum hurdum pegar inngripinu er lokid og ddur en binadurinn er restur.
Getid pess ad koma i veg fyrir ad fingur klemmast pegar vir er hladid og borid 4 medan d uppsetningu og notkun stendur.
Geetid pess ad fordast ad beina honum ad 6dru félki eda i att ad likama pinum pegar pu setur vir.
Gakktu dr skugga um ad vélarhlifar og hlifdarbinadur séu i notkun.

Ahzetta vegna segulsvida

Segulsvidin sem myndast vid mikla strauma geta haft dhrif & virkni gangrada eda rafstyrds leekningataekja.
Notendur mikilvaegra rafeindabunadar attu ad radfaera sig vid lakninn ddur en byrjad er a bogasudu,
skurdi, skurdi eda punktsudu.

Ekki fara nélaegt sudubinadi med vidkveeman rafeindabidnad par sem sequlsvidin geta valdid skemmdum.
Haltu kyndilkapalnum og vinnuaftursnirunni eins nalegt hvor 63rum og haegt er & lengd peirra. Petta getur hjalpad til
vid ad lagmarka ttsetningu fyrir skadlegum segulsvidum.

Ekki vefja sndrurnar utan um likamann.

Medhondlun pjappadra gashylkja og prystijafnara

A Rong medhondlun gashylkja getur leitt til pess ad pad springi og losar haprystigas.
Athugadu alltaf ad gaskdturinn sé af réttri gerd fyrir suduna sem d ad framkvaema.

Geymid og notid hélka alltaf i uppréttri og druggri stodu.

Fara skal varlega med alla hélka og prystijafnara sem notadir eru vid suduadgerdir.

Leyfid aldrei rafskautinu, rafskautshaldaranum eda 60rum rafmagns,heitum” hlutum ad snerta strokk.

Haltu hofudinu og andlitinu fré dttakinu & hylkislokanum pegar pti opnar hylkjaventilinn.

Tryggou alltaf kitinn & 6ruggan hatt og hreyfou pig aldrei med prystijafnara og slongur tengdar.

Notadu videigandi vagn til ad feera strokka.

Athugadu reglulega allar tengingar og samskeyti fyrir leka.

Fulla og téma strokka skal geyma sérstaklega.

Aldrei skada eda breyta neinum strokkum




ORYGGISLEIDBEININGAR

Eldvitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid alvarlegri haettu a eldi eda sprengingu.

@ Skurdur eda sudu & lokudum ildtum, geymum, tunnur eda ror getur valdio sprengingum.
Neistar fra sudu- eda skurdarferlinu geta valdid eldi og bruna.

LTS Athugadu og dhaettumat ad svaedid sé druggt ddur en Klippt er eda sodid er gert.
Loftid alla eldfima eda sprengifima gufu frd vinnustadnum.
Fjarlegdu o1l eldfim efni fré vinnusvaedinu. Ef naudsyn krefur skaltu hylja eldfim efni eda ilat med vidurkenndum
hlifum (eftir leidbeiningum framleidanda) ef ekki er hagt ad fjarlegja pad fra naesta svaedi.
Ekki skera eda suda par sem andrimsloftid getur innihaldio eldfimt ryk, gas eda vokvagufu.
Vertu alltaf med videigandi slokkvitaeki ndlaegt og veistu hvernig d ad nota pad.

Heitir hlutar

Vertu alltaf medvitud um ad efni sem verid er ad skera eda sodid verdur mjdg heitt og heldur peim hita

& i talsvert langan tima sem mun valda alvarlegum bruna ef ekki er notad videigandi personuhlif.
Ekki snerta heitt efni eda hluta med berum hondum.

Gefdu alltaf kaelingu ddur en unnid er ad efni sem nylega var skorid eda sodid.

Notadu videigandi einangrada suduhanska og fatnad til ad medhdndla heita hluta til ad koma i veg fyrir bruna.

Havadavitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid havada sem getur valdid varanlegum skada & heyrn pinni.
A Hévadi fra skurdar- og sudubunadi getur skadad heyr.

Verndadu eyrun alltaf fyrir hdvada og notadu vidurkenndar og videigandi eyrnahlifar ef havadi er
eru hdar. Hafou samband vid sérfraeding & stadnum ef pu ert ekki viss um hvernig d ad profa fyrir hdvada.

RF yfirlysing

Buinadur sem er i samreemi vid tilskipun 2014/30/ESB um rafsegulsamhafi (EMC) og taeknilegar krofur
A EN60974-10 er hannadur til notkunar { iGnadarbyggingum en ekki til heimilisnota par sem rafmagn er
veitt i gegnum lagspennu almenna dreifikerfio.
Erfidleikar geta komid upp vid ad tryggja rafsequlsviossamhafni i flokki A fyrir kerfi sem eru sett upp & heimilisstodum
vegna Gtgeislunar og ttgeislunar.
Ef um rafseqgulvandamal er ad rada er pad 4 dbyrgd notandans ad leysa dstandid. Naudsynlegt getur verid ad hlifa
btinadinum og setja videigandi siur d rafveituna.

LF yfirlysing
Hafou samband vid gagnapldtuna & binadinum vardandi kréfur um aflgjafa.
Vegna aukinnar gleypni adalstraumsins frd aflgjafakerfinu, mikil aflkerfi hafa ahrif & gaedi orkunnar sem
netid veitir. Par af leidandi verdur ad beita tengitakmdrkunum eda hdmarksvionamskrofum sem netid
heimilar & almenna nettengistadnum 4 pessi kerfi.
I pessu tilviki ber uppsetningaradili eda notandi dbyrgd & ad haegt sé ad tengja binadinn, med samradi vid rafveituna
ef porf krefur.
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Efni og forgun peirra
@9 Sudubinadurer framleiddur med BSI utgefnum stGolum sem uppfylla CE krofur um efni sem innihalda
'. .‘ engin eitrud eda eitrud efni sem eru hattuleg rekstraradilanum.
Ekki farga binadinum med venjulegum trgangi.
E I Evréputilskipun 2012/19/ESB um trgang raf- og rafeindataekja kemur fram ad rafbiinadi sem lokid er

endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad 4 umhverfisveena endurvinnslustdd til forgunar.
|

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk

Innihald pakka og upptaka
i nyja Jasic EVO vérupakkanum pinum verda eftirfarandi hlutir med hverri gerd.

Fardu varlega pegar pu pakkar innihaldinu upp og tryggdu ad allir hlutir séu til stadar og séu ekki skemmdir.

Ef vart verdur vio skemmdir eda hluti vantar, vinsamlegast hafdu samband vid birgjann i fyrsta lagi og ddur en pu setur
upp eda notar voruna.

Skradu gerd vorunnar, radnimer og kaupdagsetningu i upplysingahlutanum sem er ad finna & innri forsiou pessarar
notkunarhandbdkar.
Jasic EVO Cut 45 PFC
EP-45 PFC Aflgjafi

[PT-60 Plasma kyndill 6m

Vinnuskilastjori
USB Stick med notkunarhandbok

Jasic EVO Cut 45SC PFC

EP-45SC PFC Aflgjafi

Jasic EVO pjoppu

IPT-60 Plasma kyndill 6m
Vinnuskilastjori

USB Stick med notkunarhandbék

Vinsamlegast athugid: Innihald pakkans getur verid mjég had stadsetningu lands og varahlutanimeri pakkans sem
keyptur er




LYSING A TAKNA

A\

Lestu pessa notkunarhandbok vandlega fyrir notkun.

A

Vidvorun i gangi.

=4O

Einfasa kyrrstodutionibreytir-spennir afridli.

D>
1 ~50/60Hz

Takn fyrir einfasa AC aflgjafa og maltioni.

Haegt ad nota i umhverfi sem hefur mikla haettu d raflosti.

[P Verndarstig, svo sem IP23S.

U1 Malud ACinntaksspenna (med vikmdrkum +15%).

[Tmax Hamarksinntaksstraumur.

[1eff Hamarks virkur inntaksstraumur.

XVinnulota, Hlutfall tiltekins timalengdar/heildarlotutima.

U0 Oalagsspenna, Opinn hringrasarspenna aukavinda.

U2 Hledsluspenna.

H Einangrunarflokkur.

Ekki farga rafmagnstirgangi med 66rum venjulegum drgangi. Vernda umhverfi okkar.

Vidvorun um heettu a raflosti.

Ndverandi eining "A"

Visir fyrir ofhitnunarvorn.

Yfirstraumsvarnarvisir.

2T samfelldur skurSur

4T samfelldur skurdur

Skurdur moskva

Skipt um skurdarstillingu

Gasprofunarvisir

Gaspréfunarhnappur




HVAD ER PLASMA?

* Plasma er almennt lyst sem fjorda astandi efnis (p.e. fast, fljétandi, gas og sidan plasma).

« Ef pui eykur gas upp i mjdg hatt hitastig feerdu fjérda dstands plasma, orkan byrjar ad brjéta
i sundur gassameindirnar og frumeindirnar byrja ad klofna. Venjuleg atém eru gerd dr
réteindum og nifteindum i kjarnanum umkringd rafeindaskyi. I plasma skiljast rafeindirnar
frd kjarnanum. begar varmaorka losar rafeindirnar fra atominu byrja rafeindirnar ad hreyfast
hratt um.

« Rafeindirnar eru neikvaett hladnar og skilja eftir sig jakveett hladna kjarna sina. bessir jakvaett
hladnir kjarnar eru pekktir sem jonir. Pegar rafeindirnar sem hreyfast hradast rekast 4 adrar
rafeindir og jonir losa paer umtalsvert magn af orku. bessi orka er pad sem gefur plasma
einstaka stodu og otrdlegan skurdarafl.

« Plasma er gas sem hefur verid hitad upp i mjog haan hita og j6nad pannig ad pad verdur
rafleidandi. Daemi um nétttrulega blodvokva eru eldingar.

* Plasmabogaskurdur, skurdur og suduferli notar plasma til ad flytja rafboga yfir  vinnustykkid, rafleidandi gasid mun flytja orkuna
frd plasmaaflgjafanum i gegnum plasma blys til efnid sem verid er ad skera.

* Grunnatridi plasmabogaskurdarferlisins ma sjé 4 myndinni. Grundvallarreglan er su ad boginn myndast 4 milli rafskautsins og
vinnustykkisins med pvi ad pvinga plasmagasid og rafbogann i gegnum litid op innan koparoddsins. Petta mun auka hrada og
hitastig bl6dvokvans sem fer Gt Gr oddinum. Hitastig blédvokvans er yfir 15000°C Plasma gass
og hradinn getur nélgast hljédhradann. betta gasfladi i plasma i tengslum vid
haan hita gerir pad ad verkum ad plasmapota sem kemst djtpt i gegnum skera
i gegnum efnid i vinnustykkinu og & sama tima er brddnu efni blasid i burtu fra
skurdinum.

« Ferlid er frabrugdid surefniseldsneytisferlinu ad pvi leyti ad plasmaferlio virkar
med pvi ad nota hahitabogann til ad braeeda malminn sem & ad skera. Med
strefniseldsneytisferlinu oxar sirefnid malminn sem & ad skera og hitinn fré
Gtverma hvarfinu braedir malminn. Svo, dlikt sdrefniseldsneytisferlinu, er haegt ad
nota plasmaferlid il ad skera mélma par 4 medal pa sem mynda verndandi eldfdst
oxid eins og al, ryofritt stal, jarblendi og steypujérn.

rafeindir

oteindic " nifteindir

hlifdargas hlifdargas

———rafskaut

____ kiippa bjorfé

—___stutahaldari
eda hlifdarbikar

/// \\\ “efni

Dross

* Framleidslustraumur (amparar) aflgjafans mun &kvarda skurdpykkt og hradagetu plasmavélarinnar.

* b4 ad adalmarkmid plasmabogaskurdar sé adskilnadur malms, er plasmabogaskurdur notadur til ad fjarlegja malma i styrda dypt
og breidd.

« Plasma vélar samanstanda af aflgjafa, ljésbogaresirds, plasma kyndli og prystilofti.

* Bein pélun jafnstraums (DC) er notud fyrir plasmaskurd par sem rafskautid er - neikvztt og oddurinn/vinnustykkid + jékvaett.




VORUYFIRLIT

Jasic EVO plasma klippa inverter trval véla hefur verid hannad sem flytjanlegur skurdaraflgjafi sem inniheldur

fullkomnasta inverterinn, sem bydur upp & framdrskarandi afkdst. EVO Plasma vélarnar mynda st6dugan DC boga sem
mun audveldlega skera i gegnum kolefnisstdl, lagblendi stl, rydfritt stél og Gnnur efni.
Heegt er ad stilla lengd plasmakyndils og eftirrennslistima sérstaklega til ad bj6da upp &
hamarksafkost fyrir margs konar notkun.

Innri uppbyggingin og loftfledishdnnunin eykur dreifingu varma sem
myndast af orkuihlutunum og baetir par med vinnuferilinn. Vegna
einstakrar hitaleionihonnunar loftrésarinnar mun petta hjélpa til vid
ad koma i veg fyrir ad ryk dragist upp af kaeliviftunni fra pvi ad skemma
Iykilaflhluta og stjérnrasir og par med bata dreidanleika og afkdst
plasmavélarinnar til muna.

Med raesingu an HF styriboga og dsamt 6M IPT60 plasma blysinu bydur
upp & framdrskarandi plasmabogakveikju sem mun skera i gegnum
rydgada og médlada malma sem og jérn og jérnlaust efni sem getur &
ahrifarikan hétt lengt liftima rafskautsins og skurdarodds plasma skurdarkyndill.

Hinn einstaki ClearVision skjar bydur rekstraradilanum skyr og upplysandi eftirlitsgogn fyrir sudu plasmaskurdarferlio sem
bodid er upp 4, valfrjals TFT-LCD uppfarsludtgéfa er einnig faanleg.

Plasmaskurdartakni er haegt ad nota mikid i ymsum atvinnugreinum sem felur i sér malmskurd eins og framleidslu &
katla og prystihylki, framleidslu & efnaildtum, uppsetningu virkjana og byggingaridnadi, mélmvinnslu, efnaverkfraedi,
geimferdum, bifreida- og verkfraedibilaframleidslu og byggingaradstodu.

Helstu eiginleikarnir eru:

« Jasic EVO drval plasmavéla er fyrirferdarlitid, vinnuvistfraedilegt hannad med hapréadri inverter taekni sem bydur upp 4 framrskarandi,
slétta og nakvaema skurdareiginleika sem er tilvalid ferli til ad skera stal, rydfritt, kopar, steypujam og al.

* Breidur spennubreytir sem mun virka & inntaksveitum 95V ~ 265V AC 50Hz

* Cut EP-45 hefur innbyggda hapréada orkusparandi PFC rafrdsir (Power Factor Correction) sem eru rafalavaenar (AVR)

« Cut EP-455Cer einnig med,,innbyggdri” pjoppu sem bydur upp & hid fullkomna i flytjanlegum plasmaskurdi hvort sem er  verkstaedi eda
begar unnid er 4 stadnum.

« (learVision stafreent stjornbord (sem stadalbunadur) med innbyggdum storum LED stafreenum straummaelisskjé fyrir ndkvaema breytilega
straumstillingu eda uppfeersla i, valfrjélst” TFT-LCD stafreent stjérbord til ad hafa fullan LED skja sem bydur upp & vidbétarnotendaadstdou

* Hapréud SurePlasma taekni sem bydur upp 4 stoduga (ekki HF) plasmabogakveikju sem gerir IPT60 plasma blys ad kjornum samstarfsadila
* SkurGarhradi er aukinn 1,8 sinnum samanborid vio oxy-asetylenskurd

« bagilegt eitt burdarhandfang, sem gerir EVO plasma vélina mjog flytjanlega og audveld i medforum, baedi & verkstzedi og 4 stadnum

* Audvelt ad ndlgast prystimelir med stillanlegum prystijafnara

« Eiginleikar eins og moskva-/ristskurdur, gasathugun og 2T/4T laesibtinadur

« Cut EP-45 vélar bj6da upp 4 hreinan skurdargetu upp 4 14 mm og skurdarskurd upp d 20 mm

« Valfrjlst hringskurdarleidbeiningarsett i bodi

« Valfrjalst CNC tengi (hentar fyrir flest skurdarbord)




TAKNIFORSKRIFTIR

Parameter Eining Jasic Plasma EP-45 PFC Jasic Plasma EP-455C PFC
Metid inntak (U1) V&Hz AC95 ~ 265V 50/60 AC95 ~ 265V 50/60
Inntaksspenna v 15V 230V 15V 230V
Malinntaksstraumur (leff) A 20 11.5 26 15
Malinntaksstraumur (Imax) A 31 23 37 27
Malinntaksafl kVA 3.6 53 10% 6.2
Sudustraumsvio A 20 ~ 30 20 ~ 45 20 ~ 30 20 ~ 45
Malrekstrarspenna v 92 98 92 98
(E;‘L‘::E"V:g"“%“'c‘;ta ) % 300@25% 45A@ 25%

Hreint klippt mm 6 15 5 12
Seferance Cut mm 12 22 10 20
Pierce Cut mm 4 12 3 10
Engin dlagsspenna (OCV) (U0) |V 300

Plasma kyndill - IPT60 (6m)

Pilot Arc starthamur v Non HF

Skilvirkni % 86

|dle State Power W <50

Aflstudull so 0.99

Standard - EN60974-1

Verndarflokkur P IP23S

Einangrunarflokkur - H

Havadi Db <110

Rekstrarhitasvio °C -10 ~ +40

Geymslu hiti °C -25 ~ 455

Steerd (med handfangi) mm 546 x 166 x 341 (LxWxH) 547 x 187 x 558 (LxWxH)
Nettdpyngd Kg 10 26.6
Heildarpyngd Kg 14.5 33.6

* pegar pu notar EP-455C i gegnum flytjanlegan spenni, vinsamlegast vertu viss um ad pu notir 115v spennir af
haefilegri stard, annars hefur pad dhrif & raesingu pjoppunnar.

Vinsamlegast athugid: Vegna breytinga 4 framleiddum vorum eru allar tilgreindar frammistédueinkunnir, getu,
mlingar, mal og pyngd sem tilgreind eru adeins datlud. Afkdst og einkunnir sem haegt er ad né i notkun getur verid
had réttri uppsetningu, notkun og notkun dsamt reglulegu vidhaldi og pjonustu.
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LYSING A STJIORNTAKJUM

Framhlid

1.

2,

b

Vélar burdarhandfang
Stafreen notendastjérbord (sj& nedarlega fyrir frekari

upplysingar)

v

£ N o

N/A
“-" Uttakstengi, Tenging fyrir vinnuklemmuna *
Euro stil tengi, plasma kyndil tengingin (sja bladsiou 27 fyrir

uppsetningarleidbeiningar)

4 pinna innstunga (fyrir valftjdlsa pjppu)
Inntaksrafmagnssnura
Loftslanga

Steerd Dinse fals er 15-25mm

Baksyn

9. Vélar burdarhandfang

10. Inntaksloftstillir - Stillingarhnappur
11. Inntaksloftstillir - brystimaelir

12. Inntaksloftstillir - brystiloftsinntak
13. Kveikt og slokkt a vélum

14. Bakhlio med innbyggdum keelivogum
15. Inntaksrafmagnssndra

STJORNBORD

— A I
16
17
18
UL i

19

20

16. Syningarsvaedi feeribreytu og villukéda
17. Vidvorunarvisar

18. Valsvaedi skurdarstillingar og valhnappur
19. Stillingarstyriskifa og styrihnappur

20. Gaspréfunarhnappur og visir




LYSING A (SKJAR)

A. Syningarsvaedi ndverandi, feeribreytu og villukéda

B. Vidvorunarvisar

C. Stillingarhnappur og hnappur

D. Valkostir fyrir skurdarstillingu

E. Valhnappur fyrir skurdarstillingu

F. Gaspréfunarhnappur med visi ad ofan

A. Syning a breytum og villukddum

« Synir klippingu og forstilltar niverandi stillingar

« begar verksmidjustillingin er virkjud birtist nidurtalning.

« [ verkfraedingaham, fribreytustillingar og tengdar stillingar peirra.
* Radndmer vélarinnar mun birtast pegar leidbeint er um pad.

B. Viovorunarvisar

Gaumljésid fyrir ofhitnun gefur til kynna ad vélin hafi farid i ofhitunarvorn og hefur hatt framleidslu,
pegar vélin hefur kdlnad verdur dttakid virkjad aftur.

@ Gaumljésio fyrir yfirstraum gefur til kynna ad vélin hafi farid i yfirstraumsvorn og hefur haett framleidslu.
Slokktu & vélinni og kveiktu aftur & henni til ad endurstilla.

C. Stillingarhnappur fyrir feeribreytur

* Sntidu stillihnappinum til ad stilla feeribreyturnar.

* Snuid stillihnappinum réttsaelis eykur feeribreytugildid og ef stillihnappnum er snuid rangsaelis laekkar faeribreyt
« begar stillihnappinum er sniid birtast stilltu faeribreyturnar & feeribreytuskjanum.

D, E Val & skurdarstillingum

Vttu & valhnappinn fyrir skurdarstillingu medan pu Klippir ekki til ad skipta & milli priggja skurdarstillinga
sem i bodi eru, 2T, 4T og mdskvaskurdur.

it Ef visirinn er & gefur pad til kynna ad vélin sé i 2T skurdarstillingu.
ik Ef kveikt er & visirinn gefur pad til kynna ad vélin sé i 4T skurdarstillingu.
.it@ Ef visirinn er & gefur pad til kynna ad vélin sé i mdskvaskurdarham.
F. Gasprofunaradgerd — A
« Yttu & gasathugunarhnappinn (B) begar hann er ekki i skurdarastandi. i* B

« begar visirinn (A) logar er vélin i gasskodunarstillingu.
+ Yttu aftur & gasathugunarhnappinn eda biddu i 20 sekdndur. Eftir ad gaumljosid slokknar hefur vélin farid tr gasskodunarstillingu.
Vinsamlegast athugid: begar i hvada klippiham sem er, mun skjaglugginn syna forstilltan skurdstraum, sem

stjornandinn getur stillt med pvi ad snua stillingarhnappinum réttszlis il ad auka strauminn eda rangszlis til ad
minnka skurdstrauminn. Stillingarskurdarstraumsvio er 20 ~ 45 amper { 230V stillingu.
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LYSING A (SKJAR)

Vélstjorahamur

1.
2.

4,

Vttu & og haltu fribreytustillingarhnappinum inni @i 5 sekindur pegar ekki er skorid til ad fara i vélstjéraham.
Eftir ad hafa ytt 4 i 1 sekindu mun skjéglugginn telja nidur frd 3, pa fer vélin i verkfraedingastillingu. Ef pd sleppir
hnappinum & peim tima muntu hatta i nidurtalningu og pu ferd ekki i verkfraedingaham.

. Verkfraedingar héttur:

FO1:Val 4 bidtima; 0, 5, 10 eda 15, (eining er minttur), 0 pydir ad bidstada er ekki virkjud.
(verksmidjustilling er 10)

F02: Inntaksofspennuvdrn virkjud; 0 bydir ad slokkt er & adgerdinni, 1 pydir ad kveikt er & adgerdinni.
(Versmidjustilling er 0)

F03: Adlogun tima eftir fledi; 0 ~ 60 sekundur. (verksmidjustilling er 15)

F04: N/A

Eftir ad hafa stillt feeribreyturnar, yttu a valhnappinn fyrir skurdarstillingu e a0 vista og htta.

Endurheimtir verksmidjustillingar

5.

6.

Vttu & og haltu hnappi fyrir val & skurdarstillingu e i 5 sekindur pegar ekki er skorid til ad endurheimta
verksmidjuhaminn.
Eftir 1 sekdndu mun skjaglugginn telja nidur frd 3. begar pvi er lokid eru verksmidjustillingar endurheimtar.
Ef U sleppir hnappinum &dur en nidurtalningu er lokid muntu haetta i ferlinu og hatta dn pess ad endurheimta
verksmidjustillingar.
Verksmidjustillingar:

Skurdarstilling: 2T samfelldur skurdur

Skurdur straumur: Metid hamark

Timi eftir flaedi: 15 sekdndur

Synir radnumerid

1.

2.
3.

Vttu & og haltu hnappi fyrir val 4 skurdarstillingu e og faeribreytustillingarhnappur @ i 5 sekiindur & sama tima
pegar ekki er klippt til ad fara i birtingarstillingu radntimera.

Radndmer vélarinnar birtist nd i skjaglugganum. Til ad sja allt radnimerid parftu ad snda stjornskifunni 9 sinnum.
Vttu & hvada hnapp sem er til ad hatta.

Vinsamlegast athugid: begar pu ert i hvada klippiham sem er mun skjéglugginn syna forstilltan niverandi
skurdstraum, sem stjérnandinn getur stillt med pvi ad snda stillingarhnappinum réttszlis til ad auka strauminn
eda rangselis til a0 minnka skurdstrauminn.




LYSING A VEL (TFT-LCD)

Framhlid

1. Vélar burdarhandfang

2. LCD Digital notendastjérnbord (sjé nedarlega fyrir frekari
upplysingar)

3. N/A

*-"Jttakstengi, Tenging fyrir vinnuklemmuna *

5. Euro stil tengi, plasma kyndil tengingin (sja bladsiou 27 fyrir

uppsetningarleidbeiningar)

4 pinna innstunga (fyrir valfrjalsa pjoppu)

Inntaksrafmagnssndra

. Loftslanga

Steerd Dinse fals er 15-25mm

>

a A W N B

x9N o

Baksyn

9. Vélar burdarhandfang

10. Inntaksloftstillir - Stillingarhnappur
11. Inntaksloftstillir - brystimaelir

12. Inntaksloftstillir - brystiloftsinntak
13. Kveikt og slokkt & vélum

14. Bakhlio med innbyggdum kalivogum
15. Inntaksrafmagnssndra

STJORNBORD

16. Heimahnappur: Med pvi ad yta d pennan hnapp ferdu
beint 4 heimaskjdinn (eins og synt er)

17. Styriskifan er einnig stjrnhnappur sem pegar ytt er
d hann stadfestir” adgang ad 60rum skjavalkosti eda
faeribreytustillingu

18. LCD skjar: Synir adgerdir, feeribreytur og villukdda fyrir
simafyrirtekio

19 19. Til baka hnappur: Med pvi ad yta & pennan hnapp

20 ferdu aftur i fyrri skjavalkost

20. Styriskifa fyrir feeribreytur: Med pvi ad snda pessari
skifu gerir pad notandanum kleift a0 fletta i gegnum
eda gera breytubreytingar sem eru syndar & skjdnum

Continucus Cutting

16
17




LYSING A VEL (TFT-LCD)

Skja’r < Cutting Current -
Skjarinn bydur stjornandanum upp a mikid af upplysingum, par & medal P

adgerdastillingu, breytur sem innihalda, skurdstraum, eftirfleedistima og D

eftirfledisgas. o A
Heimaskjarinn er syndur til haegri og med pvi ad nota stilliskifuna er haegt ad | ¢ [ o 1hs

fletta i gegnum valkosti vélarinnar.
Stillingarhnappur

Med pvi ad sntia stjornskifunni réttsalis eda rangsaelis getur stjornandinn fletta i gegnum adgerdir
vélarinnar, hakka eda lekka feribreytugildi

par & medal skurdstraum og pegar pessar breytur eru stilltar birtast gildin & skjanum. (Petta
endurspeglast einnig med graenu LED linunni i kring skifan hakkar einnig eda lakkar i sému rod).

Heimahnappur

Med pvi ad yta & heimahnappinn hvenar sem er mun p fara beint aftur & heimaskjdinn sem er
syndur & skjamyndinni hér ad nedan.

Skilahnappur
Til baka hnappurinn mun fara aftur 4 fyrri skjd og,,efri” stig adgerdarinnar sem pd varst i.

Skjavalkostir n
Heimaskjar
Pegar ytt er & heimahnappinn ﬁ b verdur fluttur & heimaskjdinn (eins og synt er til hagri). Hédan geturdu

snuid stjornskifunni til ad audkenna pann valkost sem pu parfnast og til ad Continuous Cutting [ |
velja, yttu einfaldlega & stjérnskifuna til ad fa adgang ad: skurdarstillingu,

stillingum eda notkunarupplysingum. ¥
Val a skurdarstillingum 8
Adur en pu byrjar ad klippa, yttu & heimahnappinn til ad fara aftur & L

|

heimasiduna, sntidu sidan styriskifunni til ad velja annad hvort samfellda
klippingu eda moskvaskurdarstillingu, yttu sidan & stjornskifuna til ad velja naudsynlegan skurdarstillingu
(sjd sidu 30 fyrir frekari upplysingar).

< Continuous Cutting . < Mesh Cutting .
& L &
(0] (0]
4

4

Continuous Cut Mode Mesh Cut Mode
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LYSING A VEL (TFT-LCD)

Skjavalkostir p—
Skurdur niverandi stillingar P
Hvort sem pu hefur adgang ad annad hvort samfelldri eda mdskvaskurdarstillingu | D 45
mun skjéglugginn syna skurdstrauminn (eins og synt er til haegri). i

Med pvi ad snda stjérmskifunni stillirdu skurdstraumsgildid. =
2T/4T adgerdastillingar U rﬁ 158

Val & 2T og 4T kyndilkveikju (14s) er gagnleg adgerd pegar lengra er klippt.
Pegar klippt er i 4T stillingu geturdu fjarlegt fingurinn af kveikjaranum og ljésboginn verdur &fram & par til pd annad
hvort ytir & kyndilinn aftur eda pd flarlegir plasmabogann frd efninu sem verid er ad skera.

Operrate Mode -

p I
45 it v «—2T

L <« 4T

Function Setting

17’(2]53

Pegar pu ert ,Stodugur klippi” stillingu, yttu a styriskifuna til ad fara inn i taknvalkostina vinstra megin og skrunadu
ad,P” og yttu aftur 4 stjornskifuna. Hédan geturdu valid annad hvort 2T eda 4T.

Vinsamlegast athugio: 2T/4T (47T) er ekki i bodi i skurdarstillingu.
Lengd skurdar blys og stillingar eftir fledistima

Parameter Setting

45

Hvort sem pd ert i,,samfelldu” eda,mesh cutting” stillingum geturdu farid i ,D”
flipann sem tekur pig inn i baedi lengdarval & plasma blys og eftir gastima

Fyrsti flipinn sem er audkenndur til haegri eru feeribreytustillingarnar sem gera pér

ﬁu s
kleift ad velja lengd plasma blys sem er fest 4 vélina. =
Hagt er ad velja lengd blys sem hér segir: ( tongnorcungtor

4 e
0,6M, 10M, 15M og 20M (0, 20, 33, 49 og 66 fet) par sem 0 er sjalfvirk stilling, » S
sem meelir viondm plasmakyndilkapalsins og stillir sjélfkrafa lengd kyndilsins i D
samreemi vid pad il ad tryggja flugstraum og loft fleeditimi er i samraemi vio pad. L M
)

Annar flipinn audkenndur til haegri eru feeribreytustillingarnar sem gera pér kleift
ad velja eftir gastima. begar klippingu er lokid parf loftid ad vera & { nokkurn tima IR Post-flow Time [ |
til ad adstoda vid kaelingu & rekstrarvorum og kyndli. Eftirfleedistimi er stillanlegur

P

amilli 10 ~ 60 sekdndur. D

Verksmidjustillingin er 15 sekdndur. fr
s

A




LYSING A VEL (TFT-LCD)
Skjavalkostir KX Gas Check [ |

P
Gasathugunaradgerd
D
pegar ekki er skorid i annadhvort,,Continuous Cut” eda,,Mesh Cut” -
geturdu virkjad gasio til ad athuga gasfladid pitt med pvi ad velja A
gasathugunaradgerdina, audkennd med graenu hér ad nedan. ) [ £ 155
Ef gasathugunartéknid er synt, eins og hér ad ofan til hagri synir, pd er
loft sem flaedir um plasmakyndilinn sem gefur til kynna a8 vélin sé ni { _cur { Ll [
,Gas Check” ham. P
Med pvi ad yta aftur & styrisskifuna eda bida i 20 sekindur stodvast D
gasflaedid og heettir gasskodunarstillingu. i ' i s
ﬁ | 4
Stillingar

8 Snidu stjornskifunni & heimaskjdinn ad stillingartdkninu (synt til vinstri) og yttu svo & styrisskifuna. bd ferd pa
inn 4 stillingaskjdinn, hédan geturdu skrunad ad upplysingum eins og kerfisupplysingum, tungumélavali, einingavali,
endurstillingu & verksmidju, hugbtnadarutgéfur og kerfisstillingar eins og synt er hér ad nedan.

Kerfisupplysingar

Snudu stjérnskifunni a,Ver” flipann & stillingaskjanum og yttu sidan & stjérnskifuna. Pt hefur n farid inn i
kerfisupplysingaskja vélarinnar. Uttaksstraumur vélarinnar, hugbtinadar- og skjdtgafundmer vélarinnar dsamt
radndmeri eru 6ll synd hér (eins og synt er hér ad nedan).

System Information System Information

Rated Current

45A
e
Software version No. V1.00
[
LCD version No. V1.02
Ver <«

ﬁ Machine Serial No. ~ 117AF034864100611970010

Tungumalaval

Fré stillingaskjanum, snddu styriskifunni yfir & ,tungumél” flipann og yttu sidan a stjérnskifuna. Pt hefur nd farid inn i
tungumdlamdquleikaskjdinn eins og synt er hér ad nedan.

Language Selection ( English
English v
<
[E1z:2be




LYSING A VEL (TFT-LCD)

Tungumalaval (framhald)

A tungumélaskjanum geturdu sndid styriskifunni til ad fletta i gegnum uppsetta tungumélavalkosti og valid pitt val
med bvi ad yta 4 styriskifuna. Yttu 4 afturhnappinn eda heimahnappinn til ad hatta

Stilling eininga

Snuidu stjornskifunni 4 stillingaskjanum til ad velja, eining” flipann i og yttu svo 4 stjérnskifuna, pu hefur nd
farid inn  valkostaskja eininga eins og synt er hér ad nedan.

Selecting Unit - < Imperial Unit - Hédan geturdu valid

annad hvort meeligildi eda
styriskifuhnappinn.

Imperial er

Metric Unic

o verksmidjustillingin.
Verndunarstoduvidvorun
Ef vélin lendir i bilun eda virkar ekki rétt, gaeti villukddi birst eins
og synt er til haegri.
Daemid sem synt er er villa E60 sem er yfirhita” villa.
Fyrir ndkvaema lista yfir villukéda, vinsamlegast sja siou 39. Overheat (E60)

Stillingarstillingar (verkfreedingastilling)

Fré stillingaskjanum, snidu stjornskifunni i stillingar” flipann I—ﬁ 0g yttu svo d stjérnskifuna. bu hefur ndi farid inn i
valkostaskjé verkfraedinga eins og synt er hér ad nedan.

Hédan geturdu fengid adgang ad ymsum valkostum eins og: bidtima, yfirspennuvérn, breytu og endurstillingarstillingar.
Biotimi

Bidtimi er adgerd sem gerir pad ad verkum ad pegar pad er engin virkni stjornanda med plasmavélinni, pa fer vélin i
bidstodu (svefn) eftir fyrirfram dkvedinn tima (10 mindtur eins og synt er hér ad nedan).

Snudu styriskifunni & stillingaskjanum par til valmdguleikinn ,Stand by Time” er audkenndur og yttu d stjornskifuna.
b hefur nd farid inn i bidtima skjdsins eins og synt er hér ad nedan par sem pu getur stillt bidtimann & bilinu 0 til 15
mindtur. (0 slokkt)

< Stand by Time

5 T

Overvoltage Protection Swich

Stand by Time

I“ min

[

Ver

Parameter Reset

A Factory Reset




LYSING A VEL (TFT-LCD)

Skjavalkostir

Valmoguleiki yfirspennuverndar

Snudu stjornskifunni a stillingaskjanum par til valmoguleikinn,,Ofspennuverndarrofi” er audkenndur og yttu &
stjornskifuna. bu getur nd valid annad hvort ON (opid/virkt) eda OFF (loka/slokkt) eins og synt er hér ad nedan.

Vinsamlegast athugid: Adeins teeknifdlk tti ad slokkva & yfirspennuvdrn.

Engineer Mode ( Overvoltage Protection Switch

\ Sleep Mode Response Time

s}
Overvoltage Protection Switch
[

Parameter Reset

o Factory Reset

Endurstilla faeribreytur:
bessi valkostur gerir stjérnanda kleift ad endurstilla faeribreytur fyrir allar skurdarfeeribreytur vélarinnar.

pegar pu velur endurstillingarvalkostinn geturdu sndid styriskifunni til ad annad hvort sampykkja eda hatta vid
endurstillingarferlid, med pvi ad yta 4 styriskifuna til ad sampykkja pa endurstilla allar vistadar feeribreytur.

Parameter Reset .

Sleep Mode Response Time

=]

( Sure ( Sure

el

«
|

=

Are you sure you want to restore the
device to parameter settings?

e x

Overvoltage Protection Swich

[P

Factory Reset

Waiting for parameter reset ...

B g

Nullstilla verksmidju:
bessi valkostur gerir stjornandanum kleift ad endurstilla allar feeribreytur og bakgrunnsstillingar vélarinnar.

begar pd velur valmdguleikann fyrir endurstillingu verksmidju geturdu snid styriskifunni til ad sampykkja eda haetta vid
endurstillingarferlio. Med pvi ad yta d stjérnskifuna til ad sampykkja verdur vélin sidan endurstillt & sjalfgefnar stillingar.

Factory Reset m( Sure -

Sleep Mode Response Time

i uwant to restore the
Overvoltage Protection Swich y settings?

Waiting for factory reset...

Parameter Reset

Ver
B o> @ o X

begar einhverri af ofangreindum stillingum er lokid, begar naudsynlegri adgerd er lokid, yttu & bakhnappinn eda
heimahnappinn til ad fara aftur & adalskjar simafyrirtaekisins.
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LYSING A VEL (TFT-LCD)

Skjavalkostir

Leidarvisir

Snddu stjornskifunni 4, Heimasidu” ad, notendahandbok” [ flipann og yttu sidan  styrisskifuna. Pa hefur ni opnad
valmoguleikaskja notendahandbdkarinnar eins og synt er hér ad nedan par sem pu hefur greidan adgang ad sumum
notendaleidbeiningum vélarinnar.

Hédan geturdu laert um stjornbord notendavidmétsins, par & medal vélarihluti og notkun.
Innri handbdkin fjallar einnig um plasma kyndil, vidhald og bilanaleit & plasma vélinni.

Panel Operation Cutting Torch Troubleshooting

Til ad htta i notendahandbdkarvalkostinum, yttu a bakhnappinn eda heimahnappinn til ad fara aftur & adalskjainn.
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LYSING A LUFTPJALFA EP-SC

(Fylgir med EP-455()

Parameter Eining EP-SC Jasic loftpjoppu

Metid inntak (U1) | V/Hz AC95 ~ 265V 50/60Hz
Mélinntaksstraumur | A 3.7+/-5%
Malinntaksafl W 780 +/-5%

Maladur loftprystingur | MPa 0.25+/-%
Hémarksprystingur | MPa 0.4

Sniningshradi rpm 2800
Verndarflokkur 1P 1P23S _ ——
Einangrunarflokkur | - H 1
Staerd (med handfangi) | mm 463 x 187 x 236 8
Nettopyngd Kg 17.15 —— '
Heildarpyngd Kg 18.40 2 —— g
—
Framhlid i éjE
1. Framhlid med innbyggdum kaelivogum 3—=

2. Gaumljos fyrir inntaksafl
3. Inntaksrafmagnssndra og 4 pinna styristunga sem tengist framhlio
aflgjafans sem samsvarar 4 pinna innstungu

Baksyn

4, Inntaksloftsiuhettur sem lzesa loftsiueiningunum & sinum stad 4
(sja bladsidu 42)

5. Tenging fyrir prystiloftsuttak sem tengir loftslonguna vid inntak 5
aflgjafastyribtinadarins (sja bladsiou 28)

Vinsamlegast athugid: begar pui notar EP-455C { gegnum flytjanlegan spenni, vinsamlegast vertu viss um ad pu
notir 115v spennir af hafilegri staerd, annars verdur raesivirkni bjoppunnar fyrir dhrifum (sjd taekniforskrift bladsiou 13)
sjalfkrafa af skjanum eftir 20 sekindur.
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UPPSETNING

UPPSETNING

Eigandinn/notandinn ber dbyrgd & uppsetningu og notkun pessarar
plasmavélar samkvaemt pessari notkunarhandbok.

ABur en pessi biinadur er settur upp skal eigandi/notandi gera mat &
hugsanlegum hattum { umhverfinu.

Ad pakka nidur

Athugadu umbudirnar fyrir merki um skemmdir. Hafou i fyrsta lagi samband
vid birgjann pinn ef hlut vantar eda er skemmd.

Fjarlegdu vélina varlega og geymdu umbidirnar eda ad minnsta kosti par til
uppsetningu er lokid.

Lyftingar

Jasic EP-45 linan er med sampaett handfang fyrir handlyftingar eingdngu. Vinsamlegast tryggdu ad vélaeiningin sé lyft og
flutt & 6ruggan og druggan htt.

Stadsetning

Vélin atti ad vera stadsett i videigandi st6du og umhverfi.

Geta skal pess ad fordast raka, ryk, gufu, oliu eda tandi lofttegundir.

Settu & druggan sléttan flot og tryggdu ad pad sé naegilegt bil i kringum vélina til ad tryggja nattdrulegt loftflaedi. Ekki nota
kerfid i rigningu eda snjo.

Settu plasmaaflgjafann ndleegt videigandi rafmagnstengi og tryggdu ad pu skiljir eftir ad minnsta kosti 30 cm af plassi
kringum vélina til ad leyfa rétta loftraestingu.

Settu vélina alltaf & sléttan flot ddur en hin er notud til ad tryggja ad hun geti ekki velt. Notadu aldrei vélina 4 hliginni.
Flestir malmar, par @ medal rydfriu stali, geta gefid frd sér eitradar gufur pegar sodid er eda skorid.

Til ad vernda rekstraradilann og adra sem starfa & svaedinu er mikilvaegt ad hafa fullngjandi loftraestingu 4 vinnusvaedinu
til ad tryggja ad loftgaedi uppfylli alla stadbundna og landshundna stadla.

Eftirfarandi adgerd krefst naegrar fagpekkingar a rafmagnspattum og alhlida
& oryggispekkingar. Allar tengingar skulu vera med slokkt a aflgjafa. Rong inntaksspenna
getur skemmt buinadinn. Raflost getur valdid dauda; eftir ad slokkt er a vélinni er enn mikil
spenna i vélinni, pannig ad ef hlifarnar eru fjarlegdar skaltu ekki snerta neinn af spennuspennandi
hlutum bunadarins i a0 minnsta kosti 10 minutur. Aldrei skal tengja vélina vid rafmagn med spjoldin
fjarleegd. Rafmagnstenging pessa biinadar skal fara fram af hzfileikariku starfsfolki og skal pad gert
med slokkt a aflgjafa. Rong spenna getur skemmt binadinn.

Inntaksrafmagnstenging

Adur en vélin er tengd skaltu ganga tr skugga um ad rétt frambod sé til stadar.

Upplysingar um krdfur vélarinnar er ad finna & gagnapldtu vélarinnar eda i taekniforskriftatdflunni sem synd er & bladsidu
13 i pessari handbdk.

Buinadurinn atti ad vera tengdur af vidurkenndum adila. Gakktu dr skugga um ad binadurinn sé rétt jardtengdur.
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UPPSETNING

Inntaksrafmagnstenging hélt afram

Vidvorun!

Profadu med fidlmaeli il ad tryggja ad innspennugildid sé innan tilgreinds innspennusvids.

Gakktu dr skugga um ad slokkt sé & aflrofa suduvélarinnar.

Tengdu inntaksrafsndruna vid rétta rafmagnskldna og tryggdu ad spennu-, hlutlaus- og jardvir séu rétt tengdir.
Framkvaemdu rafmagnspréfun a vélinni ef porf krefur (p.e. PAT préf)

Gakktu dr skugga um ad rafmagnsbraedsla sé rétt metin fyrir vélina.

Tengdu rafmagnskldna vélarinnar vel i samsvarandi innstungu.

Vinsamlegast athugid: Ef nota parf vélina & [ongum framlengingarsnidrum, vinsamlegast notadu
framlengingarsniru par sem sndran hefur steerra pversnidsflatarmal til ad draga tr spennufalli, vinsamlegast hafou
samband vi0 rafvirkja eda rafveitu til ad fa radlagda staerd.

S wh=

Inntakslofttenging

* Jasic EVO EP-45 og EP-455C Plasma vélarnar eru adeins hannadar til ad nota med areidanlegu, stdugu frambodi af hreinu, purru
prystilofti sem er naudsynlegt fyrir rétta notkun. EP-45SC dtgdfan getur notad sitt eigid,,innra” prystiloftskerfi.

« Ekki nota med stirefni eda 6dru gasi.

* Gakktu dr skugga um ad pjoppan pin bjodi adeins upp & purrt pjappad loft og sé fer um ad skila pvi loftrdimméli sem parf til ad
keyra plasmaskurdarvélina pina samkveemt forskrift. Vid maelum med lagmarkskrfum um loftfleedi sem er 170 Ltr/min @ 5 Bar
(75psi). Krofur um loftbjoppu eda lofthylki eru sem hér segir:

* Lagmarks loftinntak: 5 Bar (75psi)
« Hamarks loftinntak: 6 Bar (87psi)
« Lagmarksloftflaedi: 6CFM (170Ltr/min)

» Melt er med pvi ad prystiloftid sé med utanadkomandi siunarbinadi uppsett i linunni sem veitir vélinni, par & medal vatnsgildru
og siu

« Tengdu prystiloftid med medfylgjandi loftslongu og loftfestingu vid vélina i gegnum inntakstenginguna a bakhlidinni (hdmark 8
Bar).

« Loftstillir fyrir EP-45 og EP-455C einingarnar er festur & bakhlidinni og er stillanlegur.

+ Ollu vatni sem hefur verid safnad af loftstyringunni verdur tmt af sjalfvirku frérennsliskerfi innbyggda loftjafnarans.

« begar i notar annad hvort prystiloftshylki eda pjoppu skaltu ganga tr skugga um ad hann sé biinn videigandi haprystijafnara

sem getur laekkad prystinginn i bad magn sem parf.
Uppsetning notanda
Uttakstengingar
Vinnuskila sniru
Stingdu sndruna vinnuaftursnirunnar f innstunguna _

o

& framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttszlis. ?%%‘2”‘"/
Athugadu pessar rafmagnstengingar daglega til ad }ﬁ?
A

tryggja ad peer hafi ekki losnad, annars geta myndast o

ljésboga pegar per eru notadar undir élagi. ~*\/\/

(
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NOTANDA UPPSETNING

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Uttakstengingar

) Plasma kyndill

IPT60 plasmakyndillinn sem fylgir
3 med Jasic plasmavélinni binni er med,euro
—— T style” rafmagns-/gastengingu (i pessu tilfelli er gasid sem notad er

— L~/

———— prystiloft), styrisniiru og tengingar um tengi fyrir kyndilrofa.

Jasic plasmaskurdarkerfin og blysarnir eru med 6ryggisrés til ad koma i veg fyrir meidsli stjérnanda
pegar skipt er um rekstrarvorur o.s.frv. betta er einfdld hringras sem brytur
rafmagnsljosskipti um leid og festilokid er fjarlegt og kemur i veg
fyrir notkun vélarinnar. An slikra verndarrasa, eins og adur hefur

% verid nefnt, geeti opid rafrdsarspenna verid allt ad 350V DC vid

kyndilhausinn. Kyndilshausinn naer yfir fullt sett af rekstrarvorum
eins og synt er til hagri, pessar rekstrarvorur eru samsettar

ar kaelirdri, kyndilrafskauti, hringhringur fyrir gasdreifingu,
skurdarodda, festihettu og ef porf krefur afstandshinadur til ad
tryggja somu fjarlaegd milli oddsins og efnisins sem verid er ad skera.

Festa medfylgjandi plasma kyndil

A Jasic EVO drval af plasmavélum parf ad fylgjast med leidbeiningum um festingu & plasma blys (synt hér ad nedan).

« Finndu plasma kyndilinnstunguna i evru tengiinnstunguna eins og synt er d mynd 1

« Yttu & kyndlinum eins og synt er 8 mynd 2 og sniidu sidan laesihnetunni réttsaelis bar til pad er alveg tengt og bétt eins og synt er
amynd 3

mynd 2
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NOTANDA UPPSETNING

Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Vinsamlegast athugid: Eftirfarandi xtti adeins ad framkvaema af vidurkenndum rekstraradila.

Loftprystingsstilling
Ytri loftprystingsjafnari er festur d bakhlid vélarinnar og er adeins il stadar og notadur pegar prystiloft verkstaedis er
tengt.

Athugun og préfun loftgaeda atti ad fara fram med reglulegu millibili par sem oft getur verid porf 4 adlogun, petta ferli
er audvelt ad framkvaema med pvi ad fylgja leidbeiningunum hér ad nedan:

Gakktu dr skugga um ad plasmakyndillinn sé tryggilega 4 sinum stad (sja bladsiou 27).

Tengdu loftveitu verkstadis vid vélina i gegnum loftinntakid (A) sem er fest & bakhlidinni (mynd 1).

Tengdu vélina vid rafmagn og kveiktu d vélinni (stadsett 4 bakhlid vélarinnar (sja bladsidur 13 og 16).

bad fer eftir pvi hvada stjornbord vélin bin er med, virkjadu préfunarloftsvalkostinn sem mun sidan virkja

lofthreinsun til ad hefja loftflaedi  gegnum vélina og plasmakyndil (sja bladsidur 15 eda 20 fyrir frekari upplysingar).

Notadu fingurna og lyftu upp prystistyrihnappinum (B) prystijafnarans il ad,,opna”“ hann sem syndur er d mynd 2.

6. Stilltu nd (ef porf krefur) loftbrystinginn med pvi ad snda hnappinum (B) i annadhvort réttsaelis til ad haekka
loftprystingsstillinguna eda rangszlis til ad minnka prystinginn sem verdur skradur & prystimalinum.

7. begar réttur loftprystingur er stilltur d prystijafnarann, yttu nidur stillihnappnum (B) & mynd 3 til ad lzesa honum.

Vinsamlegast athugid:

+ Ollu vatni sem hefur verid safnad af loftjafnaranum verdur temt af sjalfvirku temingu prystijafnarans pegar flugfélagid er tengt.

« Gakktu Gr skugga um ad prystiloftid pitt sé hreint og purrt, petta er haegt ad nd med pvi ad setja upp loftsiur og loftpurrka eftir porfum.

« Vegna péttingar sem safnast upp i adveiturrum frd bjoppunni er god venja ad hafa alltaf loftsiu og/eda loftpurrka innbyggda vid Uttak

(tengipunkt) fyrir plasmavélina.

wnN=

wo
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ADGERD

Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Plasmaskurdur

Athugadu hvort allar tengingar hafi verid gerdar eftir porfum. Athugadu eftirfarandi adur en vélin er raest.
« Athugadu hvort vélin sé dreidanlega jardtengd i samraemi vid videigandi stadbundna stadla.

* Athugadu hvort pad séu engir slemir tengilidir.

« Athugadu hvort rafmagnssniiran sé tengd vio rétta inntaksspennu og nafngjafa.

« Athugadu hvort plasmakyndill, tengikaplar og gasslongur séu i g6du dstandi og séu ekki sndnar.

Adgerd

1. Kveiktu 4 aflrofanum i,,0N“ stodu i gegnum bakhlid vélarinnar og stjornbordid
kviknar, kaliviftan byrjar ad sndast og vélin er tilbdin til ad ganga venjulega.
Vinsamlegast athugid: Sumar gerdir eru bunar snjallviftutaekni. begar kveikter // /8
a aflgjafanum i nokkurn tima fyrir sudu eda skera haettir viftan sjalfkrafa ad ganga. i ) = = o
Pad mun keyra sjélfkrafa pegar klipping hefst.

2. Stilltu skurdarstrauminn i samraemi vid pykkt efnisins sem pu ert ad klippa.

3. Gakktu ur skugga um ad skurdaroddurinn og rekstrarefnin passi vid notkunina og
klippistyrkinn sem er stilltur & skja stjornbords vélarinnar.

4. Veldu kveikjustillingu sem krafist er i gegnum stjornbordid ad framan:
2T 0g AT. 2T samfelldur skurdur: Pegar adalboginn er slokktur vegna skorts & grunnefni, slitur skurdarvélin
sjalfkrafa af framleidslunni. Pa verdur ad sleppa kveikjaranum og yta & hann aftur til ad koma 4 styriboganum og
halda &fram ad skera.
4T samfelldur skurdur: Pegar slokkt er & adalboganum vegna skorts & grunnefni, ferist skurdarvélin sjdlfkrafa
yfir i ittak styriboga og hagt er ad koma 4 styriboganum aftur og halda dfram ad klippa én pess ad sleppa
kveikjaranum.

5. Veldu,mesh cutting” ham ef efnid eda forritid krefst pess.
Skurdur maskva: Pegar slokkt er & adalboganum vegna vinnsluhluta sem vantar mun skurdarvélin sjélfkrafa
endurreisa styribogann og vidhalda honum i dkvedinn tima. Pegar styriboginn snertir vinnustykkid og kveikir
i adalboganum getur skurdurinn haldid dfram. | maskvaskurdarham verdur vélin sjalfkrafa i 2T ham (4T er ekki
tilteekt).

6. Athugadu loftprystinginn med pvi ad setja hreinsunar-/keyrslurofann  hreinsun til ad stilla réttan prysting.

7. Vttu aftur & loftprystingsrofann til ad setja vélina i tilbuna stillingu, begar pa ert i loftprystingsmalingu/
préfunarham mun samsvarandi LED kvikna.

8. Pad fer eftir notkun og uppsetningu neysluvara, feerdu koparstut plasmakyndilsins { um pad bil 2 mm fjarleegd
a milli koparstits (odd) kyndilsins og vinnustykkisins og yttu sidan & kyndilinn. Fyrir adrar adgerdir il ad klippa/
greia, vinsamlegast sjadu,,Snyrtiadferdir” frd sidu 30 og uppsetningu kyndils siou 34.

9. Eftirad ljésboginn hefur kviknad hefst skurdur og pui getur nd byrjad ad faera kyndilinn & reglulegum hrada eftir
efninu sem pu ert ad klippa.

Vinsamlegast athugid: Rafskautid og sttturinn slitna hradar ef stjornandinn heldur i gikkinn pegar hann er i

styribogastillingu of lengi ddur en klippt er. Haltu alltaf timanum 4 milli flugstyringar og klippingar i lagmarki.
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ADGERD

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Rekstur hélt afram
Venjulegur klippihamur

_EE Venjulegur skurdur - bessi hattur er oftast notadur fyrir kantraesingu eda gatskurd.
beé%r klippt er & brdn, haltu kyndlinum hornrétt & brin efnisins sem verid er ad skera med skurdaroddinum ndlaegt
(en snertir ekki) brin vinnustykkisins a peim stad par sem skurdurinn 4 ad byrja.
Yttu 4 og haltu kveikjunni inni og begar styriboginn hefur kviknad skaltu faera kyndilinn haegt yfir efnid par til
skurdarboginn er kominn & pé getur ,skurdar” hreyfing hafist. Almennt er skurdarstefnan i tt ad notandanum.
Til ad heetta ad skera skaltu bara sleppa kveikjaranum.
Hins vegar ef plasmakyndillinn er annadhvort dreginn  burtu fré efninu eda pd kemur ad enda efnisins sem verid er
a0 skera og pu keyrir af plétunni mun plasmaskurdarboginn sjalfkrafa stodvast. Til ad kveikja aftur & plasmaboganum
parftu ad sleppa kveikjaranum til ad prysta & kveikjuna, pannig ad ef um er ad rada skurd 4 rist eda gétud efni héfum
vid eftirfarandi valmdguleika sem atti ad nota.
Gatad skurdarstilling (netskurdur)

==§E Gatad skurdur - pessi stilling er tilvalin ef pd ert ad klippa maskva, rist eda gotud efni (eins og mynd 1 synir
hér ad nedan) par sem pu hefur bil & milli efnisins sem verid er ad skera.
begar Klippt er i ,venjulegri” stillingu mun plasmaboginn ,sleppa” sjalfkrafa ef hann finnur ekki malm til ad kldra
rafrasina, pannig ad ef skipt er & vélina i gototta skurdarstillingu heldur plasmaboganum KVEIKT, annars verdur b ad
halda sleppa/yta & gikkinn til ad endurreesa plasmabogann aftur og aftur.
begar bu ert i gotottri skurdarstillingu og pegar skorid er i akstursstefnu eins og synt er 4 mynd 2 hér ad nedan mun
plasmabogaras kyndilsins skipta sjalfkrafa & milli styrihams og skurdarhams, eftir pvi hvort kyndillinn pinn er fyrir ofan
efnid eda ekki.

Mynd 1 hér ad nedan synir deemi um efni sem vid klippingu vaeri notad i stillingarstillingu,,mdskva/gatad".

Mynd 2hér ad nedan hjalpar til vid ad Gtskyra hvernig vélin getur skorid gotud/maskva efni og skiptir sjalfkrafa 4 milli
styri- og skurdarhams &n pess ad stjérnandinn purfi ad sleppa og yta sidan aftur & kyndilinn mérgum sinnum.

Mesh materiale Klippa Klippa Kiippa
Mynd 1 flugmennsku flugmennsku flugmennsku
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REKSTUR - SKURDARHATTAR

Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Adferdir til ad klippa

Eftirfarandi sidur syna ymsar leidir med pvi ad nota mismunandi neyslubdinad sem gerir rekstraradilanum kleift ad
skera efni med plasmakyndlinum. Sjd sidu 34 fyrir alla valmdguleika fyrir rekstrarvorur fyrir IPT-60 plasma blys.

/'//KT“’“’“ /"Q_ e

-

Frjlsar hendur Standandi

" Standandi skurdur leidarskurdur
® %

Standandi klipping

Stand-off skurdartaeknin er ferlid vid ad halda oddinum & kyndlinum & milli 3 ~ 4mm frd vinnustykkinu til ad na sem
bestum skurdi.

Stand-off skurdur krefst skurdaroddar sem pu parft til ad tryggja ad ttaksstreymi plasmavélarinnar sé passa vid
straumstyrkinn med oddinum.

pad fer eftir notkuninni, rekstraradili getur valid ad halda kyndlinumfrjlsri hendi” fré pl6tunni eda gaeti valid ad
nota afstandsstyringu il ad hjalpa ad halda kyndlinum frd plotunni i fastri haed. Einnig eru faanlegir rillustyringar og
hringskurdarstyringarsett sem geta verid mjog hjélpleg vid ad bua til skurdina sem pu vilt.

Til ad byrja ad skera myndirdu setja kyndilinn fyrir ofan vinnustykkid sem er um pad bil 3~4 mm og byrja ad teikna
oddinn yfir vinnustykkid.

P attir alltaf ad byrja med kyndlinum sem er lengst frd pér og skera sidan med pvi ad toga i kyndilinn gagnvart pér.
Gakktu dr skugga um ad halda kyndlinum uppréttum vid efnid sem verid er ad skera i gegnum skurdarferlio.

begar pd ert ad klippa skaltu tryggja ad pd haldir sléttum og stodugum ferdahrada til ad gera hreint og ndkvaemt skurd.
bad eru 3 meginasteedur fyrir pvi ad stjornendur plasmavéla kjosa ad nota stand-off taekni frekar en ad
klippa odd

« bad gerir kyndlinum mykri hreyfingu fyrir ofan efnid sem verid er ad skera &n pess ad nokkur hluti kyndilsins snerti efnid.

« bt getur audveldlega stadid kyndilinn & medan pu gerir Gtlinurferlid eda fylgir dkvednu mynstri.

« Vegna pess ad skurdaroddurinn snertir ekki efnid hjalpar petta til vid ad koma i veg fyrir ad bradnu efni blasi til baka.
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REKSTUR - SKURDARHATTAR

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Adferdir til ad klippa

Myndirnar hér ad nedan syna tvaer mismunandi leidir med pvi ad nota mismunandi rekstrarform sem gerir
rekstraradilanum kleift ad skera efni med plasma kyndlinum. Sja sidu 34 fyrir alla valmdguleika rekstrarvara fyrir
medfylgjandi plasma kyndill.

Dragdu pjorféskurd Dragdu Cap klippa
&

Dragdu pjorféskurd

Skurdur med drattarodda er ferlid vio ad draga oddinn & kyndlinum medfram vinnustykkinu til ad skera malminn. betta
er oft audveldasta leidin til ad klippa @ medan hitainntak er Iagmarkad en venjulega adeins & skurdstraumum 40/45
amper og laegri. Pessi taekni virkar best pegar efnid sem verid er ad skera er 5 mm eda minna. Til ad klippa drattarodda
parf,drag” skurdarodda og pu parft ad tryggja ad tttaksstreymi plasmavélarinnar sé passa vid straumstyrkinn med
skurdaroddinum.

Pad getur oft verid gagnlegt ad nota beinan bridn sem ekki er leidandi til ad hjdlpa til vid ad vidhalda beinum skurdi.

Draga Hlifdarhettu Klippa

Valkosturinn fyrir draghlifarhettu gerir kleift ad nota somu takni en ad hafa skurdaroddinn einangradan (vardan) frd efninu
sem verid er ad skera. Notkun draghlifarhettu gerir pér kleift ad hvila kyndilinn (i gegnum drattarhettuna) 4 vinnustykkinu

4 sama tima og pu heldur dkjosanlegu 2~3 mm fréviki dn pess ad snerta skurdaroddinn vid efnid fyrir straumstyrk upp &
40amp og yfir. (Pegar skorid er yfir 40 amper, mun pad hafa slem dhrif & skurdargaedi og endingu rekstrarefnisins ad snerta
oddinn vid vinnuefnid).

begar pa byrjar ad draga skera myndirdu setja oddinn/hettuna a kyndlinum & vinnustykkid og byrja ad draga (feera) kyndilinn
yfir vinnustykkid. bu ttir alltaf ad byrja med kyndlinum sem er lengst fra bér og klippa sidan med pvi ad toga kyndlinum ad
pér & medan pu geetir pess ad halda kyndlinum uppréttu vid efnid sem verid er ad skera i gegnum skurdarferlid.

begar pa ert ad draga klippingu, tryggdu ad pu haldir sléttum og stodugum ferdahrada til ad gera hreint, nékveemt skurd.

Helstu avinningurinn af drattarskurdi er:

* Miklu audveldara fyrir stjornandann vegna pess ad pu parft ekki ad halda fjarlaegd milli skurdaroddsins og vinnustykkisins. ba
getur einfaldlega dregid endann & plasmakyndlinum eftir snidméti eda beinni brdn. betta ferli tryqgir venjulega ndkvaemari skurd.

* Dragskurdur framleidir minna skvett og blastur til baka og betir endingu framenda blyshlutanna.

« Bestu skurdargaedi fyrir efni sem eru 5 mm eda minna.
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REKSTUR - SKURDARHATTAR

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Adferdir til ad klippa

got

Pegar pu byrjar ekki skurdinn pinn fré efnisbraninni er liklegast ad pu stingir efnid pegar b byrjar skurdinn sem er
ferlid par sem fljott gat er gert i vinnustykkid. Gat er oft bara upphafsgat sem verdur notad til ad gera,,hringlaga”
skurd i efninu. Pt getur notad stadladar skurdarabendingar til ad got, pd ad pu verdir ad tryggja ad framleidsla
plasmavélarinnar passi vio skurdabendinguna. bykkt efnisins sem d ad stinga a parf ad vera i réttu straumasvioi

fyrir vélina og skurdaroddinn sem er uppsettur. Ef efnid er orlitio pykkara en gat vélarinnar geturdu forborad gat og
medhdndlad skurdinn pinn eins og kantskurd.

pad eru tvaer mismunandi adferdir til ad gata eftir pykkt vinnustykkisins. Ef vinnustykkid er minna en 2

mm mélmpldtur er haegt ad halda kyndlinum { 90° (hornrétt) horn d efnid sem verid er ad skera med pvi ad
skurdaroddurinn eda kyndillinn standi frd snertingu eda i um 2 mm fjarlaegd frd vinnustykkinu (petta getur verid

had & hvada rekstrarstillingu pd hefur sett upp). Byrjadu & pvi ad koma 4 styriboganum og um leid og styriboginn/
adalskurdarboginn kemst i gegnum vinnustykkid skaltu halda venjulegri skurdarhad og skurdarferlid getur bd hafist.

Ef efnid sem verid er ad skera er pykkara en 2 mm skal halda kyndlinum i 30 ~ 60° horn um pad bil 2 til 3 mm fyrir ofan
vinnustykkid til ad tryggja ad ,bakblasnu” dgnunum sé beint i burtu fra kyndlinum, stjérnanda og naerstadda. Byrjadu
a pvi ad koma & styriboganum og pegar styriboginn feerist yfir skaltu nota mjka, haga veltihreyfingu til ad faera
kyndilinn i 90° (hornrétt) horn. A bessum timapunkti ztti gatid ad hafa verid biid til (ef ekki haltu kyndlinum kyrrum
par il skurdboga neistarnir fara Gt Gr botni vinnustykkisins). N er buiid ad gera gatid, skurdarferlid getur hafist.

Bevelling

Skaning gerir pér kleift ad halla brdn flatrar pl6tu eda pipu til ad gera kleift ad komast dypra i gegnum suduna. betta
ferli er venjulega notad fyrir efni sem eru 9 mm eda pykkari.

P getur notad stadladar skurdarabendingar til ad skana, en aftur, pd parft ad tryggja ad pu notir rettan
plasmavélstraum sem passar vio skurdarabendingar sem notadar eru.

Gakktu r skugga um ad pykkt efnisins sem 4 ad skana falli innan straumasvids
plasmavélarinnar og skurdaroddsins sem pu tlar ad nota.

Ef skahallt er med hondunum getur kefli og/eda hornstyri verid gagnlegt til

ad vidhalda stobugu skafleti og aeskilegu horni sem venjulega er dkvardad af
sudusamskeytishonnuninni.

Stadlad hornsvid idnadarins er yfirleitt frd 15 ~
45°, Skurdaroddurinn vaeri venjulega d milli3 ~6 &
mm fré vinnustykkinu. Rdllustyringarsett af snidi
af gerdinni (eins og synt er til vinstri og hér ad
ofan) getur einnig verid mjog gagnlegt vid ad btia
til naudsynlegar skaskuroar.
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HANDKYNDILJOFNUNNI

Jasic Cut EP-45 & EP-455C eru med IPT60 plasma blysinu

//’
3 STARPARTS
IPT-60 6m plasma blys
Hlutantimer: JE60-6
w e,
f _________ e a Vinsamlegast athugio:
]@3 TS 1 : 3 Jasic Cut EP-45 einingarnar eru med 45amp
] I i Gtgangsstraumsmat og medfylgjandi plasma blys er
! I
. IPT60 sem er med straummatid 60amp, petta kyndill er
Q4 Q4 O4 P y
[ e A e 1 b afhentur fra nyjum med 40amp oddinum dsettum.
Sy 7 h——2
E‘ @r 10 H' @ Pegar pd pantar nyja klippiabendingar vinsamlega
| o R . hafou i huga ad hamarksstard oddurinn sem nota
— — ﬁ veri 40-50amp 1.0 skurdaroddur Pt No 51313P.10.
i [ f [ ] :r PETTI . . .
s U 14 =14 — 16 begar Pu klippir pynnra efni geturéu valio ad setja
! — smaerri skurdarodda, vertu viss um ad hvada odd
Tlg = sem pu passar ad pu passi lika vid straummagnid
; 19 magnarskifunni 4 stjérnbordinu ad framan.
IPT60 Circle Cut Guide Kit er Pt No 51866
Item No. | Part No. Description Pack Qty
1 TBC PT60 Torch Head 1
1A 5162060 Torch head ‘0’ Ring 1
2 TBC Handle c/w Switch 1
3 52582 Electrode - Back Striking 5
4 60028 Gas Distributor 1
5 51312P.09 Contact Cutting Tip (0.9) 30-40A Back Striking 10
6 51313P10 Flat Cutting Tip (1.0) 40-50A Back Striking 10
7 51318.06 Contact Cutting Tip (0.65) 10-20A Back Striking 10
7 51318.08 Contact Cutting Tip (0.8) 20-30A Back Striking 10
7 51318.09 Contact Cutting Tip (0.9) 30-40A Back Striking 10
8 52583 Extended Electrode Back Striking 10
10 51314.09 Extended Tip Contact (0.9) 30-40A Back Striking 10
1 51318L.06 Extended Tip Contact (0.65) 10-20A Back Striking 10
n 51318L.08 Extended Tip Contact (0.8) 20-30A Back Striking 10
12 51318C.09 Shielded Cutting Tip (0.9) 30-40A Back Striking 10
12 51318C.10 Shielded Cutting Tip (1.0) 40-50A Back Striking 10
14 60389 Retaining Cap 1
16 60389C Shield Cup Body 1
18 60432 Double Pointed Spacer (for items 6 & 7 only) 1
19 60485 Shield Cap, Hand 1
21 09600.63 Wrench for Electrode 1

Vinsamlegast athugid: Stillingar hér ad ofan adeins til ad nota & Jasic Cut EP-45 og EP-455C plasmavélinni
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ALMENNAR SKIPURUPPLYSINGAR

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Skyringar um skurdadgerd

1. Ekki snerta heita vinnuhlutinn med berum héndum til ad fordast bruna.

2. Mlt er med pvi ad kveikja ekki i ljosboganum i loftinu ef pess er ekki porf, pvi pad styttir endingu rafskauts og stts &
kyndlinum.

3. Mlt er med pvi ad hefja skurdinn fra brdn vinnustykkisins nema porf sé & inndaelingu.

4. Gakktu dr skugga um ad skvettur komi frd botni vinnustykkisins & medan skorid er. Ef skvettur kemur upp frd efri hluta
vinnustykkisins gefur pad almennt til kynna ad verkstykkid hafi ekki verid skorid ad fullu i gegn. betta geti stafad af
ymsum péattum, par & medal ekki negum skurdstraumi, rangri uppsetningu rekstrarefna, lagum loftprystingi/loftflaedi
eda ad skurdarkyndillinn er feerdur of hratt.

5. Tilad klippa kringl6tt vinnustykki eda til ad uppfylla ndkvaemar skurdarkrdfur, parf stensilpldtu eda dnnur verkfaeri.

6. Mlt er med pvi ad toga i skurdarljdsid 4 medan klippt er.

7. Haltu stitnum & skurdarkyndlinum uppréttri yfir vinnustykkinu og athugadu hvort boginn hreyfist med
skurdarlinunni. Ekki beygja sndruna of mikid, ekki stiga & eda yta 4 kapalinn til ad hindra loftflaedi. Skurdarkyndillinn
geeti brunnid ef loftflaedid er of litid. Haltu skurarsndrunni i burtu frd beittum branum.

8. Pegar vinnuhlutinn er nestum pvi skorinn af, haegdu 4 skurdarhradanum og slepptu kyndlinum til ad haetta ad klippa.

9. Athugadu rekstarefni kyndilsins oft til ad lengja endingartimann.

10. Gakktu dr skugga um ad réttar rekstrarvorur séu alltaf { kyndlinum. Rangir hlutir geta valdid skemmdum & kyndlinum
eda vélinni.

11. Meelt er med pvi ad nota blys sem er ad hdmarki 6 metrar ad lengd. Ef kyndilinn er of langur mun frammistada
pessarar skurdarvélar, svo sem ljéshogakveikju, hugsanlega verda fyrir dhrifum vegna pess ad innri vidnam kapalsins
mun draga Gr Gtgangsspennunni.

Vinsamlegast athugid:

« Loftveitan pin verdur ad vera laus vid raka, vatn, oliu eda dnnur adskotaefni. Of mikid vatn eda olia getur valdid tvofoldum ljésboga,

of miklu sliti 4 rafskautum/odda ea jafnvel bilun & kyndilhausi. OIl mengunarefni munu einnig valda [élegum skurdgaedum.

« begar ljoshoginn er raestur skaltu ganga Gr skugga um ad pd haldir ljésbogatimanum i lagmarki til ad fordast of mikid slit 4

skurdaroddinum.

« Ekki herda rafskautio of mikid pegar nytt sett af rekstrarvorum er komid fyrir. Of spenna getur valdid skemmdum 4 héfudpraedinum,

oddurinn situr ekki rétt

« Notadu adeins medfylgjandi eda radlagda ‘0’ hring smurefni eda fitu fyrir plasma kyndilhausinn pinn, med pvi ad nota rangt

smurefni sem olir ekki hdan hita geeti valdid skemmdum & plasma blyshausnum.
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SKIPUR GADI

Plasmaferlid sker med pvi ad braeda efnid og pvi er einkennandi
eiginleiki meiri bradnunar i tt ad toppi méalmsins sem leidir til
|élegrar ferhyrings, efri branar eda skabrautar @ skurdbraninni.

skurdarbreidd

fa— skorid yfirbord
[ skéhorn

Skurdgaedi geta oft verid had uppsetningu og notkunarbreytum
pbinum med kyndilhaad, skurdarhrada, pjappad loftprystingi
asamt getu notenda til ad vidhalda pessu medan &

. toppur skvettur
skurdarferlinu stendur. P

Slak safnast ‘ efri brdn avol
Til ad hjélpa til vid ad skilja gaedi skurdar er best ad skoda upp N '_ﬁ -
eiginleika fullunnar skurdar i smaatridum, myndin adliggjandi fi’r'ét%'jr:m"u’r s

mun hjalpa til vid ad Gtskyra petta.
Skurdur eda kyndill horn

Almennt pegar skorid er med plasma kyndli atti ad halda kyndlinum hornrétt & stykkid sem verid er ad skera.

Standa af fjarleegd

Fjarlaegdin milli kyndilsoddsins og vinnuhlutans medan a skurdarferlinu stendur mun hafa ahrif & skdhornin. bvi meiri
sem fjarlegdin er, pvi meira verdur hallahornid. Venjulega eru smaerri handskurdarkerfi (venjulega 40 amper og undir)
honnud til ad draga oddinn & plotuna. Fyrir handskurdarkerfi med harra aflmagni mun notkun & draghlifarbikar,
stodvunarstyri eda skurdarstyri hjalpa til vid ad halda stodugri fjarleegd fré pjérfé til vinnu til ad nd sem bestum drangri.

Kerf breidd

Vid plasmaskurd er tomardim skilid eftir sem kallast skurdurinn { efninu sem verid er ad skera.

Bey horn

[ fullkominni skurdi vaeri skahornid edia hornid & skurdyfirbordinu fullkomlega ferningur.

Plasmaskurdarferlid hefur i for med sér 6rlitio horn sem er kallad skahorn, baedi 4 skurdar- og ruslhlid vinnuhlutans.
bess vegna er skurdarstefna mikilvaeg. begar plasmagasid fldir hefur pad pyrlandi virkni pegar pad yfirgefur opid 4
skurdaroddinum. bessi hringur er almennt réttsalis sem leidir til pess ad Gnnur hlid efnisins sem verid er ad skera er
ferkantari en hin. betta pydir ad pad er mjog mikilveegt ad huga ad akstursstefnu i tengslum vid stykkid sem verid
er ad klippa.

A myndinni vid hlidina er verid ad skera hringlaga hlut. Innri
skurdurinn (A) er gerdur rangsalis og ytri skurdurinn (B) er
gerdur réttsaelis.

akstursstefnu akstursstefnu

Svo mundu ad ef pd ert ad gera hringlaga skurd og atlar ad
halda innri hringstykkinu eins og pu ert ad kléra verkio skaltu
fara réttselis. Ef pui aetlar ad halda stykkinu sem hringurinn var
skorinn Ur, fardu pd rangsaelis.

Jasic EVO drval plasmavéla bydur upp 4 valfrjdlsa
hringskurdarleidbeiningar til ad adstoda vio hringskurd.

framleidsluhluta
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SKIPUR GADI

Dross

Myndun slas & botni pldtunnar getur stafad af pegar skurdarbreytur eins og hradi, straummagn, bogaspenna,
gasprystingur/flaedi og gastegund eru ekki réttar fyrir mélmgerdina og pykktina sem verid er ad skera.

Algengast er ad rangur skurdarhradi sé um ad kenna 6héflegu sogi. Har skurdarhradi getur

leidir af sér hahrada slog sem getur verid mjog erfitt ad fjarlaegja dn pess ad mala. Ldghrada slak getur verid
audveldlega flarlegt med bursta eda flishamri.

Runun efst & brin

betta er pegar efri brin skurdarflotsins hefur vedrast i burtu og er ekki ferningur sem myndast vid plasmaskurdarferlid.
pad er venjulega af véldum pegar klippt er med of miklum straumi eda fjarlaegdarfjarlegd.

petta getur verid algengt pegar skorid er pykkt efni.
Daemigert skurdarhradi

Skurdarhradi getur verid breytilegur eftir aflgjafa, geedum skurdarbords, efnispykkt dsamt efnisgerd sem verid er ad skera
sem og kunnattu rekstraradila.

Hradi sem syndur er hér ad nedan er adeins bodinn sem leidbeiningar fyrir Jasic handskurdarkerfin okkar sem nota pjappad
loft, klippa mildt stél efni med tilgreindum Utstreymi sem tryggir ad skurdaroddurinn passi vid uppgefin straumstyrk.

Efnispykkt Straummagn Hradi m/min Loftprystingur
Tmm 40 5000 - 6000 5bar/73psi
60 6200 - 7000 5 bar/ 73psi
80 7200 - 8000 5 bar / 73psi
3mm 40 1800 - 2600 5 bar / 73psi
60 3200 - 4200 5bar/73psi
80 3800 - 4600 5bar/73psi
6mm 40 800-1100 5bar/73psi
60 1200 - 2000 5bar/ 73psi
80 1800 - 2500 5bar/73psi
12mm 40 200-300 5 bar / 73psi
60 400 - 650 5 bar /73psi
80 650 - 820 5 bar /73psi
15mm 60 400 - 500 5 bar / 73psi
80 450 - 540 5 bar / 73psi
100 750 - 880 5 bar / 73psi
20mm 60 280 - 340 5bar/73psi
80 380-450 5 bar/ 73psi
100 400 - 480 5 bar/ 73psi
120 650-750 5 bar/ 73psi
25mm 80 180-210 5 bar / 73psi
100 200-240 5bar/73psi
120 300-380 5bar/73psi
160 400 - 480 5bar/73psi
30mm 160 320-400 5bar/73psi
45mm 160 230-350 5bar/73psi

Vinsamlegast athugid: Myndin hér ad ofan er leidarvisir par sem margir paettir geta skekkt tolur skurdartoflunnar
vid handskurd.
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BILANAGREINING

AN

Adur en sudu- og skurdarvélar eru sendar fra verksmidjunni hafa haer pegar verid skodadar itarlega. Ekki tti ad fikta i
vélinni eda breyta henni. Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda misfarist getur pad hugsanlega
verid haettulegt notandanum!

Eftirfarandi adgerd krefst nagilegrar faghekkingar a rafmagnspattum og alhlioa 6ryggispekkingar.
Gakktu ur skugga um ad inntakssnura vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og biddu i 5 minutur
aour en pu fjarlaegir vélarhlifarnar.

bad er hattuleg spenna i pessari plasmaaflgjafa. Adeins fagmenntad vidhaldsfolk aetti ad gera vid vélina!
Gakktu dr skugga um ad rafmagnid sé aftengt ddur en unnid er ad vélinni. Biddu alltaf i 5 minutur eftir ad slokkt er &

rafmagni adur en spjoldin eru fjarlaegd.

Lysing & bilun

Mdguleg orsok

Kveikterd
rafmagnsrofanum, p6 ad
rafmagnsvisirinn kvikni
ekki.

Athugadu inntaksstyrkinn ad kveikt sé 4 honum.

Athugadu inntaksoryggi.

Athugadu inntakssndruna og tengingar.

Athugadu ON/OFF rofann fyrir virkni og samfellu.

Kveikt er 4 adalrofanum en
keeliviftan virkar ekki.

Athugadu ad viftan sé ekki lokud af rusli.

Athugadu virkni viftunnar.

Athugadu frambod viftu.

Ekkert loftflaedi vio

kyndil pegar ytt er
annadhvort kyndilinn eda
lofthreinsunarrofi er virkur.

Athugadu pjoppuna.

Athugadu allar inntakslofttengingar og festingar.

Innri tenging er aftengd eda laus.

Athugadu virkni hreinsunarrofans.

Yfirhitunarvillukédi logar.

Vél rekin utan vinnutima, lattu vélina kéIna og einingin endurstillir sig sjalfkrafa.

Vifta virkar ekki - athugadu hvort hindrun sé i veg fyrir viftuna.

Ekkert gerist pegar plasma
blysrofi er lokadur

Athugadu og préfadu plasma kyndilinn og leidslur (rofards)

Pilot arc byrjar ekki pegar
kyndilrofi er virkjadur.

Gasprystingur of ldgur vid vélina.

Flugboginn slokknar
fljotlega eftir ad hann
kviknar

Athugadu og skiptu um rekstrarhluti kyndilsins.

Athugadu og stilltu loftprystinginn.

Athugadu og temdu ef porf krefur allt vatn sem safnast upp i siubollanum a
prystijafnaranum 4 bakhlidinni.

Kveikt er d styriboga en
skurdarboginn mun ekki
koma 4

Vinnukapall er ekki tengdur vid verkstykki eda skemmd/brotinn.

Athugadu og skiptu um rekstrarhluti kyndilsins.
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VILLALEIT - VILLUKODAR

AN

Eftirfarandi adgerd krefst nagilegrar faghekkingar a rafmagnspattum og alhlioa 6ryggispekkingar.
Gakktu ur skugga um ad inntakssnura vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og biddu i 5 minutur
aour en pu fjarlaegir vélarhlifarnar.

styriskjar er einnig notadur til ad koma villubodum til notanda, ef villubod birtast getur verid ad aflgjafinn virki adeins
a0 takmdrkudu magni og tti ad kanna orsok villunnar eins fljétt og audid er.

Hér ad nedan er listi yfir villukéda fyrir Jasic EVO Ep-45 og EP-455C plasmaskurdarvélarnar.

Villu- | Lysing d Maguleg orsok Athugadu
melding | villukéda
E10 Yfirstraumsvorn | Framleidsla ervio | SIokktu & vélinni og kveiktu aftur & henni.
hdmarks afkastagetu | Ef vidvorun um yfirstraumsvérn er enn virk, hafou samband vid
straums vélarinnar | vidurkenndan taeknimann frd birgjum pinum.
E31 Undirspennu- | Inntaksveitan Slokktu a vélinni og kveiktu aftur & henni.
vom spennan er oflag | Efvivorunin heldur afram skaltu athuga inntaksspennuna.
Ef inntaksspennan er innan forskriftar og vidvorunin er vidvarandi
skaltu hafa samband vid vidurkenndan teeknimann birgja pinna.
E32 Yfirspennuvorn | Inntaksspennan er | SIgkktu & vélinni og kveiktu aftur & henni.
of hd Ef vidvorunin heldur &fram skaltu athuga inntaksspennuna.
Ef inntaksspennan er innan forskriftar og vidvorunin er vidvarandi
skaltu hafa samband vid vidurkenndan teeknimann birgja pinna.
E60 Ofhitnun Yfirhitamerki Ekki slokkva a vélinni, biddu i smad stund og eftir ad hitavillan
méttekio fra slokknar pd geturdu haldid &fram ad klippa.
dttaksafridrasinni | A medan villukodi er ON getur vélin ekki skorid.
Gakktu dr skugga um ad keeliviftur virki.
Minnka vinnulotu suduvirkni.
E61 Ofhitnun Yfirhitamerki Ekki slokkva a vélinni, biddu i smad stund og eftir ad hitavillan
méttekid frd Inverter | slokknar pa geturdu haldid afram ad klippa.
IGBT hringrdsinni A medan villukddi er ON getur vélin ekki skorid.
Gakktu dr skugga um ad keeliviftur virki.
Minnka vinnulotu suduvirkni.
E62 Ofhitnun Yfirhitamerki Ekki slokkva d vélinni, biddu i smad stund og eftir ad hitavillan
méttekid fra PFC slokknar pd geturdu haldid dfram ad klippa.
IGBT hringrdsinni A medan villukdi er ON getur vélin ekki skorid.

Gakktu dr skugga um ad keeliviftur virki.
Minnka vinnulotu suduvirkni.
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VILLALEIT - PLASMASKURVANDI

Rétt uppsetning, beiting og rekstur plasmabogaskurdarbdnadar getur sparad margar vinnustundir og dregid dr
kostnadi sem gefur pér lofad skurdgaedi og lengri liftima rekstrarhluta.

Gaedavandamal skurdar eda Iéleg endingartimi eru almennt reyndastu vandamalin sem sjést med

plasmaskurdarkerfum og stafa oftar en ekki af pvi sama, til deemis lagum eda of hdum loftprystingi, lagu loftstreymi,

vatni eda oliu i frambodi flugfélag mun 6ll gefa pér Iéleg skurdgaedi og dtimabeaert slit & neysluvorum. pad er oft erfitt

a0 greina skurdvandamél én pess ad skilja notkun og uppsetningu véla og bad eru ymsar spurningar sem parf ad

spyrja til ad geta gefid bestu radin. Hér ad nedan eru taldar upp nokkrar dbendingar til ad hjalpa pér d leidinni til ad fa

stodugt g6d skurdgaedi:

* Gakktu dr skugga um ad aflgjafinn pinn sé i samraemi vid forskriftir plasmaskurdarvélarinnar.

« Gakktu tr skugga um ad gastegundir eda loftgjof sem fylgir sé i samraemi vid krofur plasmavélarinnar.

* Gakktu dr skugga um ad straumstyrkur stillingar plasma vélarinnar passi vid straumstyrk skurdaroddanna.

« Hreinsadu og pjonustadu plasmavélina og kyndilinn reglulega, pad er mikilvaegt ad stjornandinn fylgist med kyndlinum fyrir merki
um mengun eda slitnar rekstrarvorur sem eru notadar.

Vandamal

Mdguleg orsok

Tillaga ad adgerd

Ohéfleg notkun
rekstrarvara (stutt
liftimi rekstrarvara)

Ldgur lofthrystingur eda litio
loftflaedi (eda of hatt)

Athugadu hvort loftprystingur sé lagur i plasmavélinni (Iagt flaedi getur
stafad af langri loftslongu med litlu innra pverméli eda leka)

Gakktu dr skugga um ad pjoppan pin sé stillt & ad gefa réttan CFM eins
og lyst er i plasma eigendahandbdkinni og ad hdn geti haldid pessu
stigi vid skurdadgerdina (hugsadu um ad annar bnadur sé notadur i
sama flugfélagi)

Mengad gas eda of mikill raki i
loftrésinni

Notadu videigandi flugfélagssiur eda loftpurrka og pjonustadu taekin
eins og krafist er samkvamt notendahandbdkinni

Ef b notar pjoppu skaltu ganga Gr skugga um ad méttakarinn sé
teemdur reglulega.

Dragskurdur vid haan
straumstyrk

Skodadu varahluti kyndilsins i pessari handbdk fyrir rétta notkun
skurdarodda og straummagn peirra

Draga skurdaroddinn ad beinu
malmbraninni

Gakktu dr skugga um ad pu notir beina brin sem ekki er tr méalmi til ad
styra kyndlinum medfram

Of mikil flugstjorn

Med pvi ad halda styriboganum vidhaldi mun pad eyda rekstrarvorum
mun hradar en pegar verid er ad klippa, haltu styringu i lagmarki

Léleg skurdgaedi

Ovideigandi ferdahradi

Skurd magnara ekki rétt

Stand-off haed ekki rétt

Athugadu skurdleidbeiningartofluna (bls. 37) fyrir réttar stillingar fyrir
efnid sem verid er ad skera.

Nota rangar rekstrarvorur fyrir
kyndil

Sja sundurlidun plasmavarahluta & bladsidu 34 i pessari
notendahandbdk fyrir rétta uppsetningu rekstrarvara fyrir forritid

Notadar rekstrarvorur

Athugadu og skiptu um eftir porfum

Plasma skilar ekki negilega
miklu afkdstum

Latid taeknimann athuga Uttaksstraum bldvokvans til ad tryggja ad
hann uppfylli eftirspurn

Rangur loftprystingur eda
loftfldi til vélarinnar

Athugadu forskriftir véla um lofthorf, sja bladsidu 13 i pessari
notendahandbak til ad tryggja ad loftveitan uppfylli lagmarkskrofur
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VIDHALD

Eftirfarandi adgerd krefst nagilegrar faghekkingar a rafmagnshattum og alhlioa 6ryggispekkingar.
& Gakktu ur skugga um ad inntakssnura vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og biddu i 5 minttur
adur en pu fjarlaegir vélarhlifarnar.

Til ad tryggja ad vélin virki & skilvirkan og druggan hétt verdur ad viohalda henni reglulega. Rekstraradilar &ttu

a0 skilja viohaldsadferdir og adferdir vid notkun vélarinnar. bessi handbdk etti ad gera vidskiptavinum kleift ad
framkvaema einfalda skodun og vernd sjélfur. Reyndu ad draga dr bilanatidni og vidgerdartima vélarinnar til ad lengja
endingartimann.

Timabil Vidhaldshlutur

Dagleg skodun Athugadu astand vélarinnar, rafmagnssndrur, sudukaplar og tengingar.

Athugadu hvort vidvorunarvisar og notkun vélarinnar séu til stadar.

Manadarleg skodun Aftengdu rafmagnid og biddu i ad minnsta kosti 5 mindtur ddur en hlifin er fjarleegd.
Athugadu innri tengingar og hertu ef porf krefur. Hreinsadu vélina ad innan

med mjtkum bursta og ryksugu. Gtio pess ad fjarlegja ekki sndrur eda valda
skemmdum 4 fhlutum. Gakktu ur skugga um ad loftraestigrill séu skyr. Settu hlifarnar
varlega 4 sinn stad og préfadu eininguna.

bessi vinna atti ad vera unnin af haefum og haefum einstaklingi.

Arsprof Framkvaema drlega pjonustu sem felur i sér 6ryggisathugun i samraemi vid stadla
framleidanda (EN 60974-1).

bessi vinna zetti ad vera unnin af hafum og haefum einstaklingi.

Vinsamlegast athugio:

Ekki nota pjappad loft til ad blasa 6hreinindum/rykinu it tr aflgjafanum eda pjoppueiningunni.
+ Loftveitan pin verdur ad vera laus vid raka, vatn, oliu eda 6nnur adskotaefni. Of mikid vatn eda olia getur valdid tvéfdldum ljdsboga, of miklu
sliti & rafskautum/odda eda jafnvel bilun & kyndilhausi. Oll menqunarefni munu einnig valda Iélegum skurdgzedum og styttri endingartima.

« begar styriboginn er raestur skaltu ganga r skugga um ad pu haldir ljosbogatimanum i lagmarki til ad fordast of mikid slit a
skurdaroddinum.

« Ekki herda rafskautid of mikid pegar nytt sett af rekstrarvorum er komid fyrir. O spenna getur valdid skemmdum & hofudpradinum,
oddurinn situr ekki rétt

+ Notadu adeins medfylgjandi eda radlagda’0’ hring smurefni eda fitu fyrir plasma kyndilhausinn pinn, med pvi ad nota rangt smurefni sem
polir ekki hdan hita gaeti valdio skemmdum 4 plasma blyshausnum.
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VIDHALD

Gakktu ur skugga um ad inntakssnura vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og biddu i 5 minutur

2 Eftirfarandi adgerd krefst naegilegrar faghekkingar a rafmagnspattum og alhlida 6ryggispekkingar.

aour en pu fjarlaegir vélarhlifarnar.

Skipt um siuhluta

Regluleg skipting 4 loftsiu er gagnleg til ad auka endingartima

lofthjoppueiningarinnar.

Vid venjulegar vinnuadstaedur er malt med pvi ad skipta um siueininguna
samkvaemt eftirfarandi skrefum & 1000 klukkustunda fresti eda 12 mdnada fresti
begar loftpjoppan er i gangi.

1. Sntidu loftsiu bakhlidarinnar rangszlis til ad opna ytri hlifina.

2. Skiptu um innri siueininguna.

3. Settu upp og endurheimtu ytri hlifina.

Vinsamlegast athugid:Aftengdu rafmagnid og biddu i ad minnsta kosti 2

mindtur &dur en pu fjarleegir loftsiulokin til ad fordast meidsli 4 vidhaldsfolki

eda skemmdum & vélinni.

VALKOSTIR 0G AUKAHLUTIR

Hlutanimer Lysing

JE60-6 6m Plasma kyndill

EC-2-03LD Vinnuskilaleidsla og klemma 3m

(P3550 Kapallstengi 35-50mm

JH-HDX Jasic HD True Color Auto Darkening Welding Hjalmur
TFT-EP-45P TFT-LCD, Advanced” stjérnbordsvalkostur

51866 Hringskurdarleidbeiningarsett

EP-SC pjoppueining
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EFNI 0G FORGUN PEIRRA

Banadurinn er framleiddur ur efnum sem innihalda engin eitrud eda eitrud efni sem eru hattuleg rekstraradilanum.

Pegar binadurinn er farinn tti ad taka hann i sundur og adskilja ihluti i samraemi vio teqund efna.

Ekki farga buinadinum med venjulegum tirgangi. Evrdputilskipun 2002/96/EB um raf- og rafeindabinadartirgang segir ad
rafbtinadi sem lokid er endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad & umhverfissamhafda endurvinnslustod.

Jasic er med videigandi endurvinnslukerfi sem er i samraemi og skrad i Bretlandi hjd umhverfisstofnuninni.
Skraningarvidmidun okkar er WEEMM3813AA.

Til pess ad uppfylla reglur um raf- og rafeindabtinadardrgang utan Bretlands ttir b ad hafa samband vid birgjann pinn.

ROHS SAMRAMISYFIRLYSING

Vid stadfestum hér med ad ofangreind vara inniheldur ekki nein af peim takmérkudu efnum sem skrdd eru i tilskipun
ESB 2011/65/ESB i styrk yfir peim morkum sem par eru tilgreind.

Fyrirvari: Vinsamlegast athugadu ad pessi stadfesting er gefin eftir bestu vitund okkar og trd. Ekkert hér téknar og/
eda ma tdlka sem abyrgd i skilningi gildandi dbyrgoarlaga.
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UKCA SAMRAMISYFIRLYSING

directives:

Electrical equipment (Safety) regulations 2016

Electromagnetic compatibility regulations 2016

regulations 2012

BS EN 60974-1:2018 + A1:2019
BS EN 60974-10:2014 + A1:2015
BS EN 62822-1:2018

WILKINSON STAR MODEL
EP-45
EP-455C

Authorised Representative
Wilkinson Star Limited
Shield Drive, Wardley Industrial Estate
Worsley, Salford M28 2WD
Tel +44 161 793 8127
Signaturd j of

4

Dr John A Wilkinson OBE

Position

Date

WILKINSON STAR

The restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment

Requirements for welding equipment pursuant to the eco-design for energy related products and

UK DECLARATION OF CONFORMITY

The manufacturer or its legal representative Wilkinson Star Limited declares that the
equipment listed described below is designed and produced according to the following UK

2016 No 1101
2016 No 1091

2012 No 3052

UK SI 2021/745

And inspected in compliance with the following harmonised standards

Any alteration or change to these machines by any unauthorised person makes this declaration invalid

JASIC MODEL
Cut 45 PFC L2542
Cut 45 PFCSC L25421

Manufacturer

Shenzhen Jasic Technology Co Ltd

No3 Qinglan, 1st Road )
Pingshan District / : 7/

Shenzhen, China

Signature

Company Stamp_2 © ;/
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EB-SAMRAMISYFIRLYSING

directives:

Low voltage directive (LVD)
Electromagnetic compatibility directive (EMC)
RoHS2

Annex 11 of RoHS2

EN 60974-1:2018 + A1:2019
EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 62822-1:2018

WILKINSON STAR MODEL
EP-45
EP-45SC

Authorised Representative
Wilkinson Star Limited
Shield Drive, Wardley Industrial Estate
Worsley, Salford M28 2WD
Tel +44 161 793 8127
Signatyre

n linson OBE

Position

Eco design requirements for welding equipment pursuant 2009/125/EC

* WILKINSON STAR

EU DECLARATION OF CONFORMITY

The manufacturer or its legal representative Wilkinson Star Limited declares that the
equipment listed described below is designed and produced according to the following EU

2014/35/EU
2014/30/EU
2011/65/EU
2015/863
2019/1784

And inspected in compliance with the following harmonised standards

Any alteration or change to these machines by any unauthorised person makes this declaration invalid

JASIC MODEL
Cut 45 PFC L2542
Cut 45 PFCSC L25421

Manufacturer

Shenzhen Jasic Technology Co Ltd

No3 Qinglan, 1st Road
Pingshan District 1
Shenzhen, China

Signature

ce

R
Company Stamp

45



YFIRLYSING UM ABYRGD

Allar nyjar Jasic suduvélar, plasmaskera og fjdlvinnslueiningar sem Jasic selur skulu vera &byrg fyrir upprunalegum
eiganda, 6framseljanlegar, gegn bilun vegna galladra efna eda framleidslu i 5 dr fra kaupdegi. Upprunalegur reikningur
er skjol fyrir stadlada dbyrgdartimann. Abyrgdartiminn er byggdur 4 einu vaktmynstri.

Galladar einingar skal gera vid eda skipta Ut af fyrirtaekinu & verkstaedi okkar. Félagid getur valid ad endurgreida
kaupverdid (ad fradregnum kostnadi og afskriftum vegna notkunar og slits). Fyrirtaekid dskilur sér rétt til ad breyta
abyrgdarskilmalum hvenzer sem er med gildi til framtidar.

Forsenda fullrar abyrgdar er ad vorur séu notadar i samraemi vio medfylgjandi notkunarleidbeiningar.
Fylgjast med videigandi uppsetningu og lagalegum krofum, rddleggingum og leidbeiningum og framkvaema
vidhaldsleidbeiningarnar sem syndar eru i notendahandbdkinni. Petta tti ad vera framkveemt af videigandi haefum,
hafum einstaklingi.

Ef svo dliklega vill til vandamala aetti ad tilkynna petta til taeknibjonustu Jasic til ad fara yfir kréfuna.
Vidskiptavinurinn 4 ekki tilkall til ad Iana eda skipta um vorur & medan vidgerdir eru gerdar.

Eftirfarandi fellur utan gildissvids abyrgdarinnar:

« Gallar vegna nétturulegs slits

« Ekki er farid eftir notkunar- og vidhaldsleidbeiningum

« Tenging vid rangt eda bilad rafmagn

« Ofhledsla vid notkun

» Allar breytingar sem eru gerdar d vorunni an skriflegs sampykkis

« Hugbdnadarvillur vegna rangrar notkunar

« Allar vidgerdir sem eru gerdar med 6vidurkenndum varahlutum

+ Allar skemmdir & flutningi eda geymslu

+ Beint eda dbeint tjon sem og tap & tekjum falla ekki undir dbyrgdina

« Ytri skemmdir eins og eldur eda skemmdir af natttrulegum orskum t.d. fl6o

ATH: Samkvaemt skilmalum &byrgdarinnar eru logsudubrennslur, rekstrarhlutir peirra, drifrdllur fyrir
viramataraeiningu og Styrisror, vinnuskilakaplar og -klemmur, rafskautahaldarar, tengi- og framlengingarsndrur,
rafmagns- og styrisndrur, innstungur, hjol, kaelivokvi o.fl. falla undir 3 manada abyrgd.

Jasic skal i engu tilviki bera dbyrgd 4 neinum Gtgjdldum pridja adila eda kostnadi/kostnadi eda 6heinum eda afleiddum
(tgjoldum/kostnadi.

Jasic mun leggja fram reikning fyrir hvers kyns vidgerdarvinnu sem unnin er utan gildissvids abyrgdarinnar. Tilbod fyrir
vidgerdir sem ekki eru i dbyrgd verdur haekkud ddur en vidgerd fer fram.

Akvérdun um vidgerd eda endurnyjun 4 golludum hlut(um) er tekin af Jasic. Hlutarnir sem skipt er um eru afram eign
Jasic.

Abyrgdin naer adeins til vélarinnar, fylgihluta hennar og hluta sem eru i henni. Engin dnnur byrgd er jad eda gefid i
skyn. Engin &byrgd er sett fram eda gefid i skyn vardandi haefni vorunnar fyrir tiltekna notkun eda notkun.
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SKYRINGAR

48




SKYRINGAR

49




& IASIC

Wilkinson Star Limited
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