& IASIC

— VVIO=.01

Rekstrarhandbdk

EM-200CT TFT-LCD skjamoguleiki

Til ad nota i tengslum vid EM-200CT & EM-250CT notkunarhandbdkina

ces wons &

zzzzzzzzz Intertek




NYJA VARA PiN

bakka pér fyrir a0 velja pessa Jasic EVO 2.0 voru.

pessi voruhandbdk hefur verid honnud til ad tryggja ad pu fair sem mest dt dr nyju vorunni pinni. Gakktu dr

skugga um ad pd sért fullkomlega medvitadur um upplysingarnar sem gefnar eru med pvi ad huga sérstaklega ad
oryggisrddstofunum i dryggishaeklingnum (skannadu QR kdda hér ad nedan). Upplysingarnar munu hjélpa til vio ad
vernda pig og adra gegn hugsanlegum hattum sem pu gatir lent i.

Gakktu dr skugga um ad pd framkvaemir daglegt og reglubundid vidhaldseftirlit til ad tryggja margra dra dreidanlegan
og vandraedalausan rekstur.

Vinsamlegast hringdu i Jasic dreifingaradilann ef svo éliklega vill til ad vandamal komi upp.

Vinsamlega skradu hér fyrir nedan upplysingarnar frd vérunni pinni par sem paer verda naudsynlegar vegna dbyrgdar
og til ad tryggja ad pd fair réttar upplysingar ef pui parft adstod eda varahluti.

Dagsetning keypt

Hvadan

Radnumer

(Radntmerid er venjulega stadsett efst eda nedan 4 vélinni)

Fyrirvari: b6t allt hafi verid reynt til ad tryggja ad upplysingarar i pessari handbok séu teemandi og ndkvaemar, er
ekki haegt ad taka neina dbyrgd 4 villum eda vanrakslu. Vinsamlegast athugid ad vorur eru hadar stodugri proun og
geta breyst dn fyrirvara. Fardu d jasic.co.uk til ad sjd nyjustu handbaekur.

Vinsamlegast athugid: Oryggisupplysingabaklinginn mé finna & netinu med pvi ad skanna QR kodann hér ad nedan

Eftirsoluskjol, par 8 medal leidbeiningar um suduferli, ma finna a www.jasic.co.uk
bessa handbok tti ekki ad afrita eda afrita nema med skriflegu leyfi Wilkinson Star Limited.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

& Pessar almennu dryggisreglur nd yfir baedi bogsuduvélar og plasmaskurdarvélar nema annad sé tekid

fram. Notandi ber &byrgd 4 uppsetningu og notkun buinadarins i samraemi vio medfylgjandi
leidbeiningar. Mikilvaegt er ad notendur pessa btinadar verji sjalfa sig og adra fyrir skada eda jafnvel dauda. Biinadurinn
mé adeins nota i peim tilgangi sem hann var hannadur fyrir. Notkun pess & annan hatt gaeti valdio skemmdum eda
meidslum og brot 4 dryggisreglum. Adeins pjélfadir og hafir einstaklingar ttu ad stjorna binadinum. Peir sem nota
gangrad attu ad radfaera sig vid laekninn ddur en pessi binadur er notadur. Personuhlifar og dryggishinadur a
vinnustad verda ad vera samhafdar vio beitingu peirrar vinnu sem um er ad reda.

Framkvaemdu alltaf ahaettumat adur en pu framkvaemir sudu- eda skurdadgerdir.
Almennt rafmagnsoryggi

Bunadurinn tti ad vera settur upp af haefum adila og i samreemi vid gildandi stadla

i adgerd. Pad er & abyrgd notenda ad tryggja ad blnadurinn sé tengdur vid videigandi aflgjafa. Hafou
samband vid pjonustuveituna pina ef porf krefur.
Ekki nota binadinn med hlifarnar fjarleegdar. Ekki snerta rafmagnshluta eda hluta sem eru rafhladnir. SIokktu & 6llum
btinadi pegar hann er ekki i notkun. Ef um er ad raeda 6edlilega hegdun btinadarins skal buinadurinn skodadur af
videigandi haefum pjonustuverkfradingi.
Ef naudsynlegt er ad jardtengja vinnuhlutinn skal tengja pad beint med adskildum sndru med straumflutningsgetu
sem getur borid hamarksafkastagetu vélstraumsins.
Kadlar (baedi adalveitu og sudu) attu ad vera reglulega athugad med tilliti til skemmda og ofhitnunar.
Notid aldrei slitna, skemmda, undir stdra eda illa samsetta snira.
Einangradu pig frd vinnu og jordu med pvi ad nota purrar einangrunarmottur eda hlifar sem eru néqu storar til ad koma
i veg fyrir likamlega snertingu.
Aldrei snerta rafskautio ef b ert i snertingu vid vinnuhlutinn.
Ekki vefja sndrur yfir likama pinn.
Gakktu ur skugga um ad p gerir frekari 6ryggisradstafanir pegar pu ert ad suda vid rafmagnshaettulegar adstaedur eins
og rakt umhverfi, i blautum fotum og malmbyggingum.
Reyndu ad fordast sudu i pringum eda takmorkudum stodum.
Gakktu Gr skugga um ad bdnadinum sé vel vidhaldio. Geru strax vid eda skiptu um skemmda eda gallada hluta.
Framkvaemdu hvers kyns reglubundid vidhald i samraemi vid leidbeiningar framleidanda.
EMC flokkun pessarar voru er i flokki A f samraemi vio rafsequlsamhafi stadla CISPR 11 og IEC 60974-10 og pvi er varan
eingdngu honnud til notkunar i idnadarumhverfi.
VIDVORUN: bessi binadur { flokki A er ekki setladur til notkunar { ibidarhtisnadi par sem raforkan er veitt af almennu
lagspennuveitukerfi. A peim stdum getur verid erfitt ad tryggja rafsegulsamhaefni vegna truflana sem leida og geislads.

Almennt rekstraroryggi

Aldrei skal bera btinadinn eda hengja hann upp i burdardlina eda handfongin medan & sudu stendur.

Aldrei draga eda lyfta vélinni i logsudu eda 6drum sndrum.

Notadu alltaf rétta lyftipunkta eda handfong. Notadu alltaf flutningshtnadinn eins og framleidandi maelir
med. Aldrei lyfta vél med gaskdtinn d henni.
Ef rekstrarumhverfi er flokkad sem hattulegt skal einungis nota S-merktan sudubtinad med druggu
lausagangsspennustigi. Slikt umhverfi getur til deemis verio: rakt, heitt eda takmarkad adgengisrymi.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Notkun personuhlifa (PPE)
synilega

&c PRTETSY]  Sudubogageislar fra 6llum sudu- og skurdarferlum geta framleitt sterka, synilega og 6
ppe Requirep| (Utfj6lublda og innrauda) geisla sem geta brennt augu og had. L

* Notadu vidurkenndan suduhjalm med videigandi skugga af siulinsu il ad vernda andlit pitt og
augu vid sudu, skera eda horfa a.

« Notadu vidurkennd 6ryggisgleraugu med hlidarhlifum undir hjalminum.

* Notadu aldrei neinn binad sem er skemmdur, biladur eda biladur.

* Gakktu dr skugga um ad pad séu fullnaegjandi hlifdarskjdir eda hindranir til ad vernda adra gegn |8
blikka, glampa og neistaflugi fra sudu- og skurdarsveedinu. =

* Gakktu tr skugga um ad pad séu fullnaegjandi vidvaranir um ad sudu eda skurdur eigi sér stad. E/

« Notid videigandi eldpolinn fatnad, hanska og skéfatnad.

* Gakktu dr skugga um ad fullnaegjandi (tsog og loftraesting sé fyrir hendi ddur en sudu og skurdur er gerdur til
a0 vernda notendur og alla starfsmenn i ndgrenninu.

« Athugadu og vertu viss um ad svaedid sé druggt og laust vid eldfim efni 4dur en pu ferd i sudu eda klippingu.

Sumar sudu- og skurdadgerdir geta valdid hdvada. Notadu dryggiseyrnahlifar til ad vernda heyrnina
ef umhverfishljodstigid fer yfir leyfileg mdrk & stadnum (t.d.: 85 dB).

Leidbeiningar um sudu- og skurdargler fyrir linsuskugga

Sudus- MMA MiG MiG MAG TIGAIl Plas- Plasmasudu | Gouging
traumur rafskaut liosblendi | pungmalmar Metals maskurdur ARC/AIR
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Oryggi gegn gufum og suduloftteqgundum

HSE hefur greint sudumenn sem,i dhattuhdp” fyrir atvinnusjikdéma sem stafa af ttsetningu fyrir ryki,
lofttegundum, gufum og sudugufum. Helstu greindar heilsufarsahrifin eru lungnabélga, astmi, langvinn
lungnateppa (COPD), lungna- og nyrnakrabbamein, malmgufuhiti (MFF) og breytingar & lungnastarfsemi.
Vid sudu og heita klippingu,,heita vinnu” myndast gufur sem eru sameiginlega pekktar sem sudugufur.
pad fer eftir teqund suduferlis sem framkvaemt er, gufan sem myndast er flokin_+

0g mjog breytileg blanda lofttegunda og agna.

Burtséd frd lengd sudu, krefst ll sudugufa, par med talid mild stalsudu,
videigandi verkfraedilegar styringar sem eru venjulega stadbundnar
Gtblastursloftraestingar (LEV) dtsog til ad draga dr vahrifum af sudugufum
innandyra og par sem LEV er ekki negilega mikid stjérna vahrifum pad tti
einnig ad auka med pvi ad nota videigandi ndunarhlifar (RPE) til ad adstoda vid
ad vernda gegn leifum gufu.

begar sodid er utandyra skal nota videigandi RPE. Adur en farid er i suduverkefni A" examPple of personal fume protection
atti ad framkvaema videigandi dhaettumat til ad tryggja ad fyrirhugadar eftirlitsradstafanir séu fyrir hendi.

Settu binadinn i vel loftraesta stodu og haltu hofdinu fra sudugufinni. Andadu ekki ad bér sudugufinni. Gakktu dr
skugga um ad sudusvaedio sé vel loftraest og gera skal rddstafanir til ad videigandi stadbundid Gtsogskerfi sé til stadar.
Ef loftraesting er léleg skaltu nota vidurkenndan suduhjalm eda dndunargrimu. Lestu og skildu dryggisbldin (MSDS)
og leidbeiningar framleidanda um malma, rekstrarvorur, hidun, hreinsiefni og fituhreinsiefni.

Ekki suda  stodum ndlaegt fituhreinsun, hreinsun eda (idaadgerdum.

Vertu medvitud um ad hiti og geislar ljosbogans geta brugdist vid gufum og myndad mjdg eitradar og ertandi
lofttegundir.

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk fyrir tengd skjol.

Varudarradstafanir gegn eldi og sprengingu

Fordastu ad valda eldi vegna neista og heits irgangs eda bradins malms. Gakktu ur skugga um ad
& videigandi eldvarnarbdnadur sé til stadar nélaegt sudu- og skurdarsvaedinu. Fjarlegdu ol eldfim og eldfim
efni fra sudu, skurdi og naerliggjandi svaedum.

Warning . . [l s .
Ekki skal suda eda skera eldsneytis- og smuroliuilat, jafnvel pott

pau séu tom. betta verdur ad prifa vandlega ddur en hagt er ad sjéda pau eda

skera pau. stonsn

Leyfdu sodnu eda skornu efni alltaf ad kdlna ddur en pd snertir pad eda setur :"”"”"’"”“" e | M | e [cml W
pad i snertingu vid eldfimt eda eldfimt efni. D NANANED 1V
Ekki vinna { andrimslofti med miklum styrk eldfimra gufa, eldfimra 2 =

lofttegunda og ryks. Rg X |V |V |V X
Athugadu alltaf vinnusveedid hélftima eftir klippingu il ad ganga ur skugga [c

um ad enginn eldur hafi kviknad. H= XX v XX
Geetid pess ad fordast dvart snertingu kyndilrafskautsins vid malmhluti, i AxxXv ivIiX
par sem petta geeti valdio boga, sprengingu, ofhitnun eda eldi. ?’; (g; XxXx|xl/

bekktu og skildu slokkvitaekin pin




ORYGGISLEIDBEININGAR

Vinnuumhverfio

Gakktu dr skugga um ad vélin sé fest i Gruggri og stodugri stodu sem gerir kleift ad kaela loftflaedi.
Notid ekki binad i umhverfi sem er utan tilgreindra rekstrarbreyta.
Suduaflgjafinn er ekki hentugur til notkunar i rigningu eda snjé.

Geymid vélina alltaf & hreinu, purru rymi.

Gakktu ur skugga um ad bdnadurinn sé hreinn frd ryksofnun.

Notadu vélina alltaf i uppréttri stodu.

Vorn gegn hreyfanlegum hlutum

begar vélin er i gangi skaltu halda pér fré hreyfanlegum hlutum eins og métorum og viftum.
% Hreyfanlegir hlutar, eins og viftan, geta skorid fingur og hendur og fest flikur.
Hlifar og hlifar mé fjarleegja vegna vidhalds og adeins hft starfsfolk hefur umsjén med peim eftir ad
rafmagnssnuran hefur verid aftengd fyrst.
Skiptu um hlifar og hlifar og lokadu 6llum hurdum pegar inngripinu er lokid og ddur en binadurinn er restur.
Getid pess ad koma i veg fyrir ad fingur klemmast pegar vir er hladid og borid 4 medan d uppsetningu og notkun stendur.
Geetid pess ad fordast ad beina honum ad 6dru félki eda i att ad likama pinum pegar pu setur vir.
Gakktu dr skugga um ad vélarhlifar og hlifdarbinadur séu i notkun.

Ahzetta vegna segulsvida

Segulsvidin sem myndast vid mikla strauma geta haft dhrif & virkni gangrada eda rafstyrds leekningataekja.
Notendur mikilvaegra rafeindabunadar attu ad radfaera sig vid lakninn ddur en byrjad er a bogasudu,
skurdi, skurdi eda punktsudu.

Ekki fara nélaegt sudubinadi med vidkveeman rafeindabidnad par sem sequlsvidin geta valdid skemmdum.
Haltu kyndilkapalnum og vinnuaftursnirunni eins nalegt hvor 63rum og haegt er & lengd peirra. Petta getur hjalpad til
vid ad lagmarka ttsetningu fyrir skadlegum segulsvidum.

Ekki vefja sndrurnar utan um likamann.

Medhondlun pjappadra gashylkja og prystijafnara

A Rong medhondlun gashylkja getur leitt til pess ad pad springi og losar haprystigas.
Athugadu alltaf ad gaskdturinn sé af réttri gerd fyrir suduna sem d ad framkvaema.

Geymid og notid hélka alltaf i uppréttri og druggri stodu.

Fara skal varlega med alla hélka og prystijafnara sem notadir eru vid suduadgerdir.

Leyfid aldrei rafskautinu, rafskautshaldaranum eda 60rum rafmagns,heitum” hlutum ad snerta strokk.

Haltu hofudinu og andlitinu fré dttakinu & hylkislokanum pegar pti opnar hylkjaventilinn.

Tryggou alltaf kitinn & 6ruggan hatt og hreyfou pig aldrei med prystijafnara og slongur tengdar.

Notadu videigandi vagn til ad feera strokka.

Athugadu reglulega allar tengingar og samskeyti fyrir leka.

Fulla og téma strokka skal geyma sérstaklega.

Aldrei skada eda breyta neinum strokkum




ORYGGISLEIDBEININGAR

Eldvitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid alvarlegri haettu a eldi eda sprengingu.

@ Skurdur eda sudu & lokudum ildtum, geymum, tunnur eda ror getur valdio sprengingum.
Neistar fra sudu- eda skurdarferlinu geta valdid eldi og bruna.

LTS Athugadu og dhaettumat ad svaedid sé druggt ddur en Klippt er eda sodid er gert.
Loftid alla eldfima eda sprengifima gufu frd vinnustadnum.
Fjarlegdu o1l eldfim efni fré vinnusvaedinu. Ef naudsyn krefur skaltu hylja eldfim efni eda ilat med vidurkenndum
hlifum (eftir leidbeiningum framleidanda) ef ekki er hagt ad fjarlegja pad fra naesta svaedi.
Ekki skera eda suda par sem andrimsloftid getur innihaldio eldfimt ryk, gas eda vokvagufu.
Vertu alltaf med videigandi slokkvitaeki ndlaegt og veistu hvernig d ad nota pad.

Heitir hlutar

Vertu alltaf medvitud um ad efni sem verid er ad skera eda sodid verdur mjdg heitt og heldur peim hita

& i talsvert langan tima sem mun valda alvarlegum bruna ef ekki er notad videigandi personuhlif.
Ekki snerta heitt efni eda hluta med berum hondum.

Gefdu alltaf kaelingu ddur en unnid er ad efni sem nylega var skorid eda sodid.

Notadu videigandi einangrada suduhanska og fatnad til ad medhdndla heita hluta til ad koma i veg fyrir bruna.

Havadavitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid havada sem getur valdid varanlegum skada & heyrn pinni.
A Hévadi fra skurdar- og sudubunadi getur skadad heyr.

Verndadu eyrun alltaf fyrir hdvada og notadu vidurkenndar og videigandi eyrnahlifar ef havadi er
eru hdar. Hafou samband vid sérfraeding & stadnum ef pu ert ekki viss um hvernig d ad profa fyrir hdvada.

RF yfirlysing

Buinadur sem er i samreemi vid tilskipun 2014/30/ESB um rafsegulsamhafi (EMC) og taeknilegar krofur
A EN60974-10 er hannadur til notkunar { iGnadarbyggingum en ekki til heimilisnota par sem rafmagn er
veitt i gegnum lagspennu almenna dreifikerfio.
Erfidleikar geta komid upp vid ad tryggja rafsequlsviossamhafni i flokki A fyrir kerfi sem eru sett upp & heimilisstodum
vegna Gtgeislunar og ttgeislunar.
Ef um rafseqgulvandamal er ad rada er pad 4 dbyrgd notandans ad leysa dstandid. Naudsynlegt getur verid ad hlifa
btinadinum og setja videigandi siur d rafveituna.

LF yfirlysing
Hafou samband vid gagnapldtuna & binadinum vardandi kréfur um aflgjafa.
Vegna aukinnar gleypni adalstraumsins frd aflgjafakerfinu, mikil aflkerfi hafa ahrif & gaedi orkunnar sem
netid veitir. Par af leidandi verdur ad beita tengitakmdrkunum eda hdmarksvionamskrofum sem netid
heimilar & almenna nettengistadnum 4 pessi kerfi.
I pessu tilviki ber uppsetningaradili eda notandi dbyrgd & ad haegt sé ad tengja binadinn, med samradi vid rafveituna
ef porf krefur.




ORYGGISLEIDBEININGAR

Efni og forgun peirra

@9 Sudubinadurer framleiddur med BSI utgefnum stGolum sem uppfylla CE krofur um efni sem innihalda
'. .‘ engin eitrud eda eitrud efni sem eru hattuleg rekstraradilanum.
Ekki farga binadinum med venjulegum trgangi.

E I Evréputilskipun 2012/19/ESB um trgang raf- og rafeindataekja kemur fram ad rafbiinadi sem lokid er

endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad 4 umhverfisveena endurvinnslustdd til forgunar.
|

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk




LYSING A TAKNA

A\

Lestu pessa notkunarhandbok vandlega fyrir notkun.

A

Vidvorun i gangi.

=4O

Einfasa kyrrstodutionibreytir-spennir afridli.

D>
1 ~50/60Hz

Takn fyrir einfasa AC aflgjafa og maltioni.

Haegt ad nota i umhverfi sem hefur mikla haettu d raflosti.

[P Verndarstig, svo sem IP23S.

U1 Malud ACinntaksspenna (med vikmdrkum +15%).

[Tmax Hamarksinntaksstraumur.

[1eff Hamarks virkur inntaksstraumur.

XVinnulota, hlutfall tiltekins timalengdar/heildarlotutima.

[
S

U0 Oalagsspenna, Opinn hringrasarspenna aukavinda.

(=
~

U2 Hledsluspenna.

H Einangrunarflokkur.

Ekki farga rafmagnstirgangi med 66rum venjulegum drgangi. Vernda umhverfi okkar.

Vidvorun um heettu a raflosti.

Ndverandi eining "A"

Visir fyrir ofhitnunarvorn.

Yfirstraumsvarnarvisir.

VRD virka visir.

I\H@©*>§I‘ T

MMA stilling.

=8

LIFTTIG hamur.

e e
o~
EEN)

Val & pvermal sudu rafskauts fyrir MMA.

MMA straumur.

Hot start straumur MMA.

Bogakraftur MMA.

Skipt um suduham.

OOF PP

Adrar adgerdaskipti.

bradlaus vishending.

Fjarstyring.

50

Pérun pradlausrar flarstyringar.




LYSING A TAKNA

e ooz | Blandad gassudu (80% argon + 20% C02) r kolefnisstali

Steel FluxCored

woosco.0% | Blandad gassudu (80% argon + 20% (02) ur fledikjarna kolefnisstali

Steel FCW-8S | Sjalfhlifdarsudu dr kolefnisstéli

AlMg Ar100% | 100% argon vorn Ur ali magnesiumblendi

mai co,2% | Blandad gassudu (98% argon + 2% C02) tr rydfriu stali

@ €3 | Val i sudugerd: sudu & grunnmalmi og gasi

$ 0.6
$0.8 , ,
s10 | Suduvir pvermdl
$1.2

H | MIGALIftTIG 2T adgerd

1| MIG/LIftTIG 4T adgerd

5E | MIG kyndill
2 | MIGspéla blys
A4 | MIG samvirkni

Tomma virfédrunaradgerd

@6

Gasathugunaradgerd




LYSING A STJIORNTAKJUM

Front View

1. Stafraen notendastjornbord (sja nedarlega fyrir frekari upplysingar)
2. ,+" Uttakstengi*, Tenging fyrir kyndil i MIG-stillingu i
3. bradlaus flarstyring (valfrjalst) 1 3 /
4. Prédlaus flarstyring 9 pinna innstunga ) i
5. MIG kyndillinnstunga, Tengingin sem notud er til ad tengja MIG 3 °D -
k e . ) gwﬁ
yndilinn { evru stil 4
6. - Uttakstengi*, Tenging fyrir vinnuaftursndruna i MIG-ham 5 ¥ %
7. Keligrill ad framan 6 :
8. Evruinnstungur aftan sndru stinga, pessi stinga er notud til ad g @
dkvarda pdlun evru innstungu tengisins. 8
9. Framhjél & vagni (lesanleg) 9

* Steerd innstungu er 35/50 mm

%k %

Baksyn

10. ON/OFF rofi

11. Hlifdargas inntaksslanga

12. Rafmagnssnura vélarinnar

13. Bakhlid med innbyggdum keelivoagum
14. Studningsh;jol ad aftan

** Gashylki, gasstillir og gasfladismaelir

STJORNBORD

15. Heimahnappur: Med pvi ad yta & heimahnappinn feerdu pig beint aftur
d heimaskjdinn (eins og synt er & skjésvaedismyndinni 4 sidu 13)
16. Styriskifan er einnig stjornhnappur sem pegar ytt er d hann ,stadfestir
18 adgang ad 60rum skjavalkosti eda valinni feeribreytu sem verid er ad
stilla.
19 17. Stillingarskifa A: Hradaskifa fyrir straum/virstraum og er notud til ad
;g stilla sudustrauminn i Synergic MIG eda virmeidsluhrada i Standard
MIG.
500 PFC 18. LCD skjdr: 5" litaskjasvaedid synir ymsa sudustillingarvalkosti,
tilheyrandi sudubreytu, villukdda, notendahandbdk fyrir stjérnandann.
begar kveikt er & vélinni og medan 4 raesingu stendur mun skjarinn syna Jasic 16g6id.
19. Til baka hnappur: Med pvi ad yta & afturhnappinn fer notandinn aftur & fyrri skja eda valmdguleika.
20. Styriskifa fyrir feeribreytur: Med pvi ad snda pessari styriskifu gerir notandanum kleift ad fletta i gegnum eda gera
breytingar 4 feeribreytum sem eru syndar & skjanum.
21. Stillingarskifa B: Spennu/bogalengdarskifan og er verdur notud til ad stilla suduspennu eda ljéshogalengd i
Synergic MIG eda venjulegu MIG.

"

12
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Skjar

Skjarinn bydur rekstraradilanum upp & mikid af upplysingum, par

Synergic MIG { »

=

a medal notkunarstillingar, bar @ medal MIG, MMA og Lift TIG og s
tilheyrandi feeribreytur. Heimaskjarinn er syndur til haegri og med pvi ad -
nota midlagu stilliskifuna er haegt ad fletta i gegnum valkosti vélarinnar keg

og eftirfarandi sidur munu Gtskyra pessa eiginleika nanar.

Heimahnappur

B ves pvi ad yta & heimahnappinn hvenzr sem er verdur fario
beint aftur & heimaskjdinn sem er syndur & skjdgmyndinni hér ad nedan.

Skilahnappur

IS il baka hnappurinn mun fara aftur  fyrri skjé ogefri” stig
adgerdarinnar sem pu varst i.

Stillingarhnappur (C)

Med midlaegri sndning d stjornskifunni réttsaelis eda rangsalis gerir stjornandanum kleift ad fletta i gegnum adgerdir
vélarinnar, hkkar eda lekkar feeribreytugildi par & medal sudustraum og begar pessar breytur eru stilltar birtast gildin
a skjanum.

Stillingarhnappur (A)

Stillingarskifa A: Hradaskifa fyrir straum/virstraum og er notud til ad stilla sudustrauminn { Synergic MIG eda
virmeidsluhrada i Standard MIG.

Stillingarhnappur (B)

Stillingarskifa B: Spennu/bogalengdarskifan verdur notud til ad stilla suduspennu eda ljésbogalengd i Synergic MIG eda
venjulegu MIG.

Skjavalkostir

Heimaskjar

ﬁ Pegar ytt er & heimaskjahnappinn (eins og synt er hér ad ofan) ferdu inn & heimaskjassiduna og
heimaskjastaknid mun nu birtast efst i vinstra horninu.

Valkostir fyrir pradlausa tengingu

I ) bradlausa taknid sem synt er til vinstri (efst til haegri 4 skjanum) gefur til kynna ad engin pradlaus tenging sé
gerd og ekkert pradlaust tzki sé tengt vid vélina.

A/ ¥/ bradlausa taknid sem synt er til vinstri (efst til haegri a skjanum) gefur til kynna ad pradlaust farstyrt taeki sé
tengt og tilbuid til notkunar.




LYSING A,,LCD” STIORNJAFNI

Skjavalkostir
Heimaskjar
Pegar ytt er & heimahnappinn verdurdu fluttur & heimaskjéinn (eins og synt er hér ad nedan). Sjélfgefinn stillingaskjar

fyrir petta val er Synergic MIG, hédan geturdu sndid midstyringarskifunni til ad audkenna pann valkost sem pd parfnast
og til ad velja, yttu einfaldlega 4 stjornskifuna til ad fa adgang ad: sudustillingu, stillingum eda notkunarupplysingum.

Velja sudustillingar og valkosti

Adur en byrjad er & sudu skaltu yta 4 heimahnappinn ﬁ til ad fara aftur & heimasiduna pa geturdu sniid
midstyringarskifunni til ad velja eftirfarandi valmdguleika MIG Synergic, MIG Standard, MMA, Lift TIG, Settings og User
manual, yttu sidan & midstyringarskifuna til ad velja naudsynlega suduham.

Texti efst @ siounni gefur til kynna valmdguleikahlutann sem notandinn hefur valid.

Synergic MIG ( Standard MIG <
= Q =
~
W — =
(10} o (10}

Synergic MIG Welding Mode Hefobundin MIG-sudustilling MMA sudustilling

Lift TIG User Settings User Manual

N
:
?

& [F
& [F

& |

= = =

- "M - - " e
7~ 7~ 7~

= _ o = g P &
MMA sudustilling Stillingar Leidarvisir

Hver skjasiduadgerd er med taéknmynd efst i vinstra horninu sem audkennir niverandi sidu, sem bydur upp & audkenni
sidunnar fyrir simafyrirtaekio. Upplysingar eru syndar i eftirfarandi toflu:

Heimahluti
SamvirkurMIG—suﬁustiIIingarthti

Venjulegur MIG-sudustillingarhluti
MMA sudustillingarhluti
Lift-TIG sudustillingarhluti

Notendastillingarhluti

Notendaleidbeiningar hluti
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Myndir stjornbordsins hér ad nedan eru deemi um skjéstillingar sem pd munt hitta vid venjulega notkun 4 Jasic
EM-200CT TFT-LCD vél og nedangreindar og eftirfarandi sidur bjoda upp d stutta skyringu & tdknunum sem notud eru.

9 10
8 k| Y
7
7 18
129.| 182,
6 07 12 ¢
¢ ), = 5 FluxCoredSteel 80%Ar20%C02

5 ’ = E‘ 5 StainlessSteel 89%Ar2%C02 19

4 [ %] A 13 4

3 14 3 14

2 15 2 15

il 16 4 16

hlutur Taknmynd | Nafn Lysing

nimer taknmyndar

1 Nedri vinstri | Snuid vinstri nedri styriskifunni réttsalis eda rangsaelis gerir notandanum
snining- kleift ad auka eda minnka straum i Synergic MIG ham eda virmatarhrada i
skédari venjulegu MIG ham, sja lid 9.

2 Midlaegur Med pvi ad sntia midstyringarskifunni réttszlis eda rangslis getur
sndning- notandinn flakkad um skjavalkostina, stillt sudustraum eda hinar ymsu
skodari suduferibreytur sem eru tiltaekar i 6llum sudustillingum og notanda/

stillingarmdguleikum.

3 P Heimahnap- | Med pvi ad yta d,Heim” hnappinn kemurdu aftur i adalvalmynd ,Heim"

@3 pur (eins og synt er & sidu 14) og eftir ad ytt hefur verid a hnappinn verdur AC
TG valkosturinn audkenndur sjdlfgefid.

4 ﬁ Heimilistakn | begar styriskifunni (hlutur 2) fyrir val & feribreytu eda stillingu

er snuiid, muntu taka eftir pvi pegar pu ferd framhja valnu takni
(eda heimatakninu) mun pad audkenna graent, ef pu ytir sidan 4
styriskifuhnappinn (atrid 12) i pessu tilviki heimilid taknio verdur pd feerd
a heimaskjdinn.
Audkenndu taéknmyndin smaatridi munu einnig koma fram &
textasvaedinu (lidur 10) efst @ midju skjasins.
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Stjérnbordsmyndirnar (& bladsiou 15) eru deemi um skjdstillingar sem pd munt rekjast & vid venjulega notkun Jasic
EM-200CT TFT-LCD vélarinnar og hér ad nedan og eftirfarandi sidur bjéda upp 4 stutta Gtskyringu & tdknunum sem notud eru.

hlutur Taknmynd | Nafn Lysing
nimer taknmyndar
5 _9, Gasathugun | begar pd ert i MIG/Lift TIG suduham skaltu snda styriskifunni (lidur 2) par
ﬁ" og Wire Inch | til gasathugunartdknio logar graent, yttu sidan & styriskifuhnappinn til
Feed Adgerdir | ad sld inn og virkja annadhvort gashreinsun sem eftir 20 sekdndur mun
kerfid fara sjalfkrafa Gt Gr gasinu athuga virkni eda viramatartommu
sem virkjar f6durmétorinn til ad leyfa suduvirnum ad fara  gegnum
MIG kyndilinn. Yttu & afturstyringarhnappinn til ad fara aftur i fyrri
skjavalmynd.
6 Minnivirka | [ annadhvort TIG- eda MMA-stillingu getur vélin geymt 4 minnisrasir
- M fyrir hverja suduham (heildarvélin er 16). Snddu stjérnskifunni par til -M
taknid kviknar og yttu & stjornhnappinn. Pi munt taka eftir pvi ad hausinn
synir 4 rasarauf med hausnum sem synir résarnimerio med videigandi
breytum syndar. Hédan geturdu vistad, hladid og eytt.
7 Adgerdarstill- | Pegar pd ert i einhverjum af sudustillingunum er P (adgerdastillingar)
P ingar aukavalmynd par sem haegt er ad stilla og stilla viobétaradgerdir. Tl
daemis: Efnispykkt, virsteerd, Pre/post gas, kveikjuhamur, MMA og Lift
TIG stillingar o.s.frv. Sja einnig kafla 17 & bladsidu 18 til a0 fa frekari
upplysingar um tiltaeka feeribreytu.
8 ,-| Skjastillingar- | Enska sjalfgefid. betta svaedi synir hvada heimastillingarvalkostur er
& SYN mEinil valinn, p.e. Synergic MIG, Standard MIG, MMA, Lift TIG, Settings og User
Guide.
9 - Gagnasvadi | begar pu ert i Synergic MIG sudustillingu mun notkun vinstri
fyrirstraum | sndiningsskifunnar auka eda minnka sudustrauminn og vegna eiginleika
og efnispykkt | samvirkni mun efnishykktin aukast eda minnka i samraemi vid pad, petta
verdur einnig tekid fram med framvindustikunni par sem petta mun stilla
hlutfallslega med niverandi forstilltu gildi. Sja einnig 1id 1.
- Feeribreytus- | begar tolur eda gildi eru audkennd med graenu, med pvi ad snda
tilling midstyringarskifunni réttsalis eda rangsaelis gerir notandanum kleift

a0 haekka eda lekka gildi valinnar faeribreytu eda ef um er ad reeda
mynd A & bladsidu 15, er sudustraumur audkenndur sem 129amp.

. A mynd B, audkenndur graenn er efnis- og gasvalstéknid og pegar
midstyringarskifunni er sndid heldurdu &fram ad fletta i gegnum adrar
aukaferibreytur sem stadsettar eru  efstu tdknstikunni.
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Stjornbordsmyndirnar (& bladsidu 15) eru daemi um skjdstillingar sem bd munt rekjast & vid venjulega notkun Jasic
EM-200CT TFT-LCD vélarinnar og hér ad nedan og eftirfarandi sidur bjéda upp 4 stutta Gtskyringu & tdknunum sem notud eru.

hlutur | Taknmynd | Nafn Lysing

niimer taknmyndar

10 - Adgerdarlys- | Enska sjalfgefid. Petta svaedi synir og dtskyrir niverandi valda adgerd sem
ing venjulega er audkennd med graenu.

M Engin petta pradlausa takn birtist pegar ekkert pradlaust fjarstyringarteeki er
pradlaus tengt vio vélina.
tenging

Takn fyrir Taknid,,Porun tokst” birtist pegar pradlaust fjarstyringartaeki hefur verio
pradlausa tengt vio vélina.
tengingu

12 - Gagnasvaedi | Pegar pu ert i Synergic MIG sudustillingu mun notkun hagri
suduspennu | snuningsskifunnar auka eda laekka suduspennuna og vegna eiginleika
og ljosboga- | samvirkrar sudu mun ljéshogalengdin aukast eda minnka i samreemi vid

lengdar pad, petta verdur einnig tekid fram med framvindustikunni par sem petta
mun stilla hlutfallslega med forstilltu spennugildinu. Sja einnig 1id 16.
13 - Botn taknstika | bessi margfalda taknstika synir stjornanda fljétlega yfirsyn yfir

faeribreytur,bakgrunns’, eins og synt er & sidu 15 fyrir Synergic MIG (frd
vinstri til hagri) feribreytur eru stilltar sem hér segir: Suduvirstaerd,

2T kveikjuhamur, suduinductance gildi, forgastimi, eftirgastimi og
afturbrennsluspennu. Taknin sem synd eru munu breytast eftir bvi hvada
sudustilling er valin og stillingum fyrir val & faeribreytum.

14 Til baka Med pvi ad yta & bakhnappinn ferdu & fyrri skja eda fyrri valmynd.
hnappur
15 Stjérnhnappur | Styrihnappaadgerdin er virkjud med pvi ad yta & framhlid
midstyringarskifunnar sem ,sler inn“ eda stadfestir valda adgerd 4
skjgnum.
16 Nedrihaegri | Sndid vinstri nedri styriskifunni réttsaelis eda rangsaelis gerir notandanum
sndning- kleift ad auka eda minnka suduspennu og standa Gt i Synergic MIG ham
skodari og suduspennu i venjulegu MIG ham, sj 1id 12.
17 - Top Icon Bar | bessi margfalda taknstika mun syna ymis aukatdkn/valkosti

Virkastillingar | pegar pad velur og slard inn feeribreytustillingar (P) valkosti. betta
valkostafaeribreytusveedi mun birtast { hvada suduham sem er pegar ‘P’
aukafribreytur valkostur er valinn, bar sem notandinn getur stillt og
stillt. Daemi um tiltaeka faeribreytu eru: Efnispykkt, virstaerd, for/eftir gas,
kveikjuhamur, MMA og Lift TIG stillingar o.s.frv. Vinsamlega skodadu
einnig kafla 7 & siou 16 fyrir frekari upplysingar um faribreytuna sem til
er. ** Sja eftirfarandi sidu fyrir allan lista **

17
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Stjérnbordsmyndirnar (& bladsiou 15) eru deemi um skjdstillingar sem pd munt rekjast & vid venjulega notkun Jasic
EM-200CT TFT-LCD vélarinnar og hér ad nedan og eftirfarandi sidur bjéda upp 4 stutta Gtskyringu & tdknunum sem notud eru.

hlutur | Taknmynd | Nafn Lysing
nimer tdknmyndar
17 Function begar i annarri hvorri MIG, MMA eda TIG stillingunum er P (adgerdastillingar)
P settings aukavalmynd par sem haegt er ad stilla og stilla viohdtaradgerdir. Allur listi Til
daemis: Trigger mode, HF eda Lift TIG, Waveform, loft/vatnskzlt stilling.
| t 21 petta takn téknar kveikjuham fyrir 2T kyndil, pegar pessi kveikjuvalkostur er
— valinn gefur pad til kynna ad vélin sé i 2T stillingu.
“ “ 41 betta takn taknar kveikjuham fyrir 4T kyndil, pegar pessi kveikjuvalkostur er
i valinn gefur pad til kynna ad vélin sé i 2T (Ias) ham.
1‘_ Current Takn fyrir nidurhalla tima, gefur til kynna pann tima sem stilltur er fyrir
. Downslope | upphafsstrauminn til ad nd hamarksstraumnum, adlogunarsvidio er
Time 0 ~ 10 sekdndur.
i If Pre Gas Time | Takn fyrir forflaedistima, gefur til kynna forflaedistima gass sem haegt er ad
o stilla & milli 0 ~ 2 sekandur fyrir MIG 0g 0 ~ 5 sekdndur fyrir TIG.
Post Gas Time | Takn fyrir eftirrennsli, gefur til kynna eftirstreymistima gass sem haegt er ad

I

RS

stilla & milli 0 ~ 5 sekdndur fyrir MIG og 0 ~ 10 sektndur fyrir TIG.

Material Type

Efnisteqund og gasvalstakn, petta bydur notandanum upp 4 trval af efnis- og

Zz71
& Gas Choice | gassamsetningum
-Vﬂ— Inductance | Inductance control sem gerir notandanum kleift ad stilla inductance stillingu
amilli-10 ~ +10 pegar hann er i MIG ham.
I E Hot Start Heitstartstyring f MMA sem gerir notandanum kleift ad auka strauminn
Current vid upphaf sudunnar til ad baeta ljosbogakveikju. Stillingarsvidid er 0 ~ 60
amper.
D]- Arc Force Arc Force Control { MMA sem eykur sudustrauminn sem hjdlpar til vid ad koma
Current i veg fyrir ad rafskautio festist vid sudu. Stillingarsvidid er 0 ~ 100 amper.
Wire Steerdartakn suduvirpvermdls sem gerir notandanum kleift ad velja virstaerd
@ Diameter pegar hann er i Synergic MIG ham og haegt er ad velja virsterdir 0,6 mm, 0,8
Size mm og 1,0 mm.
O Burn Back Adlogun brennsluspennu sem gerir notandanum kleift ad stilla virstongina Gt
& pegar sudu er lokid. Stillingarsvidio er - 3,0 ~ + 7,0 Volt
Fﬂ MIGTorch Stadlad MIG blys val tdkn
Push Pull Yttu & Takn fyrir val 4 dréttartegund
ﬂ? Torch
q_—[lﬁ) Spool On Taknid fyrir vali & byssu
Torch
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Stjornbordsmyndirnar (& bladsidu 15) eru daemi um skjdstillingar sem bd munt rekjast & vid venjulega notkun Jasic
EM-200CT TFT-LCD vélarinnar og hér ad nedan og eftirfarandi sidur bjéda upp 4 stutta Gtskyringu & tdknunum sem notud eru.

hlutur Taknmynd | Nafn Lysing

nimer taknmyndar

18 I} Visir betta tdkn gefur til kynna ad pad eru fleiri faeribreytur eda valkostir i bodi
taknmynd en eru stadsettir utan skjasins, ef &fram er sntid midstyringarskifunni

mun fd adgang ad pessum vidhétarfaeribreytum eda valmdguleikum eins
og fram kemur & mynd B & sidu 15.

‘ Visir betta tdkn synir hvada valmyndaruppbyggingarvalkosti pd ert i pegar pu
taknmynd velur aukafeeribreytur eda valkosti eins og fram kemur & mynd B & siou 15.

19 - Syningarsvaedi | Skjésveedi sem synir ymis gdgn fyrir hvert suduferli og mun einnig syna
ymis aukafeeribreytugildi eda gogn eftir bvi hvad hefur veri valid.
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Val og adlogun a sudubreytum

Midlaegi,master” kddarinn getur skipt um og stillt allar breytur. begar og ef kassi, nimer eda valmdguleikar

a LCD skjanum eru audkenndir med greenum lit, gefur pad til kynna ad hagt sé ad stilla feeribreytuna med

adalkédunarsandinum sem peir syna i grdum lit, petta gefur til kynna ad ekki sé hagt ad stilla feeribreytuna.

1. Adldgun & helstu sudubreytum: A vinnusidu sudu er haegt ad stilla straum, virstraumhrada og spennu med pvi ad
snda premur hndppum, i somu rgo.
[ MiG-stillingu getur nedri vinstri stjérnskifan (hlutur 1 bls. 15) stillt sudustraum eda virspennuhrada og nedri
haegri styriskifan (hlutur 16 bls. 15) mun stilla suduspennu eda lengd boga, par sem sntiningur og prysta

adalkédarinn mun stilla, stilla og fletta { gegnum allar tiltaekar feeribreytur.
[ MMA eda Lift TIG ham er adeins haegt ad stilla strauminn med adalkédaranum.

2. Adldgun & 6orum sudubreytum: Fyrir utan straum og spennu er adeins haegt ad stilla allar adrar feeribreytur i
,Parameter Settings”, sem eru nénar i eftirfarandi toflu.
Suduhamur Nafn faeribreytu Valkostur eda svio
Samvirkar MIG Efni og gas Stal Ar80% (0220%
faeribreytur Steel FluxCored Ar80% €0220%
Stal FCW-SS
CrNi Ar98% (022%
AlMg Ar100%
Suduvir pvermal 0.6mm, 0.8mm and 61.0mm
Val & logsudu Yta kyndill, yta-draga kyndill
Adferdaradferd 2T&A4T
Forflaedistimi 0 ~ 2.0 Seconds
Timi eftir fledi 0 ~ 5.0 Seconds
Inductance -10 ~+10
Brenna aftur spennu -3.0 ~ 7.0 Volts
Adskildar MIG breytur Efni og gas N/A
Suduvir pvermdl N/A
Val & logsudu Yta kyndill, yta-draga kyndill, spéla blys
Adferdaradferd 2T&A4T
Forflaedistimi 0 ~ 2.0 Seconds
Timi eftir fledi 0 ~ 5.0 Seconds
Inductance -10 ~+10
Brenna aftur spennu 10.0 ~ 20.0 Volts
MMA breytur Bogakraftur straumur 0 ~ 100 Amps
Hot start straumur 0 ~ 60 Amps
Lyftu TIG breytum Forflaedistimi 0 ~ 5.0 Seconds
Timi eftir fledi 0 ~ 10.0 Seconds
Ndverandi nidurfallstimi | 0 ~ 5.0 Seconds

20
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Val og adlogun a sudubreytum

begar bu velur naudsynlegar faeribreytur gaeti stjornandinn purft fyrst ad yta a midlaega kédarahnappinn til ad
audkenna sudustraumstillinguna, begar hann hefur verid audkenndur eins og synt er hér ad nedan gerir pad
rekstraradilanum kleift ad snda midlaegum kédara til ad velja svo‘Parameter Settings’ (P) og sidan pegar pu ytir a
kédarahnappinn muntu fara inn & “Parameter Settings” skjdsiduna og svo framvegis.

Sem daemi um adferdina sem parf til ad stilla kyndilkveikjuna 4 4T stillingu, vinsamlegast skodadu eftirfarandi skref:

Ef notandinn vill stilla rekstrarhaminn i Synergic MIG, snidu midleegum kédara til ad velja og sl&du inn ‘Parameter
Settings’ (P) skjdinn, snidu sidan kddaranum til ad velja hapunktur og veldu‘Operating Mode’ bt munt nd sjé
valkostina pina af annad hvort 2T og 4T. Valin notkunarhamur mun breytast dr graum i graenan. Ef valid er, yttu

& adalkodarann og’ v/ mun birtast vid hlid valins valkosts, sem gefur til kynna ad valkosturinn sé gildur. Eftir
ofangreinda adgerd getur notandinn snuid adalkédaranum til ad velja adrar breytur eda valkosti, eda ytt 4,Til baka”
til ad fara aftur i valmyndina 4 efri stigi. Ef engin adgerd eda hnappur er framkvaemd eda ytt & innan 3 sekindna mun
sudumadurinn fara sjélfkrafa aftur & Synergic MIG heimasiduna.

( Current Parameter Settings
P
© 129, 182, 129, 182.
by it g | &H0T —t .| %407
@ g 1 Al wfls Fals Bv bt A3 i Fel Baly

Operating Mode

<m®F'EﬁL”L§’

v

Operating Mode

16} F‘mp\{ g o
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Kerfisstilling - Val og adlogun

Eins og & fyrri sidum, til ad fa adgang ad og stilla kerfisstillingar fré
heimaskjanum, fardu bara ad kerfisstillingartdkninu sem verdur
audkennt graent (eins og synt er til haegri).

Yttu sitian 4 styriskifuna til ad fara inn 4 pennan valkostaskja.

Stillingarskjar

User Settings

i

Pegar pu hefur farid inn 4 kerfisstillingaskjéinn muntu taka eftir rod
stillingavalkosta vinstra megin vid spjaldskjdinn sem hér segir:

« Stillingar fyrir bakgrunn notenda

+ Imperial/Metric Settings

+ Tungumdl

» Kerfisupplysingar

* Heim

System Information

Med pvi ad snua stjérnskifunni réttsalis eda rangsalis geturdu fletta i
gegnum valkosti kerfistaknsins.

Bakgrunnsstillingar notenda

Eins og & fyrri sidu, til ad fa adgang ad og stilla bakgrunnsstillingar
notenda frd heimaskjanum, faru ad bakgrunnsstillingartakninu
sem verdur audkennt graent (eins og synt er til haegri). Vttu sidan &
styriskifuna til ad fara inn & pennan valkostaskja

Stillingar Skjavalkostir

pegar pd hefur farid inn & bakgrunnsstillingaskja notanda muntu taka
eftir rod stillingarvalkosta eins og synt er hér ad nedan:

« Adlogun svefntima

« Yfirspennu / undirspennuverndarrofi

« Haegt ad stilla virf6drun

« Fjarstyringarstilling (stadbundin/fjarstyring)

« Pradlaus fjarstyringapdrun

« Endurstilla sudufaeribreytur

- Factory Reset

User's Background

KX

Sleep Time Setting

[

1A

. Sleep Time Setting

Voltage Protection Setting
Initialise Speed Setting

Remote Control Selection

Med bvi ad snua stjérnskifunni réttselis eda rangsaelis geturdu fletta i gegnum valkosti kerfistaknsins.

Eftirfarandi sidur fjalla ndnar um pennan hluta.
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Kerfisstilling - Val og adlogun

Adlogunarvalkostur fyrir svefntima

Bidtimi er adgerd sem gerir pad ad verkum ad pegar pad er engin virkni stjornanda med Jasic TIG vélinni, pa fer

vélin i bidstodu (svefn) eftir fyrirfram dkvedinn tima (verksmidjutimi: 5 mindtur). Til ad fara inn & bidskjdinn

fyrir svefntimastillingu skaltu snda styriskifunni til ad velja taknid (eins og synt er beint fyrir nedan) og yta a
styriskifuhnappinn til ad fa adgang ad stjorninni. Hér getur pa valio bidsvefnistima med pvi ad snda styriskifunni sem
flettir i gegnum bidtimavalkostina 0, 5, 10 og 15 minttur. (Framstillingarstillingin er 5 minttur og 0 pydir ad slokkt
er & bidtimaadgerdinni).

-< Sleep Time Setting Sleep Time Adjustment W
- -

[

Voltage Protection Setting

[ (2

Initialise Speed Setting
Ver Ver min
o Remote Control Selection s

Med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn mun pu stadfesta og vista val pitt og fara aftur & fyrri skjd. Bidsvefntiminn er
adeins virk f MIG og TIG ham (ef hn er virkjud). Ef vélin er ekki notud innan dkvedins tima (til daemis 5 mindtur) fer
htn i bidstodu par sem einingin slekkur & sér og skjarinn synir bara Jasic 16g6id.

Vélin vaknar strax og skjérinn synir fyrri gogn pegar annad hvort kyndillinn, fjarstyringin eda ef ytt er & einn hnappa a
stjornbordinu.

Yfirspennu- og undirspennuverndarrofi

Til ad fara inn i skjdinn fyrir inntaksspennuverndarrofa, snid styriskifunni til ad velja tdknid (eins og synt er beint
hér ad ofan) og ytio 4 styriskifuna il ad fa adgang ad stjorninni. Hér getur pad valio annad hvort OFF eda ON fyrir
innspennuvdrn med pvi ad snua styriskifunni og yta svo a styriskifuna til ad stadfesta valid.

pessi valkostur er stilltur frd verksmidju & ON, vinsamlegast reeddu vio Jasic tazknimanninn ddur en pu truflar pessa
stillingu.

Voltage Protection Switch OFF m < ON

\ Sleep Time Adjustment 4 \
| off v off

[ooa] = - L} -]
Voltage Protection Switch
[P (3 (B

Slow Wire Feeding Speed Adjustment
Ver Ver on Ver On v

Remote Control Selection < <
i) Casilsene a )

Med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn mun pu stadfesta og vista val pitt og fara aftur & fyrri skjd, annars yttu @
afturhnappinn til ad fara aftur & fyrri skja.
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Haegt ad stilla virfodrun

Til ad adstoda vid upphafsbogamyndun mjtikra vira eins og als, geturdu tekid upp haga byrjun & hrada
virsins, sem mun ,halla“ i virhradanum. Med pvi ad auka eda minnka upphaflega virmatsraesingu breytist
sudubyrjunareiginleikunum.

Stilling &, upphafs” virstraumhrada MIG virs sem haegt er ad stilla & annad hvort 0%, ,1%,,2" eda, 3"

Wire Feeding Speed Ajustment Wire Feeding Speed Ajustment

\ Sleep Time Adjustment \
] ]
Voltage Protection Switch
[ | [
Slow Wire Feeding Speed Adjustment
Ver Ver
T Remote Control Selection A

« 0" gefur til kynna ad slokkt sé & haegum virveitingum.
« 1" gefur til kynna ad hagur virstraumshradi sé 1/3 af ndverandi stilltum hrada, i somu rgd.
« 2" gefur til kynna ad hagur virstraumhradi sé 1/2 af ndverandi stilltum hrada, i somu rod.
« 3" gefur til kynna ad hagur virspennuhradi sé 2/3 af ndverandi stilltum hrada, i somu rgd.

Val a fjarstyringu
EVO véladrval véla gerir notandanum kleift ad nota annadhvort prédlausa eda prédlausa taekni i fjarstyringarskyni sem

bydur notandanum upp & ad nota pradlausa eda pradlausa hand- eda fotstyringu pegar vélin er notud i MMA, LIGTIG
eda MIG sudustillingum.

Fjarstyringin gerir notandanum kleift ad velja straumstyringu annad hvort frd framhlidinni eda fjarstyringu annadhvort
i gegnum 9 pinna styrisinnstunguna eda med valfrjalsu pradlausu stjérninni fyrir MMA og TIG flarstyringartaeki.

Til ad fara f adgerdaskja fiarstyringarhamsins skaltu snda styriskifunni til ad velja stjornstillingartaknid (eins og synt er
til haegri) og yta & styriskifuhnappinn til ad fa adgang ad pessari adgerd.

Hér getur pu valio ON eda OFF fjarstyringuna med pvi ad snua stjornskifunni sem mun fletta  gegnum annad hvort
prédlausa flarstyringu, pradlausa fjarstyringu eda stadhundna valkosti.

Remote Control Mode Local W -< Wireless Remote W

g < < gl <
Sleep Mode Response Time ‘ @ Wireless Remote Wireless Remote Nz
r rm e

Overvoltage Protection Switch

|
B |
|
|
|

72

Wired Remote [ Wired Remote
Slow Wire Feeding Speed Adjustment
Ver

er Ver
Local v Local
A Remote Control Mode 8 o

Med pvi ad yta & styriskifuhnappinn mun pu stadfesta og vista val pitt og fara aftur & fyrri skja.

<

E>
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Valkostur fyrir pradlausa fjarstyringu

Eins og fram hefur komid hér ad ofan getur EVO svidid einnig gert notandanum kleift ad nota pradlausa taekni i
flarstyringarskyni sem bydur notandanum ad nota pradlausar hand- eda fotstyringar pegar vélin er notud i MMA, Lift
TIG eda MIG sudustillingum.

Porunaradferd fyrir pradlausa fjarstyringu

Til ad nota pradlaust flarstyrt teeki parftu fyrst ad ganga ur skugga um ad pu
hafir sett pradlausa méttakarann & vélina pina, sja pradlausa hlutann i EM-200CT
/ EM-250CT notkunarhandbékinni fyrir frekari upplysingar.

Eins og & fyrri sidum, til ad fa adgang ad pradlausri pdrun frd heimaskjanum
skaltu fletta og fara inn i kerfisstillingar og fara svo inn

Notanda bakgrunnsstillingar og skrunadu sidan nidur til ad kveikja a pradlausri
porun sem verdur audkennd med greenum lit (eins og synt er til haegri). Tmorverars (Gl
Vttu sitian & styriskifuhnappinn til ad fara i valkostaskjainn fyrir pradlausa porun. Y

« A pessum timapunki skaltu ganga dr skugga um ad ytra pradlausa taekid

< Open Wireless Remote Match W

@ \ Voltage Protection Setting
-]

Initialise Speed Setting

[

Remote Mode Selecting

Ver
G Open Wireless Remote Match

Pairing, please wait.

pitt sé hladid og kveikt & pvi

[
« begar b opnar pérunarskjdinn mun vélin sjalfkrafa byrja ad leita ad e

« Dbetta er stadfest af skjanum sem synir,,Porun, vinsamlegast bidid”

+ Gakktu dr skugga um ad ytra teekid pitt sé i pdrunarham (sja
flarstyringarleidbeiningar sem fylgja med teekinu)

Pegar pradlaus porun hefur tekist mun skjrinn syna stadfestingu & tengingu

med pvi ad segja “Porun tokst!” og taknid fyrir pradlausa tengingu syna

pradlausa taknid an,,x” fyrir ofan pad.

Pd munt lika taka eftir pvi ad audkennda graena stikan hefur breyst tr pvi ad

kveikja 4 ‘kveikja'i ad slokkva & pradlausu.

Pegar pessu verkefni er lokid annad hvort yttu 4, til baka” hnappinn eda yttu

Turn off the Pairing W

7

s .
Pairing successful !

(3
Ver
Turn off the Pairing
A _

d,heim” hnappinn til ad halda &fram ad nota vélina. Turn on the Pairing
o s o 4 Overvoltage/ Undervoltage Protection Switch
Ad aftengja pradlausa tengingu: - )
Sleep Time Adjustment
Eftir ad buid var ad para pradlaust flarstyringarteeki, er aftenging svipudog [ ’
hér ad ofan. Ver R

Pad eru tvaer leidir til ad aftengja pradlausa taekio: oo || RGO

« Haltu inni porunartakka fjarstyringarinnar eda

+ Opnadu valmdguleikaskja vélarinnar fyrir pradlausa flarstyringapdrun og yttu & styriskifuhnappinn & audkennda
graena,,slokkva & pradlausri fjarstyrupdrun” flipanum.

Pegar pradlausa taekid hefur verid aftengt mun skjarinn syna pradlausa ,aftengdur” taknid og audkenndur graeni

flipinn mun breytast i ,kveikja“ (eins og synt er til haegri).

Pegar bessu verkefni er lokid annad hvort yttu 4, til baka” hnappinn eda yttu a ,heim” hnappinn til ad halda &fram ad

nota vélina.
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Faeribreytur og verksmidjustillingaradgerd

Adgangur ad faeribreytunni og verksmidjustillingaradgerdinni er beint fram, yttu & ‘heima’ hnappinn og af
heimaskjasvalmyndinni, flettu og fardu inn i ‘kerfisstillingar’ og sladu sidan inn ‘notandabakgrunn’stillingar og skrunadu
sidan nidur ad annad hvort endurstillingu faribreytu eda endurstillingaradgerdina sem sidari er syndur og audkenndur

reenn fyrir nedan.
g fy Parameter Reset Factory Reset
Remode Mode Selecting \ Remode Mode Selecting
e

Open Wireless Remote Match Open Wireless Remote Match

[ [

Reset Welding Parameters Reset Welding Parameters
Ver Ver
4 Reset Factory Parameters A Reset Factory Parameters

Adgerdarferlid er pad sama fyrir endurstillingu breytu og fyrir endurstillingu a verksmidju.

Verksmidjustillingaradgerd

1. Veldu valkostinn Factory Reset med pvi ad yta é styriskifuhnappinn

2. Snddu stjornskifunni til ad velja og stadfesta naudsynlegan valmdguleika annad hvort,,Ju” eda,Hetta vid” eins og
synt er hér ad nedan. 3.

S [ sue [ |
‘

7
e Are you sure you want to restore [as] Are you sure you want to restore
the device to factory settings? the device to factory settings?
[ [
Ver Ver
3. begar pu hefur ytt & styrisskifuna a audkennda grana,,vist” Sure [ |

flipanum birtist nyr sprettigraenn kassi sem gefur til kynna,Waiting
for factory reset”, eftir um pad bil 10 sekindur mun kerfid kléra

vélina hefur verid endurstillt i verksmidjustillingar og skjarinn fer Nalting/feniasionyresel ey
aftur & heimasiduna.

Endurstilling faeribreytu

4, Veldu valkostinn Parameter Reset med pvi ad yta d styriskifuhnappinn

5. Snddu stjérnskifunni til ad velja naudsynlegan valkost, annadhvort, Ji” eda,Haetta vid”.

6. begar pu hefur ytt & styrisskifuna d audkennda graena,vist” flipanum birtist nyr sprettigraenn kassi sem gefur til
kynna,Bidur eftir endurstillingu feeribreytu”, eftir um pad bil 10 sekindur mun kerfid ljtika ferlinu og allar vistadar
feribreytustillingar hafa verid endurstilltar. og skjérinn mun fara aftur  fyrri valmynd frekar en ad fara aftur & heimasiduna.
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Endurheimtar faeribreytustillingar

Verksmidjufaribreytustillingarnar fyrir EM-200CT vélina eru eins og synt er i toflunni hér ad nedan.

Parameter Eining MMA Lift TIG Stadlao MIG Samvirkt MIG
Forflaedistimi Sekdndur - 0.5 0.5 0.5
Hamarksstraumur Magnarar - 100 100 100
Nidur-brekkutimi Magnarar - 0.5 0.5 0.5
Timi eftir fledi Sekdndur - 2 2 2
Sudustraumur Magnarar 100 - - -
Burn Back Voltage Volt - - 13 13
Hot start straumur Magnarar 30 - - -
Bogakraftur straumur | Magnarar 30 - - -
Bidtimi Sekdndur 10 10 10 10
Spennuvdrn - 0ff off off off
Haqur virstraumhradi - 3 3 3 3
Fjarstyringarstilling - prédlaust pradlaust Prédlaust Pradlaust

Einingakerfisstilling Imperial Unit

Pegar pu ferd inn i pennan valkost eru tveir einingakerfisvalkostir: El

‘Metric System’ og ‘Perial System’. Feeribreytur sem tengjast = 4

einingakerfisbreytingunni med EVO MIG-svidinu eru: B

« Virstraumhradi: Metra: m/min., Imperial: tommur/min. Ver _—

« pvermal suduvir: Metriskt: mm, Imperial: tommur. &

« Platapykkt: Metrisk: mm, Imperial: tommur.

Tungumalaval

Til ad fara inn & kerfisupplysingaskjainn skaltu snda styriskifunni til ad velja English

tungumélatéknid (eins og synt er til haegri) og yta 4 styriskifuhnappinn til
a0 opna tungumdlavalsskjainn. -
Med pvi ad snuia styriskifunni réttszlis eda rangslis flettir pd i gegnum B

tungumalavalkostina.

el wHERX
Pegar pu hefur stillt 4 dskilio tungumal, mun pad vista valda stillingumed | ¢
pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn.

Vttu & afturhnappinn til ad fara aftur & fyrri skja.
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Kerfisupplysingar

Til ad fara inn & kerfisupplysingaskjainn skaltu snta styriskifunni til ad velja
Ner” taknid (eins og synt er til haegri) og yta & styriskifuhnappinn til ad fa
adgang ad kerfisupplysingasidunni sem synir vélaupplysingarnar, sem birtast B
i 160 fra: Ver «

A Serial Num 0000000000000000000000

System Information

Rated Current 200A

LCD Version 1.00

Software Version 1.00

Malstraumur, hugbdnadartgafa nr, LCD dtgafunimer og radnimer vélar.
Vttu 4 afturhnappinn til ad fara aftur 4 fyrri skja.

Leidarvisir

Adgangur ad notendahandbdkinni er einfaldur, yttu 4 ,heim” hnappinn og fré bessari heimaskjasvalmynd, fardu ad
minnishékartakninu og yttu & styriskifuhnappinn til ad fara i notendahandbdkina (eins og synt er hér ad nedan).

Hédan er haegt ad fletta i gegnum ymsa hluta og sidur i notkunarhandbdkinni. i

Vinsamlegast athugid:Fyrir nyjustu og itarlegri ttgafu Jasic EVO EM-200CT : -

notkunarhandbdkarinnar, vinsamlegast farou & www.jasic.co.uk og flettu £ =

vorusiouna upp og smelltu a skjol. fa o
. (28]

begar | notendahandbdkarskjanum er haegt ad snda stjérnskifunni til ad velja A

hlutaflipana vinstra megin & skjanum sem eru: ‘

. Aégerﬁ ™ . Operation

« Thlutir (varahlutir) —Inil Y'ahéld

.« Vishald 9 < [hlutir

n<— Adgerd
@

Pegar pu velur il deemis velja og sleerd inn adgerdaflipann opnardu sidan

adgerdasiduna sem bydur einnig upp & adra efstu ro af siduflipa med frekari

rekstrargdgnum notenda. SaarMangal Fond Ggerin

Med pvi ad sntia stjornskifunni fletta pig i gegnum pessar sidur sem verda

graenar audkenndar.

« Adgerdaflipinn inniheldur einnig frekari upplysingar um virkni spjaldsins,
tengingu framhlidar, adgerd ad aftan og suduleidbeiningar.

« Ihlutir (varahlutir) flipinn inniheldur einnig frekari upplysingar um logsudu, rekstrarvérur, jardstreng og adra hluta.
« Vidhaldsflipi inniheldur einnig frekari upplysingar um vidvorunarkdda, lausnir, vidgerdarhluta og bilanaleit.

Pegar b opnar eda opnar sidur i notkunarhandbdkinni er sidan kannski steerri en skjarinn, ef pu ytir sidan
styriskifuna steekkardu siduna, myndina eda tofluna og getur flett  gegnum sidugdgnin med pvi ad snua styriskifunni,
med pvi ad yta a styriskifuhnappinn ferdu aftur a fyrri sidu.
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VRD adgerd

Spennaminnkunarbidnadur (VRD) er haettuminnkandi rafras sem er innbyggd i suduaflgjafa sem er notud i MMA/
Stick suduferlinu sem dregur dr opnu spennu (0CV) pegar spennudttak vélarinnar er Kveikt en ekki sodid i oryggisholf
spenna (venjulega undir 20V). VRD hefur engin &hrif  ljésbogaraesingu.

Verksmidjustillingin fyrir VRD er ON og VRD taknid mun birtast pegar Current
vélin er f MMA ham og tttaksspennan er takmdrkud vid 12V pegar vélin

P
er adgerdalaus (eins og synt er til haegri). M Iﬂﬂ Iz n
Vinsamlegast athugid: = A = v

« VRD-tdknid slokknar pegar sudubogi er komid 4.

« Haegt er ad slokkva & VRD p6 ad petta krefjist teeknimanns til ad A | 10 ©
framkvaema petta verkefni, vinsamlegast hafou samband vid
birgjann pinn til ad fa frekari upplysingar.

Vidvorunaradgerd
Evo vélardrvalid er med innbyggdum verndarbiinadi og ef bilun er i

oOheppileg er villukddi syndur dsamt samsvarandi villulysingu sem birtist

a LCD skjanum eins og deemid til haegri synir.
. . e ; . Overheat(E60)
Svo lengi sem villukddi er syndur er suduadgerd almennt ekki moguleg.

Pad eru sjo vidvorunaradstaedur sem vélin getur upplifad sem hér segir:
Yfirstraumsvorn (E10), Undirspennuvdrn (E31), Yfirspennuvorn (E32), Gagnavilluvidvorun (E55),
Ofhitunarvom (E60), ofhitunarvorn (E61), vatnskaelirvidvorun (E71)

Sja kaflann um bilanaleit i EM-200CT / EM-250CT PFC notendahandbakinni fyrir frekari upplysingar um villukdda og
bilanaleit peirra.

Skjar (bjargvaettur) verndarstilling

pegar kveikt er & vélinni en hefur ekki verid notad eda notad i dkvedinn
tima (bidtimi, sja bladsiou 23 fyrir frekari upplysingar), fer taekid i
bidstodu (adgerdalaus) og vélin fer i svefnstillingu pétt skjdrinn synir
aleins verndarmyndina sem er Jasic 10g6id (eins og synt er il hagri).
Vélin vaknar strax og skjarinn synir fyrri gogn ef annadhvort er ytt &
kyndilkveikjuna, ytra taekid eda einn af stjérnbordshnappunum.
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Minni (ras) Geymsla, endurkalla eda eyda

begar pu ert i annad hvort Synergic MIG, Standard MIG MMA eda Lift TIG suduham og fyrir sudu geturdu valid vistad
suduverk eda vistad suduverk & og frd minnisadgerdasiounni.
< Channel m

128, 182,

begar bd ert kominn & minnissiduna muntu athuga ad pad eru 4
minnisrauf til ad velja,M1%,,M2", ,M3" 0g,M4" og ef suduvinna var vistud
i einhverjum af 4 suduraufunum muntu einnig hafa i huga ad fyrri vistadar
sudufeeribreytur birtast pegar pu skodar valda minnisrauf.

Med pvi ad sntia og yta 4 styriskifuna & minnisraufinni sem 6skad er eftir Py | =t 52 R,_ﬂl
mun pu fara 4 tiltekna minnisraufa sidu par sem pad hefur prja valkosti: G| ou U A o Fan B

Vista’, Hlada” eda,, Eyda”.

E “Vista” Channel 2 Save m
2 “Hlada" p v [ v we M2 | M3 | Ma
L we oo
\ 17.5V
7 : g
b . +3
i) i 4t X

Valkosturinn sem pu vilt velja fer fram med pvi ad sntia styriskifunni og (til demis) yta 4, Hlada” valmdguleikann til ad
kalla vistadar suduferibreytur og hlada umraeddu forriti.

Med pvi ad yta & bakhnappinn ferdu & innkallada suduskjainn par sem pu getur sidan hafid suduferlid.

Gashreinsun/athugun og Wire Inch adgerd

begar hann er i annadhvort Synergic MIG eda Standard MIG ham getur notandinn valid pann mdguleika
adgerdasiounni ad fara i ,Inching” eda,,Gas Check” adgerdina. Gasathugun er einnig faanleg i Lift TIG ham.

Til ad nota, Wire Inch” eda, Gas Check” adgerdina parf ad velja med pvi ad snia og yta & midstyringarskifuna. begar
virtommu- eda gasathugun er hafin, mun LCD-skjarinn syna tommu- og f6durhrada og gasathugunarhreyfinguna, eins
og synt er d myndunum hér ad nedan.

Gas Check

P .
M

P r Check Gas
A

Inching

Inching

015 /min

Til ad nota, Gas Check/Purge” adgerdina, yttu d midstyringarskifuna og slepptu og gashreinsun hefst, yttu aftur 4 hana
til ad stodva gasflaedid. Gashreinsun stodvast sjalfkrafa eftir 20 sekindur.

Til a0 nota,, tommu” adgerdina er midstyringarskifunni ytt & og haldid inni, ef skifunni er sleppt, virmatarmétoranum
mun hatta.
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REKSTUR - MIG

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MIG/MAG Standard Welding Mode
rafskautsvir - MIG - Metal Inert Gas Welding, MAG - Metal Active Gas Welding, GMAW - Gas

MG (V) Metal Arc Welding
dbending ‘ ) MIG-sudu var préud til ad hjalpa til vid ad maeta framleidslupdrfum strids-
— Ga:m'tfuerba og eftirstridshagkerfisins sem er bogsuduferli par sem samfellt solid vir
rafskaut er feert  gegnum MIG-sudubyssu og inn i sudulaugina og sameinar

B"gi\ Sudu grunnefnin tvg.
/ Hlifdargas er einnig sent  gegnum MIG sudubyssuna og verndar sudulaugina
frd mengun sem einnig eykur ljoshogann. X

Vinnustykki (-V)

Tengdu MIG kyndilleidslur eins og Iyst er hér ad nedan.
Vinnuskilaleidsla ,-“ (B) og aftari ljéss i, +" (A).

Gakktu dr skugga um ad videigandi hlifoargasveita sé tengd.

Sntidu aflrofanum a bakhlidinni a,0N”, vélin er raest med kveikt
a stjornbordinu og kaelivifturnar byrja i upphafi ad ganga.

Opnadu gaslokann d hylkinu og stilltu gasstillinn til ad fa
askilegan fledishrada.

pad fer eftir ndkveemum MIG-sudukrofum pinum

b getur fylgst med leidbeiningunum hér ad nedan til ad fa
bestu uppsetningu pina.

Venjulegur suduhamur:

begar vélin hefur verid sett upp fyrir MIG (eins og hér ad ofan dsamt sidu 30) muntu
vera { adstodu til ad setja upp stjérnbordid fyrir MIG suduverkefnid pitt.

Myndin 4 stjérnbordinu til vinstri er deemi um vélina sem verid er ad setja upp

fyrir stadlada MIG og eftirfarandi nokkrar sidur munu ttskyra uppsetningarprep

adgerdarinnar. G
g Standard MIG Mﬁj
=
200 PFC lf
~ o7
(0]
A
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REKSTUR - STADALL MIG

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MIG/MAG stadal suduhamur

Pegar pu ert i hefdbundinni MIG-stillingu geturdu einnig stillt ymsar MIG-
breytur (sem birtast i nedri hluta skjasins eins og hringt er i raudu & myndinni til
haegri) eins og kveikjuhamur, Inductance, forgasflaedi og eftir gasflaedistima og
brennslu. til baka og hagt er ad ndlgast par og stilla paer i gegnum Parameter
‘P’ valmdguleikaskjainn.

Til ad f& adgang ad pessum ‘P"bakenda breytum, yttu & og snudu sidan

&« e
midstyringarskifunni (A) par til ‘P"téknid er audkennt, med pvi ad yta aftur & O O O

stjornskifuna ferdu i pessar MIG faribreytur bar sem pu getur flett i gegnum

(eins og synt er & myndinni). hér ad nedan) : —
til ad stilla og stilla eftir porfum. EW - r I 200 PFC

i g | e

Val & hefobundnum MIG kyndli, spélu eda yttu byssu: Jasic EM-200CT er haegt ad nota med venjulegu Euro stil
MIG kyndli, spélu eda prystibyssu sem tengist vélinni i gegnum Euro Gttakstengi.

Til ad velja tegund kyndils, sntiid midstyringarskifunni (A) par til kyndiltaknid er audkennt graent og ytid sidan &
midstyrihnappinn til ad stilla hvada kyndilteqund er tengd i skjaglugganum.

Val 4 kyndilkveikjustillingu: Til ad velja stillingu fyrir kyndilkveikjuvalkosti, sndid midstyringarskifunni par til
kveikjuhamstaknid er audkennt graent og ytid sidan & midstyringarhnappinn til ad velja kveikjustillingu. betta takn
sem synt er & skjdgmyndinni hér ad ofan taknar 2T kyndilstillingu, pegar pessi kveikjuvalkostur er valinn gefur pad til
kynna ad vélin sé i 2T stillingu, einnig er haegt ad velja 4T kyndilstillingu.

MIG forgasval og stilling: Til ad velja gastimastillingu fyrir forflaedi, sndid midstyringarskifunni par til
forflaedistaknid er audkennt graent og ytid sidan & midstyrihnappinn til ad stilla forfledistimann sem syndur er &
skjdglugganum. Stillingarsvidid fyrir fledi er 0 ~ 2 sekdndur og verksmidjustillingin er 0,1 sekinda.

MIG eftir-gas val og adlogun: Til ad velja gastimastillingu eftir flaedi, sntiid midstyringarskifunni par til
forflaedistaknid er audkennt graent og ytid sidan & midstyrihnappinn til ad stilla forfledistimann sem syndur er &
skjaglugganum. Forflaedisstillingarsvidid er 0 ~ 5 sekdndur og verksmidjustillingin er 0,5 sekdndur.

Inductance val og adlogun:Til ad velja sprautustillingu, sntid midstyringarskifunni par til sprautustaknio er
audkennt greent og ytio sidan & midskifuhnappinn til ad stilla spélustillinguna eins og synt er & skjaglugganum.
Stillingarsvid inductance er =10 ~ +10 og verksmidjustillingin er 0.

Burn Back val og adlogun: Til ad velja afturbrennslustillingu, snidu midstyringarskifunni par til afturbrennslutaknid

er audkennt graent og yttu sidan 4 midstyrihnappinn til ad stilla afturbrennslustillinguna eins og synt er &
skjaglugganum. Stillingarsvid brennslunnar er 10 ~ 13 volt og verksmidjustillingin er 13V.
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REKSTUR - STADALL MIG

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MIG/MAG stadal suduhamur

Hradastyring virstraums

Stjornskifa (B) er sntiningskédari og pegar henni er sndid i stadlada MIG-stillingu
gefur pad stjérnandanum mdquleika & ad stjérna virmatshrada.

Snid styrisskifunni réttsaelis eykur virstraumshrada (eykur sudustraum) & medan
a0 snda skifunni rangsalis mun virsniningshradinn minnka og dregur ad lokum

Qr sudustraumi og virstraumurinn er nakvaemlega syndur a skjasvaedinu (eins og

synt er til haegri). (Hradasvid virstraumsins er 2 ~ 16 m/min).

MIG spennastyring 200 PFC

Stjérnskifa (C) er sntiningskddari og pegar henni er sniid  stadlada MIG-stillingu gefur pad stjérnandanum maguleika
d a0 stjérna suduspennunni. Sndid styrisskifunni réttseelis eykur suduspennuna 4 medan ad snuia skifunni rangszlis
leekkar suduspennan og suduspennan er nakveemlega synd & skjdsvaedinu (eins og synt er til haegri).
(Suduspennusvidid er 11 ~ 28 volt).

Ras (minni) Geymsla, Innkalla eda Eyda

Til ad velja stillingar fyrir minni vistunar eda innkalla valkosta, sntid midstyringarskifunni (A) par til =M taknid er
audkennt graent og ytid sidan d midstyrihnappinn til ad velja stillingar fyrir minnisvalkosti par sem stjérnandinn getur
valid vistad suduverk eda vistad suduverk. til og frd minnisadgerdaskjanum.

Pegar bu ert kominn & minnissiduna muntu athuga ad pad eru 4 minnisrauf til ad velja,M1°,,M2",,M3" og,,M4“ og

ef suduvinna var vistud i einhverjum af 4 suduraufunum muntu einnig hafa i huga ad fyrri vistadar sudufaeribreytur
birtast pegar pu skodar valda minnisrauf.

Med pvi ad sntia og yta 4 styriskifuna & minnisraufinni sem dskad er eftir mun p fara 4 tiltekna minnisraufa sidu par
sem pu hefur prja valkosti: ,Vista“, ,Hlada“ eda,,Eyda“.

Valkosturinn sem pu vilt velja fer fram med pvi ad sntia styriskifunni og (til demis) yta a,Hlada" valmdguleikann til ad
kalla vistadar sudufaribreytur og hlada umraeddu forriti.

Med pvi ad yta & bakhnappinn ferdu & innkallada suduskjainn par sem pu getur sidan hafid suduferlid. (Sja bladsiou 30
fyrir frekari upplysingar).

Gashreinsun/athugun og Wire Inch adgerd

Til ad velja tommu- og gashreinsunarskjéinn, sndid midstyringarskifunni (A) par til téknid er audkennt greent og ytid
sidan 4 midstyringarhnappinn til ad velja tommu- eda gasathugunaradgerdaskjainn.

Til ad f4 adgang a0, Wire Inch” eda, Gas Check” adgerdinni skaltu snda og yta & midstyringarskifuna (A). begar
virtommu- eda gasathugun er hafin mun LCD skjarinn syna tommu- og fédurhrada og hreyfimyndina fyrir gasathugun.

Til ad nota, Gas check/purge” adgerdina, yttu 4 midstyringarskifuna og slepptu og gashreinsun hefst, yttu aftur & hana
til ad stodva gasflaedid. Til ad nota,,tommu” adgerdina er midstyringarskifunni ytt & og haldid henni inni, ef skifunni er
sleppt stodvast virmatarmadtorinn.

33




REKSTUR - STADALL MIG

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MIG/MAG stadal suduhamur ( Synergic MIG
Pegar buid er ad setja upp vélina fyrir MIG (eins og & siou 311 pessari =
handbok) muntu vera i adstodu til ad setja upp stjornbordid fyrir MIG = 1=
suduverkefnid pitt. V o
A heimaskjanum (eins og synt er til vinstri) med pvi ad velja MIG Synergic -

mun pu fara & adal samvirka MIG ham skjdinn eins og synt er hér ad nedan.

Pegar bu ert kominn 4 adalskjamyndina fyrir samvirknistillingu feerdu ymis
stodugdgn sem upplysa stjérnandann um forstillta sudueiginleikana sem eru Current

128.] 181,

=4 | 3407

_ OERIEIATRT,
i

stilltir.
Haegt er ad nota baedi vinstri stjérnskifuna (B) og midlaegu styriskifuna (A) til
a0 stilla sudustrauminn.

Pegar nuverandi stilling er stillt breytist virmatarhradi og plotupykkt einnig
réttu hlutfalli vio pad.

-
Sndiid skifunni (B) réttszlis mun haekka ndverandi stillingar og ad snia O Q O

skifunni rangszlis laekkar niverandi stillingu dsamt plotupykkt og
virmatshradastillingum. 500 PEC

Suduspennu er stjornad og stillt med haegri stjérnskifunni (C). Pegar
suduspenna er stillt breytist lengd boga einnig i hlutfalli vid hana.
Snuid skifunni (C) réttsaelis mun haekka suduspennustillingarnar og ad snda skifunni rangselis lekkar suduspennuna
dsamt lengd boga.
3

1 Welding material/Gas [ () 4

2 7 g /it Fo | B
Steel BO%Ar20%C02 Frekari sudustillingu er haegt ad nalgast og stilla innan
FluxCoredSteel 80%Ar20%C02 faeribreytuvalkostanna eins og synt er til hagri og lyst hér ad
StainlessSteel 89%Ar2%C02 nedan.
Al-Mg 100%Ar pessar breytur (sem eru syndar i gegnum nedri hluta skjasins

eins og hringt er med raudum hring & myndinni til vinstri)

eins og virstaerd, kveikjuhamur, inductance, forgasflaedi og eftir gasflaedistima og afturbrennslu er haegt ad nélgast og
stilla i gegnum Valmoguleikinn ‘P"tilgreindur i vinstri dalki af skjanum.

Til ad f& adgang ad pessum hakenda sudubreytum, yttu 4 og snddu sidan midstyringarskifunni (A) par til‘P" taknid (2)
eraudkennt, ef ytt er aftur d styriskifuna opnast MIG feeribreytuskjérinn (eins og synt er hér ad nedan) par sem pu getur
skrunad i gegnum allan listann yfir stillanlegar feeribreytur [(3) og allar faldar feeribreytur eins og (4) syndar hér ad
ofan] til ad annad hvort velja, stilla og stilla samkvaemt sudukréfum pinum (eins og synt er hér ad ofan).

Eftirfarandi sidur lysa sérhverjum stillanlegum feribreytuvalkostum sem til eru i MIG samvirkri suduham
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REKSTUR - SAMVERKANDI MIG

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MIG/MAG stadal suduhamur

Material Type & Gas Choice Til ad velja efnisgerd og gasval skaltu snda midstyringarskifunni par il efnisgerd og
gastdknio er audkennt graent og yttu sidan & midstyrihnappinn til ad velja efnisteqund og gassamsetningarvalskja,
hédan geturdu valid efni sem pu parft og gassamsetning.

bvermal vir Steerd: Til ad velja naudsynlega pvermal suduvirs skaltu sntia midstyringarskifunni par til
virsteerdartaknid er audkennt greent og yta sidan & midskifuhnappinn til ad velja virstardina sem pu hefur sett 4. Hédan
geturdu valid virstaerd pegar pu ert i Synergic MIG ham par sem haegt er ad velja virsteerdir 0,6 mm, 0,8 mm og 1,0 mm.

Val & hefobundnum MIG kyndli, spélu eda yttu byssu: Jasic EM-200CT er haegt ad nota med venjulegu Euro stil
MIG kyndli, spélu eda prystibyssu sem tengist vélinni i gegnum Euro dttakstengi. Til ad velja teqund kyndils, sndid
midstyringarskifunni (A) par til kyndiltdknid er audkennt graent og ytid sidan 4 midstyrihnappinn til ad stilla hvada
kyndiltegund er tengd i skjdglugganum.

Val & kyndilkveikjustillingu: Til ad velja stillingu fyrir kyndilkveikjuvalkosti skaltu snda midstyringarskifunni par til
kveikjuhamstaknid er audkennt graent og yttu sidan & midstyrihnappinn til ad velja kveikjustillingu. betta takn sem
synt er & skjgmyndinni hér ad ofan taknar 2T kyndilstillingu, pegar pessi kveikjuvalkostur er valinn gefur pad til kynna
a0 vélin sé i 2T stillingu, einnig er haegt ad velja 4T kyndilstillingu.

MIG forgasval og stilling: Til ad velja gastimastillingu fyrir forflaedi, sntid midstyringarskifunni par til
forflaedistaknid er audkennt graent og ytid sidan & midstyrihnappinn til ad stilla forfledistimann sem syndur er &
skjaglugganum. Stillingarsvidid fyrir fledi er 0 ~ 2 sekdndur og verksmidjustillingin er 0,1 sekinda.

MIG eftir-gas val og adlogun: Til ad velja gastimastillingu eftir flaedi, sndid midstyringarskifunni par til
forflaedistaknid er audkennt graent og ytid sidan & midstyrihnappinn til ad stilla forfledistimann sem syndur er &
skjaglugganum. Forflaedisstillingarsvidid er 0 ~ 5 sekdndur og verksmidjustillingin er 0,5 sekdndur.

Inductance val og adlogun: Til ad velja sprautustillingu, sndid midstyringarskifunni par til sprautustaknid er
audkennt greent og ytio sidan & midskifuhnappinn til ad stilla spélustillinguna eins og synt er & skjaglugganum.
Stillingarsvid inductance er =10 ~ +10 og verksmidjustillingin er 0.

Burn Back val og adlogun:

Til ad velja afturbrennslustillingu, snddu midstyringarskifunni par til afturbrennslutéknid er audkennt greent og

yttu sidan & midstyrihnappinn til ad stilla afturbrennslustillinguna eins og synt er & skjaglugganum. Stillingarsvio
brennslunnar er 10 ~ 13 volt og verksmidjustillingin er 13V.
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REKSTUR - SAMVERKANDI MIG

Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MIG/MAG samvirknisudustilling

Ras (minni) Geymsla, Innkalla eda Eyda

Til ad velja stillingar fyrir minni vistunar eda innkalla valkosta, sntid midstyringarskifunni (A) par til —M téknid er
audkennt greent og ytid sidan & midstyrihnappinn til ad velja stillingar fyrir minnisvalkosti par sem stjérnandinn getur
valid vistad suduverk eda vistad suduverk. til og frd minnisadgerdaskjanum.

Pegar pu ert kominn & minnissiSuna muntu athuga ad pad eru 4 minnisrauf til ad velja,M1“,,M2", ,M3" og,M4" 0g

ef suduvinna var vistud i einhverjum af 4 suduraufunum muntu einnig hafa i huga ad fyrri vistadar sudufeeribreytur
birtast pegar pu skodar valda minnisrauf.

Med pvi ad sntia og yta 4 styriskifuna & minnisraufinni sem dskad er eftir mun i fara 4 tiltekna minnisraufa sidu par
sem pu hefur prja valkosti: ,Vista“, ,Hlada“ eda,,Eyda“.

Valkosturinn sem pu vilt velja fer fram med pvi ad sntia styriskifunni og (til demis) yta 4, Hlada" valmdguleikann til ad
kalla vistadar suduferibreytur og hlada umraeddu forriti.

Med pvi ad yta & bakhnappinn ferdu & innkallada suduskjainn par sem pu getur sidan hafid suduferlid. (Sja bladsiou 30
fyrir frekari upplysingar).

Gashreinsun/athugun og Wire Inch adgerd

Til ad velja tommu- og gashreinsunarskjdinn, sntiid midstyringarskifunni (A) par til taknio er audkennt graent og ytio
sidan & midstyringarhnappinn til ad velja tommu- eda gasathugunaradgerdaskjainn.

Til ad f4 adgang ad ,Wire Inch” eda,, Gas Check” adgerdinni skaltu sndia og yta  midstyringarskifuna (A). begar
virtommu- eda gasathugun er hafin mun LCD skjdrinn syna tommu- og fédurhrada og hreyfimyndina fyrir gasathugun.
Til ad nota, Gas check/purge” adgerdina, yttu 4 midstyringarskifuna og slepptu og gashreinsun hefst, yttu aftur & hana
til ad stodva gasflaedid.

Til ad nota,,tommu” adgerdina er midstyringarskifunni ytt & og haldid inni, ef skifunni er sleppt, virmatarmétoranum
mun hatta.
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REKSTUR - MMA

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MMA sudu

Rafskautskéda vir
MMA (Manual Metal Arc), SMAW (Shielded Metal Arc HiifSar eda pung
Welding) eda bara Stick Welding. Stafsudu er bogasuduferli htdun
sem braedir og sameinar mélma med pvi ad hita pd med Gasskoldur

boga & milli yfirbyggdrar malmrafskauts og verksins. Faeda

HIif er fengin frd ytri hGdun rafskautsins, oft kallad flaedi.
Fyllimalmur er fyrst og fremst fenginn tr rafskautskjarna, ~ ‘Ve'd 529

Ytri hddun rafskautanna sem kallast fledi hjalpar til vid ad
bua til ljésbogann og gefur hlifdargas og myndar gjallhlif

vid kaelingu til ad verja suduna gegn mengun.

sudu bradinn

I afhent sudumélmur Gigur

begar rafskautid er fzert medfram vinnustykkinu & réttum ~grunnmalmur
hrada setur malmkjarninn samraemdu lag sem kallast suduperlan.

Eftir ad hafa tengt suduleidslan eins og Iyst er hér ad ofan, stingdu vélinni i samband vid rafmagn og kveiktu & vélinni,
aflrofinn er stadsettur & bakhlid vélarinnar, settu hana i, ON“ stodu, spjaldvisirinn mun kviknar sidan, viftan geeti byrjad
a0 snuast pegar suduvélin kveikir & og stjornbordid kviknar einnig til ad gefa til kynna ad vélin sé tilbdin til notkunar
eins og synt er hér ad nedan.

& Variid, pad er spennutitgangur a hadum tttakstongum.

Sumar sudugerdir eru binar snjallviftuadgerdinni. begar kveikt er & aflgjafanum
eftir nokkurn tima ddur en sudu hefst mun viftan sjalfkrafa haetta ad ganga. Viftan
gengur sidan sjalfkrafa pegar sudu hefst.

NU geturdu tengt suduleidslan eins og synt er & myndinni hér ad nedan, gakktu dr
skugga um ad pu sért med rétta pdlun rafskautsins til ad
passa vid sudustongina sem verid er ad nota.

200 PFC

A myndinni til vinstri sérdu ad MMA hefur verid valid ( raudu) og ad MMA j
feeribreytan fyrir straumstyringu hefur verid valin og MMA straumur er stilltur med  /
stjérnskifunni og hefur verid stilltur 4 130 amper sem er forskodad & skjanum . :

b munt taka eftir pvi ad slokkt er & fjarstyringarvalkostinum, pannig ad i
pessu tilfelli er ndverandi stjorn med skifunni 4 stjornbordinu. Med pvi ad yta &
flarstyringarhnappinn getur stjornandinn notad aukabinad
fyrir fjarstyringu, sja siou 18 fyrir frekari upplysingar.




REKSTUR - MMA

og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, skvettur, reykur og har hiti sem myndast i ferlinu geta
valdid meidslum & starfsfolki. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla a
sudusvaedinu sem gaetu valdid meidslum.

2 Adur en suduadgerd er hafin skaltu ganga ur skugga um ad pu hafir videigandi augnhlifar

Current

MMA sudu

Veldu MMA-sudustillingu med pvi ad velja MMA-stillingu pegar pd ert & heimaskjanum
0g pad er stadfest med pvi ad fara inn 8 MMA-skjdinn og athugadu ad MMA-taknid sést
efst i vinstra horninu & skjanum (rautt hring) & myndinni efst til haegri.

begar pu ert i MMA-stillingu geturdu valid og stillt sudustraum sem og
heitstartstraum og ljéshogakraftbreytur (sem eru syndar i nedri hluta skjasins &
myndinni til haegri) eins og Iyst er hér ad nedan.

Iln A Iz-n v

I~ 30 m i

MMA sudustraumstilling

NG er haegt ad stilla MMA sudustraum med stillingarskifunni fyrir midstyringu og
snia pessari skifu annad hvort réttsalis eda rangsaelis sem mun auka eda minnka
sudustrauminn sem syndur er & skjdnum (synt a mynd efst til hagri).

5 © ¢
Pegar pa ert i MMA ham geturdu lika stillt ymsar MMA feribreytur eins og 500 PFC
heitstart og bogakraft og paer er haegt ad stilla med faeribreytunni ‘P’ ham.

Med pvi ad yta & og snuia sidan midstyringarskifunni er haegt ad skruna ad feeribreytuadgerdinni til ad stilla MMA
feeribreytugildi bakenda.

Vinsamlegast athugid: Hagt er ad stilla sudustraum (it vid sudu.

Hot Start niiverandi adlogun

Til ad velja MMA heitraesingu, sndio midstyringarskifunni par til heitrasingartaknio er audkennt graent og ytio sidan a
midstyringarhnappinn, petta mun opna skjastillingargluggann fyrir heitraesingu.
Stillingarsvid hitaraesingar er 0 ~ 60 amper og verksmidjustillingin er 30 amper.

Arc Force straumstilling

Til ad velja MMA bogakraft, sndid midstyringarskifunni par til ljésbogakraftstaknid er audkennt graent og ytid sidan
a midskifuhnappinn, betta mun opna ljésbogakraftstillingargluggann.
Stillingarsvid bogakraftsins er 0 ~ 100 amper og verksmidjustillingin er 40 amper.

VRD visir

(é‘ B Sjalfgefid er ad skjarinn birtist og synir MMA spennuna (sja mynd efst til haegri). [ MMA ham, VRD

= Lj6sdi6oa kviknar til ad gefa til kynna ad VRD sé virkt og Gttaksspenna vélarinnar sé undir 12V.

Vinsamlegast athugid: Rekstraradili atti ad stilla feribreytur sem uppfylla sudukrofur.

« Efvalid er rangt getur pad leitt til vandamala eins og 6stodugans ljoshoga, sletta eda sudurafskautsins
festist vid vinnustykkid.

« Ef aukastrengirnir (sudustrengur og jardstrengur) eru langir skaltu velja sudustreng med staerra pversnioi
til ad minnka spennufallid.
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LIFTTIG UPPSETNING

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

LIFT TIG sudustilling . /keramik
R t
Notud hugtok: TIG — Tungsten Inert Gas, GTAW — Gas Tungsten Arc Welding. e

TIG-sudu er bogsuduferli sem notar wolframrafskaut sem ekki er haegt ad

nota til ad framleida hita fyrir sudu. Sudusvaedid er varid gegn mengun

andramsloftsins med hlifdargasi (venjulega dvirku gasi eins og argon eda

helium) og fyllingarstdng sem passar vid grunnefnid er venjulega notud, p6 Bogi

sumar sudu, pekktar sem sjalfsudu, séu framkvaemdar dn pess ad porf sé 4. fyrir L 4
aingare P
LIFTTIG suduferlid med EM-200CT og EM-250CT vélunum er i DC ferli Work Piece
(jafnstraumur) til ad suda stal og rydfritt stal o.fl.

Med EVO vélarvalinu er haegt ad nota evru-stil (eins og synt er hér ad nedan) gerd TIG blys.
Notadu evru-stil TIG-kyndil, tengdu TIG-kyndil-evru-stil vid innstungu (MIG) evru-tengis og snddu réttseelis til ad

gashlif

herda.
Gakktu dr skugga um ad aftari leidin sé tengd i,-" innstunguna a framhlid vélarinnar og ad fullu
hert réttszlis.

Stingdu pvottatappinu d vinnuaftursndrunnii,+" innstunguna a framhlid vélarinnar og sntidu
réttszelis til ad herda.

Festid vinnuklemmuna vid vinnustykkio.

Tengdu gasslonguna vid gasinntakid a bakhlidinni eda vélinni. Hinn endi
adveituslongunnar tengist gasstillinum eda flaedimaelinum & gashylkinu.
Vttu & gashreinsunarhnappinn 4 stjorbordinu til ad virkja gas
sequllokann til ad leyfa gasi ad flda, petta gerir pér kleift ad stilla |
gasflaedisstigio. -
Stilltu sudustrauminn i samraemi vid pykkt vinnuhlutans sem 4 ad
sj6da (fyrir leidbeiningar um TIG sudufaribreytur, vinsamlegast skodadu tofluna hér ad

nedan).

Leyfdu TIG kyndlinum wolfram ad snerta vinnustykkid og yttu sidan & kyndilinn.

Gas mun pd byrja ad flaeda, Uttaksspenna mun einnig virkjast og lyftir sidan TIG kyndlinum 2 ~ 4mm frd vinnustykkinu
og ljésboginn mun hefjast og sudu hefst og verdur haldid vid forstillta sudu, sudu er haegt ad framkveema.

Med bvi ad sleppa kveikjaranum verdur suduboginn stédvadur p6 hlifdargasid haldi afram ad streyma i forstilltan
eftirrennslistima, sudu Iykur sidan.

2]

Steerdarviomidio fyrir TIG-sudu wolframstzrdir getur verid mismunandi eftir Volframstaerd DC- Bafskaut

efni, pykkt vinnustykkis, sudustodu og samskeyti. (mm) Neikvett
1.0 15—-80A
1.6 70— 150A
24 150 — 250A
3.2 250 — 400A
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REKSTUR - LYFTTIG

Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Lyftu TIG-adgerdarskrefum

Vinsamlegast skodadu alla notkunarhandbok EM-200CT/EM-250CT fyrir Lift Tig
uppsetningarferlid.

begar bu velur Lift TIG valmdguleikann & heimaskjanum verdur pér syndur Lift TIG
adgerdaskjarinn eins og synt er til haegri fyrir EM-200CT TFT-LCD gerdina eingdngu.

Lyftu TIG sudustraumstilling

Nd er haegt ad stilla TIG sudustrauminn med midstyringarskifunni a spjaldio og pad
er haegt ad nd med pvi ad snda pessum kddara annad hvort réttsalis eda rangsaelis
sem mun auka eda minnka sudustraumstyrkinn sem syndur er 4 skjanum sem er 200 PFC
audkenndur med graenu.

Stillingarsvid sudustraumsins er 10 ~ 160 amper (110v stilling) eda 10 ~ 200 amper (230v stilling).

Vinsamlegast athugid: Haegt er ad stilla sudustraum vid sudu.

begar ba ert i Lift TIG ham geturdu einnig stillt ymsar TIG faeribreytur (sem eru syndar i nedri hluta skjasins eins og
hringt er i raudu & myndinni til haegri) eins og kveikjuhamur, forgasfladi, niverandi nidurhallatimi og eftir gasflaedi og
petta er haegt ad stilla med Parameter‘P"ham,

Med pvi ad yta & og snia sidan midstyringarskifunni er haegt ad skruna ad feeribreytuadgerdinni til ad stilla bakhlid
feeribreytugildin eda breyta adgerdum.

« LyftuTIG forgasval og stillingu: Til ad velja forfledistimastillingu fyrir gas,

Pre-Flow Time

X 5]

snuid midstyringarskifunni par til forflaedi er audkennt graent og ytio sidan 4 TR
midskifuhnappinn til ad stilla forfledistima sem syndur er & skjdglugganum. By

Forflaedisstillingarsvidid er 0 ~ 5 sekdndur og verksmidjustillingin er 0,5 r 0 0
sekundur. = o S

Kyndillkveikjuhamur: Til ad velja stillingu fyrir kyndilkveikjuvalkosti, sndio
midstyringarskifunni par til kveikjuhamstaknid er audkennt graent og ytid sidan
& midstyringarhnappinn til ad velja kveikjustillingu. Petta tékn sem synt er & skjgmyndinni hér ad ofan taknar 2T
kyndilkveikjustillingu, pegar pessi kveikjavalkostur er valinn gefur pad til kynna ad vélin sé i 2T stillingu, med pvi ad
yta d kyndilrofann virkjar vélin og ef rofanum er sleppt stodvast vélin.

Lyftu TIG nidurhalla timaval og stillingu: Til ad velja og stilla nidurhallatima skaltu snda midstyringarskifunni
par til nidurhallatéknid er audkennt graent og yttu & midskifuhnappinn til ad velja og fara inn i
nidurhallastillingarskjinn. Ef midskifunni er sndid eykur eda minnkar nidurhallatimabilid 4 milli 0 ~ 5 sekdndur
med verksmidjustillingu 0,5 sekindur.

Lyftu TIG eftir gasval og stillingu: Til ad velja gastimastillingu eftir fledi, sntid midstyringarskifunni par

til forflaedi er audkennt greent og ytid sidan & midskifuhnappinn til ad stilla forfledistima sem syndur er 4
skjdglugganum. Forflaedisstillingarsvioid er 0 ~ 5 sekdndur og verksmidjustillingin er 0,5 sektndur.

Med pvi ad yta & bakhnappinn er hatt vid bennan skjévalkost og farid aftur & fyrri skja.
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