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JUSU JAUNAIS PRODUKTS

Paldies, ka izveléjaties So Jasic produktu.

Stizstradajuma rokasgramata ir izstradata, lai nodrosinatu, ka jiis pilniba izmantojat savu jauno produktu. Ladzu,
parliecinieties, ka esat pilniha iepazinies ar sniegto informaciju, ipasu uzmanibu pievérsot drosibas bukleta
ietvertajiem drosibas pasakumiem (sk. QR kodu). ST informacija palidzés aizsargat sevi un citus pret iespéjamiem
apdraudéjumiem, ar kuriem jus varat saskarties.

Ludzu, veiciet ikdienas un periodiskas apkopes parbaudes, lai nodrosinatu gadiem ilgu uzticamibu un problémas
bezmaksas darbiba.

Ludzu, zvaniet savam Jasic izplatitajam maz ticama gadijuma, ja radisies probléma.

Ldzu, ierakstiet talak informaciju par savu produktu, jo ta biis nepiecieSama garantijas noliikos un lai nodroinatu
pareizu informaciju, ja jums nepiecieSama palidziba vai rezerves dalas.

PirkSanas datums

No kurienes

Sérijas numurs

(Sérijas numurs parasti atrodas iekartas aug3puseé vai apaksa)
Atruna: lai gan ir darits viss, lai nodrodinatu, ka $aja rokasgramata ietverta informacija ir pilniga un preciza, nevar

uznemties atbildibu par kluidam vai izlaidumiem. Liidzu, nemiet vera, ka produkti tiek pastavigi pilnveidoti un var tikt
mainiti bez bridinajuma. Apmeklgjiet vietni jasic.co.uk, lai skatitu jaunakas rokasgramatas.

Ludzu, nemiet véra: Drosibas informacijas bukletu var atrast tiesaisté, skenéjot talak noradrto QR kodu

Pécpardosanas dokumentus, tostarp metinasanas procesa rokasgramatas, var atrast vietne www.jasic.co.uk
So rokasgramatu nedrikst kopét vai reproducét bez Wilkinson Star Limited rakstiskas at|aujas.
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PRODUKTA SPECIFIKACIJA

JasicTIG invertoru metinasanas iekartu klasts ir veidots ka integréts un
parnésajams metinasanas baro3anas bloks. Jaudas elektronika ir ieklauta
vismodernaka |GBT invertora tehnologija ar vienkarSu darbibu un requléSanu
draudziga lietotaja interfeisa de.

Unikala elektriska struktdra un gaisa kanalu dizains Saja masinu sérija var
paatrinat jaudas ierices siltuma izkliedi, ka ari uzlabot iekartu darba ciklus.
Gaisa kanala siltuma atgrasanas efektivitate var efektivi noverst stravas iericu
un vadibas kézu bojajumus, ko izraisa ventilatora absorbéti putekli, un tadéjadi
ieverojami uzlabojas iekartas uzticamiba.

Visa iekarta ir veidota saskanotas plidlinijas forma, priek&jie un aizmuguréjie
paneli ir dabiski integréti, izmantojot liela radiana pareju. Masinas priek3ejais
panelis un aizmuguréjais panelis un rokturis ir parklati ar gumijas el|u, tapec
iekartai ir miksta tekstara, kas jatas silti un érti turét rokas.

GALVENAS IEZIMES TEHNISKIE DATI
* TIG impulsu mainstrava/lidzstrava ar analogo vadibu leejas spriequms AC230V - 50/60 Hz
« Digitalais displejs leff (A) TIG16 MMA 17
« Maksimala stravas kontrole, 2T/4T levades jauda (kVA) T1G6.9 MMA7.1
* Plusmas laiks pirms postena, slipums augsup/lejup Pasreizejais diapazons (A) ~ TIG 5-200  MMA10-160
" Impulsuregulesana o Darba cils @ 40°C TIG 200A@25% MMA 160A @ 30%
. Lrly;;:ltjl::: frekvence, impulsa jauda, loka spéks, tifiSanas Bezslodzes spriegums (V) 65 (7VVRD)
« Talvadibas pults interfeiss Feldiitate (%) 80
* Mainstravas funkcija aluminijam un aluminija sakauséjumiem Dikstaves valsts vara <50
« DCTIG funkcija oglekla téraudam, vara un krasainajiem Aizsardzibas/izolacijas Klase 1P215/B
metaliem [zméri (LXWxH mm) 566 x 224 x 405
* Gluda loka un stabila metinasanas veiktspéja Svars (kg) 15
« Lieljaudas 35/50 mazgasanas ligzdas
« VRD funkdija

« AVR generatoram draudzigs

Ladzu, nemiet véra sarazoto produktu atskiribu dé| visi noraditie veiktspéjas radrtaji, jaudas, izmeéri, izméri un svars ir tikai aptuveni. Sasniedzama
veiktspéja un vértéjumi lieto3anas laika var biit atkarigi no pareizas uzstadisanas, lietojuma un lietoSanas, ka ari reqularas apkopes un apkopes.




VADIBAS IERICES

Skats no prieksas

Vadibas panelis

“+" |zejas spaile: lai pievienotu darba skavu
“-"|zejas spaile: lai pievienotu TIG degli
Gazes izpludes terminalis

9 kontaktu talvadibas savienojums

Rk wh =

Skats no aizmugures

6. Gazes iepludes savienojums
7. Udens dzesétaja padeves izeja
8. Vadibas drosinatajs: 5 ampéri
9. Stravas sledzis

10. levades stravas kabelis

11. Ventilators




VADIBAS PANELIS
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1.
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Digitalais displeja méritajs: parada faktisko stravu pirms metinasanas un metinasanas laika, ka ari citus parametru iestatijumus.
Izmanto ari, lai paraditu kladu zinojumu kodus.

Metinasanas spriequma izejas izvéle: izmantojot 3o slédzi, atkariba no jusu prasibam tiks izveléts [idzstravas vai mainstravas
izejas spriequms MMA vai TIG metinasanas rezima.

Talvadibas pults izvéle: nospiezot 3o slédzi, padreizéja vadiba tiks iestatita no panela vai uz attalo ierici, pieméram, kajas pedali.
Impulsu ieslégsanas/izsléganas izvéles slédzis: auj lietotajam izvéleties vai nu TIG impulsa ieslégSanu vai izslégsanu
MetinaSanas process un 2T/4T izvéles slédzis: NospieZot $o pogu, operators varés parslégties starp MMA vai TIG rezimu. Lauj
lietotajam ari izvéleties 2T vai 4T TIG degla palaiSanas rezimu.

Priek3plasmas gazes taimera vadiba: Sis ir laiks, kad gaze pludis pirms metinasanas, lai attiritu degla gazes vadu. ReguléSanas
diapazons ir 0 ~ 10 sekundes

Mainstravas frekvences vadiba: |auj lietotajam pielagot mainstravas frekvences iestatijumu, griezot o vadibas ripu.
Regulésanas mainstravas frekvences diapazons ir 20 ~ 250 Hz.

Impulsu frekvences vadiba: $ivadiba Jauj iestatit impulsa frekvenci (impulsus sekundé), kad tas ir impulsa metinasanas rezima.
Regulesanas diapazons ir 1 ~ 200 Hz.

Tirisanas kontrole (mainstravas rezims): metinot materialus ar ugunsizturigu oksida virsmu, pieméram, aluminiju, Sis oksids ir
janonem, lai varétu metinat pamatmaterialu. Mainstravas rezima oksids tiek nonemts mainstravas vina pozitivas puses laika.
Sivadiba lauj iestatit laiku starp pozitivo un negativo. Vadiba var iestatit ciklu cikla pozitivaja (tirisanas laika). Jo augstaks ir
iestatijums, jo agresivaka r tiriSana, bet vairak laika pozitivaja cikla iedzen vairak enerdijas volframa, tapéc jauzmanas, lai
volframa parkarsana netiktu parkarséta. Requlésanas diapazons ir 15 ~ 85%.

Fona stravas regulésana tikai impulsa rezima. Regulésanas diapazons ir 10 ~ 100%. Pieméram, maksimala strava 100A un fona
strava, kas iestatita uz 30%, nozime, ka metinasanas strava katra impulsa cikla mainisies no 100A lidz 30A.

Lejupslides taimera vadiba: Sis ir laiks, kas nepiecieSams, lai strava samazinasies metinajuma beigas. Tas palidz noverst krateru
vai tapu caurumu veidosanos. Reguléanas diapazons ir 0 ~ 10 sekundes

Péc gazes taimera kontrole. Tas kontrolé laiku, kad gaze pliist péc loka nodzisanas. Sis gazes pliismas laiks aizsarga metinasanas
zonu un elektrodu no piesarojuma dzesésanas laika. Regulésanas diapazons ir 0 ~ 20 sekundes.

Metinasanas stravas requléSana (maksimala strava impulsa rezima). Regulésanas diapazons ir 10-200.




UZSTADISANA

Izpakosana

Parbaudiet, vai uz iepakojuma nav bojajumu pazimju.

Uzmanigi nonemiet iekartu un saglabajiet iepakojumu, lidz uzstadisana ir pabeigta.

Atrasanas vieta
Masina janovieto piemerota vieta un vidé. Jauzmanas, lai izvairitos no mitruma, putekli, tvaiks, ella vai kodigas gazes.
Novietojiet uz dro3as, lidzenas virsmas un nodrosiniet, lai ap masinu batu pietiekams attalums dabiska gaisa plisma.

levades savienojumi
Pirms iekartas pievienosanas jums japarliecinas, vai ir pieejams pareizais padeve. Sikaka informacija par masinas
prasibam ir atrodama masinas datu plaksnité vai tehniskajos datos, kas noraditi rokasgramata.

lekartas pievienoSana javeic atbilstosi kvalificétai kompetentai personai. Vienmer parliecinieties, ka iekartai ir
atbilstoss zemejums.

Nekad nepievienojiet iekartu elektrotiklam ar nonemtiem paneliem.

Izvades savienojumi

Elektrodu polaritate

Parasti, izmantojot manualas loka metinaSanas elektrodus, elektrodu turétajs ir savienots ar pozitivo spaili un darbs
atgriezas pie negativas spailes. Ja rodas Saubas, vienmer skatiet elektrodu raZotaja datu lapu.

Izmantojot iekartu TIG metinasanai, TIG degli japievieno pie negativas spailes un darbs jaatgriezas uz pozitivo spaili.

MMA metinasana

levietojiet kabela spraudni ar elektrodu turétaju
“+"ligzda metinasanas iekartas priekSéjo paneli
un pievelciet to pulkstenraditaja virziena.
levietojiet darba atgrieSanas vada kabela spraudni
“-"ligzda metinasanas iekartas prieksejo paneli un
pievelciet to pulkstenraditaja virziena.

Noteikti valkajiet acu aizsargus,
aizsargtérpu un visus nepiecieSamos IAL.
Veikt ari nepieciesamos pasakumus, lai
aizsargatu apkartne esosos cilvekus.




UZSTADISANA

Gazes savienojumi

Pievienojiet gazes 3|uteni regulatoram/plusmas méritajam, kas atrodas uz aizsarggazes balona, un otru galu
pievienojiet iekartai.

Ludzu, nemiet véra: katru dienu parbaudiet 3os baro3anas savienojumus, lai parliecinatos, ka tie nav kluvusi valigi,
pretéja gadijuma, lietojot zem slodzes, var rasties loka veido3anas.

TIG metinasana

levietojiet kabela spraudni ar darba skavu “+”ligzda metinaSanas iekartas priek3eja paneli un pievelciet to
pulkstenraditaja virziena.

levietojiet TIG degla kabela spraudni“-" ligzda masinas priek$éja paneli un pievelciet pulkstenraditaja virziena.
Pievienojiet gazes atro savienotaju izvadam masinas priekSpuse.

Pievienojiet degla slédza spraudni ligzdai priekeja paneli. Piemérs paradits zemak:

Pievienojiet gazes S|uteni requlatoram/plusmas méritajam, kas atrodas uz aizsarggazes balona, un otru galu
pievienojiet iekartai.




UZSTADISANA

Ratinu montazas instrukcija

Parbaudiet, vai ratinu iepakojuma nav bojajumu pazimju. Uzmanigi nonemiet visas sastavdalas, parbaudiet un
saglabajiet iepakojumu, lidz montaza ir pabeigta.

Ratinu komplekta ietilpst
1 xPamata bloks (samontéts) 2 x Cilindru siksnas 2 x Sanu stiprinajuma kron3teini 1 x Stavs cilindra atbalsts
2 x Augsejo plauktu kronsteini 1 x Augséjais bloks (ar rokturi) 6 x M5 skriives 10 x M10 skraves 12 x M6 skriives

Liadzu, nemiet véra: Sis komplekts tiek izmantots citim masinu pakotném. Varat nemt véra, ka komplektacija ir
ieklautas papildu skraves, un tapéc péc ratinu komplekta pilnigas salikSanas daZas skraves var palikt pari.

Talak sniegtajiem noradijumiem esam izmantojusi Jasic JT-315 ACDC Multi Wave TIG stravas avotu un dzesétaju, ka paradits talak.

i 1. Novietojiet bazes bloku 2. Atrodiet dzesétaja pamatnes kronsteinus (dzeltena
| uzlidzenas virsmas, krasa), kas nostiprina tidens dzesétaju pie pamatnes.

atrodiet cilindra (kron3teini komplekta ar dzesétaju)
balstu (3. pozicija) un
izmantojiet M10 skraves
(A), lai piestiprinatu
cilindra balstu pie
pamatnes (1. pozicija).

-

3. Novietojiet dzesétaju uz saniem un piestipriniet divus 4. Uzstadiet un piestipriniet idens dzesétaju pie
udens dzesétaja komplektacija ieklautos kron3teinus pamatnes (1. pozicija), izmantojot komplektacija
(dzeltena apli) dzesétaja apaksa, ka paradits attéla, ieklautas 4 skraves (B).

izmantojot dzesétaja komplektacija ieklautas skraves (B).
Ludzu, nemiet vera: piestipriniet priek$éjo kron3teinu
caurumiem, kas atrodas dzesétaja apak3gja dala.




UZSTADISANA

Ratinu montazas instrukcija

5. Uzstadiet divus sanu kronsteinus (4. pozicija) idens 6. Piestipriniet TIG stieples kausu (5. pozicija) pie pamatnes,
dzesétajam, ka paradits labaja puse. izmantojot komplektacija ieklautas 3 skraves (C)

7. Nonemiet apaksgjas priekSejas un aizmuguréjas 8. Nonemiet augsejos kron3teinus, kas paraditi ar
skrives abas stravas avota puses (vidéja skrave, 2. vienumu, un piestipriniet pie stravas avota
iespéjams, nav janonem) un uzstadiet stravas avotu augspuses, ka paradits talak. Izmantojiet skraves,
dens dzesétaja augSpusé, kas atbilst kronsteina kuras esat nonémis no stravas avota vaka, lai
caurumiem. (Kronsteinam jaatrodas stravas avota nostiprinatu abus kron3teinus.
panela arpusé). Nostipriniet stravas avotu ar
nonemtajam skrivém.




UZSTADISANA

Ratinu montazas instrukcija

9. Uzstadiet augséjo plauktu (2. pozicija) uzstadito 10. Piestipriniet (6. pozicija), kas palidz noturét TIG
kronsteinu augSpusé un izmantojiet ieprieks stiepli vieta, pie aug3éja panela (2. pozicija), ka
nonemtas skriives, lai nostiprinatu augsejo plauktu paradits talak, izmantojot divas skriives ©, var biit
vieta. Ar skravém (A) nostipriniet arf aug3éjo plauktu nepiecieSams 7 mm uzgrieznu atsléga, lai palidzétu

(2. pozicija) pie cilindra stavus (3. pozicija). nostiprinat S0 piederumu vieta.

FRY 11. levietojiet komplektacija ieklautas pudelu kédes (ka paradits
zemak) caur attiecigajiem spraugam 3. pozicija, un montaza
ir pabeigta.

12. Pievienojiet tidens dzesétaja stravas spraudni vadibas kontaktligzdai TIG baroSanas avota aizmugureja paneli.
13. Noradijumus par idens dzeseSanas TlG degla uzstadiSanu skatiet attiecigas TIG iekartas lietoSanas rokasgramata.




APKOPE

Lai veiktu $adu darbibu, ir nepiecieSamas pietiekamas profesionalas zinasanas par elektriskajiem
& aspektiem un visaptverosas drosibas zinaSanas. Parliecinieties, vai iekartas ievades kabelis ir
atvienots no elektribas padeves, un pagaidiet 5 minites, pirms nonemat iekartas parsegus.

Lai iekarta darbotos efektivi un drosi, tai requlari javeic apkope. Operatoriem ir jasaprot apkopes metodes un masinas
darbibas [idzek]i. Sai rokasgramatai jalauj klientiem pasiem veikt vienkarsu parbaudi un aizsardzibu. Centieties
samazinat iekartas bojajumu biezumu un remontdarbu laiku, lai pagarinatu tas kalpo3anas laiku.

Periods Apkopes vienums
Ikdienas parbaude Parbaudiet iekartas, tikla kabelu, metina3anas kabelu un savienojumu stavokli.

Parbaudiet, vai nav redzami bridinajuma indikatori un masinas darbiba.

Ikménesa parbaude Atvienojiet no stravas padeves un pagaidiet vismaz 5 minates, pirms nonemiet vaku.
Parbaudiet iek3&jos savienojumus un, ja nepieciesams, pievelciet. Tiriet iekartas
iekSpusi ar mikstu suku un puteklu sticgju. Uzmanieties, lai neatvienotu kabelus

un nesabojatu sastavdalas. Parliecinieties, vai ventilacijas restes ir brivas. Uzmanigi
nomainiet parsegus un parbaudiet ierici.

Sis darbs javeic athilstosi kvalificetai kompetentai personai.

lkgadgja parbaude Veiciet ikgadéju apkopi, lai ieklautu drosibas parbaudi saskana ar razotaja standartu
(EN 60974-1).

Sis darbs javeic atbilstosi kvalificétai kompetentai personai.

SERVISA GRAFIKA IERAKSTS

Datums | Veikto servisa darbu veids Apkalpoja | Izpildes termins
nakama parbaude




PROBLEMU NOVERSANA

Pirms masinas tiek nosutitas no ripnicas, tas jau ir ripigi parbauditas. lekartu nedrikst manipulét vai mainit. Apkope
javeic rapigi. Ja kads vads klust valigs vai atrodas nevieta, tas var but potenciali bistams lietotajam!

Masinu drikst remontet tikai profesionals apkopes personals!

Pirms sakat stradat ar masinu, parliecinieties, ka strava ir atvienota. Pirms pane|u nonemsanas vienmeér pagaidiet 5

mintes péc stravas izslégsanas.

Bojajuma apraksts

lespejamais célonis

Barosanas gaismas diode ir izslégta, un
ventilators nedarbojas

Primarais baro3anas spriegums nav IESLEGTS vai ir izdedzis ievades drosinatajs

MetinaSanas stravas avota ievades slédzis ir izslegts

Valigi savienojumi ieksgji

Bojajuma gaismas diode deg, un
ventilators darbojas

lekartai ir parkarSanas aizsardzibas statuss, un ta automatiski atjaunosies péc
metinasanas iekartas atdziSanas

Parbaudiet ienakoso stravas padevi, lai parliecinatos, ka tas neparsniedz 230V +/-
15%

Augsta frekvence netiek razota

Procesa izvéles slédzis ir iestatits uz manualu metala loku (MMA)

Degla spruda slédza vads ir atvienots vai slédzis/vads ir hojats

Augstas frekvences dzirksteles sprauga ir parak plasa vai Issavienojums

Metinasanas laika samazinas
metinasanas strava

Slikts darba vada savienojums ar sagatavi

TIG elektrods izkust, kad tiek veikts loks

TIG deglis ir pievienots (+) VE spailei

Nav gazes plismas, kad tiek nospiests
TIG degla sprada slédzis

Tukss gazes balons

Gazes requlators ir izslégts

Gazes $|atene ir blokéta vai pargriezta

Degla spruda slédza vads ir atvienots vai sledzis/vads ir bojats

Grati aizdedzinat loku

Loka aizdedzes strava ir parak zema vai loka aizdedzes laiks ir parak iss

Elektrodu turétajs klast loti karsts

Elektrodu turétaja nominala strava ir mazaka par ta faktisko darba stravu, nomainiet to
ar lielaku nominalo stravas jaudu

Parmeriga $|akatas MMA metinasana

Izvades polaritates savienojums ir nepareizs, nomainiet polaritati

(ita darbibas traucgjumi

Sazinieties ar savu piegadataju




MATERIALI UN TO IZNICINASANA

lekarta ir raZota no materialiem, kas nesatur operatoram bistamus toksiskus vai indigus materialus.
Kad iekarta tiek nodota metalliznos, ta ir jaizjauc, atdalot sastavdalas atbilstosi materialu veidam.

Neizmetiet iekartu kopa ar parastajiem atkritumiem. Eiropas Direktiva 2002/96/EK par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem nosaka, ka elektroiekartas, kuram ir pienacis miiza beigas, ir jasavac atseviski un janodod videi
draudziga parstrades uznémuma.

Jasicir atbilstosa parstrades sistéma, kas ir saderiga un ir registréta Apvienotaja Karalisté vides agentira. Masu
registracijas atsauce ir WEEMM3813AA.

Lai ieverotu EEIA noteikumus arpus Apvienotas Karalistes, jums jasazinas ar savu piegadataju.

ROHS ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Ar 30 més apstiprinam, ka iepriek$ minétais produkts nesatur nevienu no uzskaititajam ierobezotajam vielam
ES Direktiva 2011/65/ES koncentracijas, kas parsniedz taja noraditas robezvértibas.

Atruna: ludzu, nemiet véra, ka Sis apstiprinajums ir sniegts, pamatojoties uz masu pasreizéjam zinasanam un
parliecibu. Nekas Seit neapzimé un/vai nevar tikt interpretéts ka garantija piemérojama garantijas likuma izpratné.




GARANTIJAS PAZINOJUMS

Visiem jaunajiem Jasic metinatajiem, plazmas griezejiem un vairaku procesu iekartam, ko pardod Jasic, 5 gadus péc
iegades datuma tiek nodrosinata garantija sakotnejam ipasniekam, kas nav nododama citam citam, pret bojajumiem
materialu vai razosanas defektu dé|. Originalais rekins ir standarta garantijas perioda dokumentacija. Garantijas
periods ir balstits uz vienas mainas modeli.

Bojatas vienibas salabo vai nomaina uznémums misu darbnica. Uznémums var izvéléties atmaksat pirkuma cenu
(atskaitot izmaksas un nolietojumu, kas saistits ar lietoSanu un nodilumu). Uznémums patur tiesibas jebkura laika
mainit garantijas nosacijumus, kas attiecas uz nakotni.

Pilnas garantijas priekSnoteikums ir tas, ka izstradajumi tiek darbinati saskana ar pievienotajam lietosanas
instrukcijam. levérojiet atbilstosas uzstadisanas un juridiskas prasibas, ieteikumus un noradijumus, ka ari izpildiet
ekspluatacijas rokasgramata noraditas apkopes instrukcijas. Tas javeic athilstosi kvalificétai, kompetentai personai.
Maz ticama problémas gadijuma par to jazino Jasic tehniska atbalsta komandai, lai izskatitu prasibu.

Klientam nav pretenziju uz precu aizdoSanu vai nomainu, kamer tiek veikts remonts.

Talak noraditais neietilpst garantijas darbibas joma:

» Defekti dabiska nolietojuma dé|

« LietoSanas un apkopes instrukciju neievéro3ana

« Savienojums ar nepareizu vai bojatu stravas padevi

» Parslodze lietosanas laika

» Jebkadas izmainas, kas tiek veiktas izstradajuma bez iepriek3gjas rakstiskas piekrisanas

» Programmatras klidas nepareizas darbibas dé|

» Jebkurs remonts, kas veikts, izmantojot neapstiprinatas rezerves dalas

« Jebkuri transportésanas vai uzglabasanas bojajumi

« Garantija neattiecas uz tieSiem vai netieSiem bojajumiem, ka ari jebkadiem ienakumu zaudé&jumiem

« Argjie bojajumi, pieméram, ugunsgréks vai bojajumi dabisku iemeslu dél, pieméram, plidi

PIEZIME: Saskana ar garantijas noteikumiem metinasanas degli, to patéréjamas dalas, stieples padeves bloka
piedzinas rulli un

vadcaurulém, darba atgrieSanas kabeliem un skavas, elektrodu turétajiem, savienojuma un pagarinajuma kabeliem,
elektrotikla un vadibas vadiem, spraudniem, riteniem, dzeséSanas Skidrumam utt. tiek piemérota 3 méne3u garantija.
Jasic nekada gadijuma nav athildigs par jebkadiem treSo pusu izdevumiem vai izdevumiem/izmaksam, vai jebkadiem
netieSiem vai izrietosiem izdevumiem/izmaksam.

Jasiciesniegs rekinu par visiem remontdarbiem, kas veikti arpus garantijas darbibas jomas. Piedavajums par jebkadiem
negarantijas remontdarbiem tiks sagatavots pirms remontdarbu veikSanas.

Lemumu par hojatas dalas(-u) remontu vai nomainu pienem Jasic. Aizstata(-as) dala(-as) paliek Jasica ipaSuma.
Garantija attiecas tikai uz iekartu, tas piederumiem un dalam, kas atrodas iek3puse. Nekada cita garantija nav izteikta
vai netiesa. Netiek izteikta vai netieSa garantija attieciba uz izstradajuma piemeérotibu kadam konkrétam lietojumam
vai lietojumam.




EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

RaZotajs vai ta likumigais parstavis Wilkinson Star Limited pazino, ka talak aprakstitais aprikojums ir izstradats un raZots saskana ar
$adam ES direktivam:

- Zemsprieguma direktiva (LVD), Nr.: 2014/35/ES
- Elektromagnétiskas saderibas (EMS) direktiva, Nr.: 2014/30/ES

Un parbaudits saskana ar sekojoso

ES - normas

-EN 60974-1:2012

- EN 60 974-10:2014+A1

Jebkadas izmainas vai izmainas Sajas iekartas, ko veic nepilnvarota persona, padara So deklaraciju par speka neesosu.

Wilkinson Star Model Jasic Model
IXJT-202A TIG 202
Au ised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China
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Shenzhgn Jasic Technology Co LTD
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JASIC

Wilkinson Star Limited
Shield Drive
Wardley Industrial Estate
Worsley
Manchester
UK
M28 2WD

+44(0)161 793 8127

www.jasic.co.uk
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