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NYJA VARA PiN

bakka pér fyrir ad velja pessa Jasic voru.

pessi voruhandbdk hefur verid honnud til ad tryggja ad pu fair sem mest dt dr nyju vorunni pinni. Gakktu dr

skugga um ad pd sért fullkomlega medvitadur um upplysingarnar sem gefnar eru med pvi ad huga sérstaklega ad
oryggisrddstofunum i dryggishaeklingnum (skannadu QR kdda hér ad nedan). Upplysingarnar munu hjélpa til vid ad
vernda pig og adra gegn hugsanlegum hattum sem pu gatir lent i.

Gakktu dr skugga um ad pd framkvaemir daglegt og reglubundid vidhaldseftirlit til ad tryggja margra dra dreidanlegan
o0g vandraedalausan rekstur.

Vinsamlegast hringdu i Jasic dreifingaradilann ef svo éliklega vill til ad vandamal komi upp.

Vinsamlega skradu hér fyrir nedan upplysingarnar fra vérunni pinni par sem paer verda naudsynlegar vegna dbyrgdar
og til ad tryggja ad pd fair réttar upplysingar ef pui parft adstod eda varahluti.

Dagsetning keypt

Hvadan

Radnumer

(Radntmerid er venjulega stadsett efst eda nedan 4 vélinni)

Fyrirvari: b6tt allt hafi verid reynt til ad tryggja ad upplysingarnar i pessari handbdk séu temandi og nakvaemar, er
ekki haegt ad taka dbyrgd a neinum villum eda vanrakslu. Vinsamlegast athugid ad vorur eru hadar stodugri proun og
geta breyst dn fyrirvara. Fardu d jasic.co.uk til ad sjd nyjustu handbaekur.

Athugid: Oryggisupplysingabaklinginn mé finna & netinu med pvi ad skanna QR kédann hér ad nedan

Eftirsoluskjol, par 8 medal leidbeiningar um suduferli, ma finna a www.jasic.co.uk
bessa handbok tti ekki ad afrita eda afrita nema med skriflegu leyfi Wilkinson Star Limited.
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VORULYSING

Jasic MIG 350 Pulse er biinn 6flugum IGBT ihlutum, stafreenum maelum og
fiolvinnslumdguleikum sem bjéda upp & framdrskarandi sudueiginleika og
hardgerda, dreidanlega afkost.

pessi priggja fasa inverter bydur upp & samverkandi ferla fyrir algeng efni og vira.
Vélin er einnig med sjalfgreiningarvararkerfi sem veita mikla dreidanleika.

LYKIL ATRIDI TAKNILEGAR UPPLYSINGAR
« |GBT margferla inverter Inntaksspenna AC400V - 50/60 Hz
« Synergic, MIG/MAG puls, tvéfaldur pls og DC MMA leff (A) 23.6
« DSP stafren taekni fyrir besta suduafkdst Inntaksstyrkur (KVA) 1.1
* 4rilla virf6drunareining Spennustillingarsvid (V) 17-315
« Hentar fyrir 0,8, 1,0, 1,2 0g 1,6 mm suduvir Niverandi svid (A) 10-350
. Auévafldarfaerlbre){tustllllngarf.yrlrrekstraraélla Vinnuferl @ 40°C 350A @ 60%
« Samvirkar linur fyrir algeng efni og virpvermal =
» - Odlagsspenna (V) 70
« Sjalfsgreiningarkerfi
* Endurgjof kddunarstyringar & virveitukerfi Vihrai (m/mir) 1-18
« M og st6du LED Skilvirkni (%) 85
« Innbyggt vatnskaelikerfi Power Factor 0.85
+ Inverter vagn tekur gasflisku { fullri stzerd Verndar-/einangrunarflokkur IP215/F
* AVR rafall vingjarnlegur Ml (LxBxH mm) 1020 x 505 x 1390
Pyngd (Kg) 17

Vinsamlegast athugid: Vegna breytinga & framleiddum vérum eru allar krofur um frammistédueinkunnir, getu, meelingar, mél og pyngd sem
tilgreind eru adeins daetlud. Afkdst og einkunnir sem hagt er ad né i notkun getur verid had réttri uppsetningu, notkun og notkun dsamt reglulequ
vidhaldi og pjénustu.




STYRINGAR
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Framhlid
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2.

Nowme

Stjérnbord

4 Uttakstengi: Til ad tengja fyrir tengisndru fyrir
WFU i MIG/MAG ham. Einnig notad til ad tengja
rafskautshaldara i MMA ham
Samtengingsinnstunga: Innstunga ad framan sem er
eins og innstungan & bakhlidinni. Pessar innstungur eru
notadar til ad tengja tengisndru virveitingaeiningar.
Kaelivokvafylliefni

,~ Uttakstengi: Til ad tengja vinnuklemmuna

Keelir styrioryggi

Keelir aflvisir
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Baksyn

8. Aflgjafastyringaroryggi

9. Aflrofi

10. Inntaksrafmagnssndira

11. Kalivifta

12. Innstunga fyrir hitara: Aflgjafi fyrir CO2 forhitara,
tttaksafl: 36V/3,5A

13. Samtengingsinnstunga

14. Skipti & loftkeelingu/vatnskeelingu

15. ,+" Uttakstengi: Tengist sudusniru
samtengingarsnru virveitingaeiningar




STYRINGAR
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Virveitingaeining fra hlid
9. MIG blyshaldari

10. Stjérnsndra frd aflgjafa
11. Tengi fyrir hlifdargas
12. Kdpa fyrir suduvir

13. Kalivokvatenging (raud)
14. Kalivokvatenging (bld)
15. '+ Sudusndrutenging
16. Samtengingarsnira

Virveitingaeining ad framan

Stafraenn skjar
Virhradastyring
Wire tommu hnappur

Stafraenn skjar
Spennustyring

NSV WN=

Euro stil MIG kyndill tengi

MIG kyndill keelivokvaskilatenging
Tengi fyrir MIG kyndil kaelivokva

17. Virspdlahaldari og strekkjari

18. Inntaksvirstyri

19. prystirtllusamsetning
20. Virmétor og girkassi
21. Drifrdllustrekkjari

22. 4 Rdlludrifinn virmatarsamstada

23, Virmatarrilla og festihneta
24. Millistykki fyrir attak




STJORNBORD

—]

O NSOV A WN =

. Valsvdi fyrir sudustillingu

. Niverandi délkferibreytur velja svaedi

. Syningargluggi fyrir niverandi dalkafaeribreytur
. Vidvorunarvisir

. Synisgluggi fyrir spennu délka faeribreytur

. Spenna dalk feeribreytur velja svaedi

. Kveiktu & valsveedi fyrir rekstrarham

. Suduferlisferibreytur velja svaedi

9.

Valsvadi fyrir grunnmélm

10. Gasvalsveedi

11. Valsvaedi virbverméls
12. Stillingarskifa

13. Rasarhnappur

14. Gasathugunarhnappur




UPPSETNING

Ad pakka nidur

Athugadu umbudirnar fyrir merki um skemmdir.
Fjarlegdu vélina varlega og geymdu umbddirnar par til uppsetningu er lokid.

Stadsetning

Vélin tti ad vera stadsett  videigandi stodu og umhverfi. Gata skal pess ad fordast raka, ryk, gufu, oliu eda etandi
lofttegundir.

Settu 4 druggan, jafnan flot og tryggdu ad pad sé naegilegt bil i kringum vélina til ad leyfa nattdrulegt loftflaedi.

Inntakstengingar

Adur en vélin er tengd skaltu ganga tr skugga um ad rétt frambod sé til stadar. Upplysingar um krofur vélarinnar er ad
finna & gagnapldtu vélarinnar eda i teeknigégnum sem synd eru i handbékinni.

Bunadurinn tti ad vera tengdur af videigandi haefum adila. Gakktu dr skugga um ad binadurinn sé alltaf med rétta
jardtengingu.
Aldrei skal tengja vélina vid rafmagn med spjold fjarlegd.

Uttakstengingar
Pélun rafskauts

Almennt pegar notadar eru handvirkar ljésbogasudurafskaut er rafskautshaldarinn tengdur vid jékvaedu skautio og
verkid aftur i neikveeda skauti. Skodadu alltaf gagnablad rafskautsframleidandans ef pu hefur einhverjar efasemdir.

Pegar vélin er notud til TIG-sudu tti TIG-kyndillinn ad vera tengdur vid neikvaeda skautid og verkid aftur i jikveeda
tengid.

MMA sudu

Stingdu kapalstungunni med rafskautshaldaranum {,,+"
innstunguna & framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttslis.

Stingdu kapalstungunni & vinnuaftursndrunni i,,-“
innstunguna & framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttslis.

Vertu viss um ad vera i augnhlifum,
hlifdarfatnadi og 6llum naudsynlegum
personuhlifum.

Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til
a0 vernda folk sem er & svaedinu.




UPPSETNING

Gasval

Metal active gas welding (MAG): Notar argon (Ar) i bland vid dkvedio magn af (02/02 sem hlifdargas og er pad venjulega
notad i skammhlaupsflutningi og Udaflutningi. bad getur dtt vid um flatstodusudu, 16drétta stodusudu, loftsudu og
allsstadarsudu og er adallega notad til ad suda kolefnisstal, hastyrkt lagblendi stal og rydfriu stali. Suduvélmenni nota
adallega MAG ferlid.

Mélmdvirk gassudu (MIG): Notar Argon (Ar), Helium (He) eda Ar-He blondur sem hlifdargas og pad er adallega notad il ad
suda al og malmblondur pess.

(02 (koltvisyring) gashlifdarbogasudu (C02 sudu): Pad notar (02 sem hlifdargas og er venjulega notad i kdluflutningi og
skammhlaupsflutningi til ad Gtfaera sudu. Pad er haegt ad nota til ad suda i mismunandi stédum. Samanborid vid adrar
suduadferdir hefur C02 sudu marga kosti, p6 ad hin framleidi meira skvett, er C02 sudu mikid notud til almennrar malmsudu.

MIG Welding

Stingdu logsudubrennslunni ,,Euro tengi fyrir kyndil { MIG”

Gttaksinnstungunni  framhlid virveitueiningarinnar og hertu pad.

Stingdu hradstungunni d samtengisndrusettinu i+ uttakio 4

suduvélinni og herdu hana réttselis (passadu til ad tengja hina ,
endatenginguna vio aftan d viramatareiningunni). st

Stingdu sndrunni fyrir vinnuaftursniruna i,-“ ttakstongina 4
framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttsaelis.

Veldu virstaerd pina og settu virspdluna a snaeldamillistykki
viramatareiningarinnar. Virsnaldan er med ntiningsbremsu sem

er stillanleg til ad tryggja hamarks hemlun. Ef naudsyn krefur er
haegt ad stilla med pvi ad snua stéra innsexlyklinum inni i opna
enda virvindunnar. Sndningur réttslis mun herda bremsuna. Rétt
stilling mun leida til pess ad ummal vindunnar heldur ekki lengra en
15-20 mm eftir ad kyndillinn er sleppt pannig ad virinn & vindunni
er slakur, en ekki of mikid, par sem hann mun detta af vindunni.

Gashylkid tti ad vera buid videigandi gasjafnara. Tengdu medfylgjandi gasslonguna vid gasinntakid & bakhlid
vélarinnar og sidan vid Gttak gasjafnarans. Hlifdargas veitir sudusvaedinu vernd. bad er mjog mikilvaegt ad tryggja ad
b hafir ndg gasflaedi.

Gakktu ur skugga um ad mdtunarrdllustaerdin sem narir suduvirinn & drifrdllunni passi vid snertioddinn
logsudubrennslunni og suduvirstardinni sem notadur er. Losadu prystiarm virfodrunar til ad preeda virinn i gegnum
styrisrorid og inn i drifrdllugropinn og stilltu sidan prystiarminn og tryggdu ad virinn renni ekki pegar hann er borinn

Vttu & virtommuhnappinn til ad praeda virinn (t tr kyndlinum i gegnum snertioddinn.
Pa ert nd tilbdinn til ad hefja MIG-sudu.




STJORNBORD

Stillingarskifa fyrir faeribreytur
Allar sudufaribreytur eru stilltar med pvi ad stilla pessa styrispennumeelisskifu. Stillingarvisirinn
segir notendum ad skifan virki pegar samsvarandi faeribreytuljosdiéda i niverandi dalki eda
spennusulu blikkar.

Y 13
v

Val a sudustillingu

Suduferlisstillingarsvaedio er par sem pu getur valid hvada af 4 sudustillingum sem er:
= ® /= . Standard DCMIG/MAG
L e ~~ . Einspils MIG/MAG
m e »~~ .« Tvifaldur ptls MIG/MAG
—e ™ .« MMA
Rekstraradili getur valid sudustillingu sem 6skad er eftir med pvi ad yta d valtakkann. Samsvarandi LED
@ kviknar i samraemi vid val pitt.

Vinsamlega athugid: Valin ljésdidda sudustillingar mun blikka vid sudu (pegar sudustraumsittak er).

Kveikja a vali a rekstrarham

Kyndillstillingarsvaedi spjaldsins er par sem stjérnandinn getur valid hvada af 4 kveikjustillingunum sem er:
® . Blettsudu

@ o it LT
° M .4
® ™ o Forritadur 4T

Notendur geta valio ®skilegan kveikjuadgerdarham med pvi ad yta a valtakkann, samsvarandi ljésdidda kviknar pegar
akvedinn kveikjuadgerdarhamur er valinn. (sja siou 19 fyrir frekari upplysingar)

Vinsamlegast athugadu: bessar adgerdir eiga ekki vid i MMA ham.
Gashreinsunarhnappur

®  Dbetta svadi inniheldur ihluti eins og gasathugunarlykil og gasflaedi LED. Pegar ytt er einu sinni &
gasathugunartakkann mun gasid fleda. Pegar ytt er aftur d takkann mun gasfledio hatta. Gasflaedisljosio
kviknar pegar ytt er & gashnappinn.

Vinsamlegast athugid: Notendur geta stodvad gasfladi med pvi ad yta a kyndilinn i gasathugunarstodu.




STJORNBORD

Val & sudufeeribreytum

betta svaedi 4 spjaldinu er par sem pd getur valid hinar ymsu breytur suduferlisins. bessar breytur innihalda:

POO O
B eaih

1. Forbreytur, til deemis gastimi fyrir flaedi. 5. Grunnbreytur, straumur, virhradi og spenna.
2. Upphafsferibreytur, til demis virhradi, straum- og 6. Nidurhalla breytu tima (s).

spennustyring. 7. Gigbreytur eins og straumur, virhradi og spenna.
3. Heakkunarferibreytur sem eru meeldar i tima 8. Post breytu fyrir gas tima eftir flaedi.

(sekandur).

4, Hamarksbreytur, svo sem straum- og
virhradastyring, efnispykkt, lj6shogaeiginleikar,
spenna, lengd puls (%) og tidni (Hz).

Notendur geta valid faribreytuna sem dskad er eftir med pvi ad yta & valtakkann, samsvarandi ljésdiéda kviknar sidan
til ad gefa til kynna hvada faribreyta er valin.

I sumun tilfellum til ad velja faeribreytur sem i vilt syna eda stilla, gaetu notendur purft ad velja annad val i gegnum
ntiverandi dlk eda spennusalk.

Stafraenn skjar Stafraenn skjar

Nuverandi dalkfaeribreytur velja svaedi Spenna dalk feeribreytur velja sveedi
9. Ndverandi 13. Spenna

10. Virfedishrada 14. Timi

11. Grunnmdlmur pykkt 15. Pdlslengdarhlutfall

12. Bogaeinkenni A mimin mm /s 16. Tioni Vs %
Niverandi délkferibreytur ® @ 0 ® q Steerdir spennustlunnar D e o 0o o

innihalda 4 stillanlegar innihalda 4 stillanlegar ¢!
breytur: é feeribreytur: é

Straumur (A), virspennuhradi (m/min), Efnispykkt Spenna (V), Timi (s), Lengd pulshlutfalls (%), tidni (Hz)
grunnmélms (mm), Bogaeinkenni (-/+)

Synameelirinn fyrir straum/spennu délkstaerdir mun syna kerfisupplysingar, raunverulegan sudustraum/spennu og
innihald dalkabreytanna.

Rekstraradili getur valid peer faeribreytur sem dskad er eftir med pvi ad yta & valtakkann, samsvarandi ljosdioda kviknar
sidan til ad gefa til kynna hvada faeribreyta er valin. A medan mun innihald valda faeribreytunnar birtast & malinum.

Vinsamlegast athugid: Skjdmaelirinn synir raunverulegan straum/spennu pegar sudustraumstttak er til stadar. Til ad
stilla feeribreytu attu notendur ad ldta samsvarandi LED blikka med pvi ad yta & valtakkann.

n



STJORNBORD

Base Metal Selecting Zone

Pessi styring gerir pér kleift ad velja grunnmélmvalkosti sem innihalda kolefnisstal, rydfritt
stél, kisilalblendi, imagnesiumblendi og hreint l.

Notendur geta valid pann grunnmélm sem 6skad er eftir med pvi ad yta d valtakkann,
samsvarandi lj6sdiéda kviknar sidan til ad gefa til kynna hvers konar grunnmélmur er valinn.

Vinsamlegast athugid: bessi adgerd a ekki vio i MMA ham.

Gasvalsvaedi

© 100%c0; Pessi styring gerir pér kleift ad velja sudugasvalkosti sem innihalda: 100% C02, 80% Ar+20%
. © BAr 2000 | (02, 90% Ar-+5% C02+5% 02, 98% Ar+2% (02 og 100% Ar.

® 90%Ar 5%C025%02

© 98%ar 2%c0z Rekstraradili getur valid videigandi hlifdargas med pvi ad yta & valtakkann par til videigandi

© 100% Ar samsvarandi lj6sdiéda kviknar til ad gefa til kynna hvada teqund hlifdargass er valin.

Vinsamlegast athugid: bessi adgerd a ekki vio i MMA ham.

Valsvaedi virpvermals

0008 Valkostir i pvermal suduvirs innihalda solid vir af 00,8, 1,0, 01,2 og 01,6. Fyrir

:Z:Z flediskjarnavalkost, sja athugasemd hér ad nedan.

0015 Rekstraradili getur valid pvermal virsins sem 6skad er eftir med pvi ad yta 4 valtakkann,
® FuxCored ) samsvarandi lj6sdiéda kviknar sidan til ad gefa til kynna hvada pvermal virsins er valid.

Pegar lj6sdiédan med fleedikjarna vir er upplyst gefur pad il kynna ad fledikjarnavir sé valinn. Pegar slokkt er  LED
gefur pad til kynna ad solid vir sé valinn.

Vinsamlegast athugid: bessi adgerd a ekki vio i MMA ham.

Vinsamlegast athugadu: Til ad setja upp fyrir Flux kjarna notkun, vinsamlegast gakktu tr skugga um ad eftirfarandi
valkostir hafi verid valdir:

Annad hvort einn eda tvfaldur pdls
Virgerd: Rydfritt stal ‘CrNi’
Gastegund: 80% Ar+20% (02

Virstzerd 01.2 mun kvikna dsamt flaedikjarna LED til ad gefa til kynna ad pu hafir valid fledikjarna valkostinn.

Rasarlykill
° Fyrir einfalda og skilvirka stjornun suduprégramma er JM-350P vélin buin 64 rdsum til ad geyma almenn MIG/
MAG, pls MIG/MAG, tvofaldan pdls MIG/MAG og MMA suduforrit.

Rés geymir r60 allra feeribreytna i suduforriti sem pu hefur buid til. Tokum til deemis almennt MIG/MAG, suduforrit
inniheldur faeribreytur eins og grunnmélmgerd, gasgerd, virpvermal, kveikjuadgerd, forfledisgastima, upphafsstraum,
upphafsspennu, hallatima, toppstraum, pykkt grunns. malmur, ljésbogaeiginleikar, toppspenna, nidurfallstimi,
gigstraumur, gigspenna og gastimi eftir flaedi. Allar pessar breytur er sidan hagt ad vista i témri rds til notkunar i
framtidinni. Rasir eru syndar med rdsnimerum. Vinnurdsin pydir résin sem er notud eins og er.




STJORNBORD

Til ad bua til/geyma nytt suduforrit:

Vttu fyrst & rasartakkann, rasarljosid kviknar og haegt er ad opna résarstjorunarstillinguna (Pegar kveikt er & vélinni
mun hun virka & peirri rds sem sidast var notud ddur en slokkt var & vélinni og petta rdsnimer mun n birtast a
spennusdlunni feribreytur syna metra).

A pessum tima geta notendur breytt vinnurdsarntimerinu med pvi ad stilla skifuna.

pegar vidkomandi rdsarnimer er valid, yttu d rdsartakkann eda einhvern annan takka, rasarljosid slokknar og
rasarstjornunarstillingin verdur haett. Hédan er hagt ad stilla feeribreyturnar eftir porfum (efnisgerd, gastegund,
malmpykkt osfrv.). Pegar pd ert dnegdur med stillingarnar skaltu einfaldlega framkvaema sudu og stillingarnar vistast
sjalfkrafa a peirri rds sem pa varst ad velja.

Vinsamlegast athugid: bad er mikilvaegt ad hafa i huga ad ef pd stillir feeribreyturnar og framkvaemir sudu an pess
a0 skipta yfir i nytt rasnmer mun pad skrifa yfir feribreyturnar sem pd hafdir geymt i peirri ras.

Til ad fordast petta er maelt med pvi ad pu tthlutar rds sem pu munt nota fyrir almenna sudu til ad fordast ad tapa adur
geymdum forritum.

Til ad rifja upp adur geymt suduforrit:

Vttu fyrst & rasartakkann, rdsarljosid kviknar og haegt er ad opna résarstjorunarstillinguna (Pegar kveikt er & vélinni
mun hin virka & peirri rds sem sidast var notud adur en slokkt var & vélinni og petta rasndmer mun nd birtast a
spennustlunni fribreytur syna metra).

A bessum tima geta notendur breytt vinnurdsarnimerinu med pvi ad stilla skifuna og velja rasarntimerid sem pu vilt
kalla fram.

Pegar had hefur verid valid skaltu einfaldlega yta aftur & rdsarhnappinn til ad fd adgang ad fyrra vistad suduforritinu.




REKSTFRADUR

Parameter Eining
MMA
Sudustraumsvid A 10 ~ 360
Bogakraftstraumsvid A 0~99
Bogakveikjustraumsvid A 10 ~ 360
Bogakveikjutimi ms 0~0.99
Bogabrotspennusvid V 60 ~ 80
MIG/MAG
Forfleedistimi Seconds 0~5
Timi eftir fledi Seconds 0~9.9
Rekstrarhamur MMA
DC MIG/MAG
Samvirkt MIG/MAG
Tvofaldur Puls MIG/MAG
Hradasvid virstraums m/min 1.5~21.5
Sudustraumsvid A 27 ~ 350
Grunnmalmur pykkt mm 0.5~20
Suduspennusvid V 12~47.7
Inductance svid - -15~+15
LF puls tidnisvid Hz 0.5~5.0
LF puls lengdarhlutfallssvid % 10~90
Uppsveiflutimi Seconds 0.05 ~9.99
Nidurhalla timi Seconds 0.05 ~9.99

Vinsamlegast athugid: Vegna breytinga 4 framleiddum vérum eru allar tilgreindar frammistodueinkunnir, getu,
melingar, mal og pyngd sem tilgreind eru adeins dztlud. Afkost og einkunnir sem haegt er ad né i notkun getur verid
hdd réttri uppsetningu, notkun og notkun dsamt reglulegu vidhaldi og pjonustu.




ADGERD (MIG/MAG)

Rekstur stjornbords og uppsetning

Eftir ad kveikt er & vélinni mun kerfid vera i pvi virknidstandi sem var notad sidast pegar slokkt var a vélinni. Ef notendur
vilja halda dfram med upprunalega suduverkefnid er engin porf & ad gera breytingar, heldur dfram ad suda eins og
dur. Hins vegar, ef notendur vilja breyta suduverkefninu eda suduleidbeiningunum, attu peir ad gera allar breytingar
med pvi ad nota stjérnbordio.

Rad16gd adgerdaskref fyrir stjérnbordid eru eins og hér ad nedan.

® Steel ® 100%C0: h 0008
® CrNi @ 80%Ar 20%C02 0010
tZA ® ASI5 @ 90%Ar 0012
® AMg5 @ 98%Ar 2%C02 0016
o
H

® AI995 ® 100% Ar )

1. Veldu sudustillingu: Veldu sudustillingu sem pu vilt med pvi ad yta & valtakkann { sudustillingarvalsvaedinu ef
porf krefur.

2. Veldu grunnmalmgerd: Veldu askilega grunnmédlmgerd med pvi ad yta & valtakkann { grunnmélmvalsvaedinu
ef porf krefur.

3. Veldu gastegund: Veldu pd gastegund sem pa vilt med pvi ad yta d valtakkann & gasvalsveedinu ef porf krefur.

4, Veljio pvermal suduvirs: Veldu pvermal suduvirs sem dskad er eftir med pvi ad yta a valtakkann 4 virvalsvaedinu
ef porf krefur.

5. Veldu kveikjuadgerdastillingu: Veldu askilegan adgerdaham med pvi ad yta 4 valtakkann i valsvedi
kveikjuadgerdahams ef porf krefur.

6. Veldu efnispykkt: Veldu videigandi efnispykktarstillingu sem passar vid grunnefnid sem verid er ad s0did med
pvi ad yta & naudsynlegan valtakka par til,mm* ljésdiédan kviknar og nota sidan feeribreytustillingarskifuna til ad
stilla efnispykktina sem synd er & vinstri stafraena skjanum

Veldu feeribreytuna sem & ad skoda eda breyta

Ef naudsyn krefur, veldu hlutann sem feeribreytan sem & ad skoda tilheyrir, med pvi ad yta 4 valtakkann i valsvaedi
suduferlisferibreyta, og veldu sidan pessa faeribreytu med pvi ad yta & valtakkann i niverandi dalki feeribreytum til ad
velja svaedi eda spennusilufaeribreytur ad velja svadi, og nuverandi gildi pessarar faeribreytu birtist & skjamaelinum
fyrir niverandi dalk eda spennu dalk feeribreytur. Notendur geta breytt bessari faeribreytu med pvi ad stilla
stjornskifuna pegar samsvarandi feeribreytuljésdiéda blikkar.
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ADGERD (MIG/MAG)

Notkun og uppsetning stjornbords virstraumseininga

begar vélin hefur verid sett upp hefur stjérnandinn getu til ad gera sudustillingar  gegnum virfédrunareininguna.

Stillingarnar koma i gegnum 2 potentiometers, straumstyrisskifuna og spennuskerdingarskifuna. Hér ad nedan er
Gtskyrt hvernig pessar stillingar hafa ahrif & suduafkost JM-350P.

1. Rafmagnsmaelir: Stafreeni straummaelirinn mun syna stjornanda,,forstillta” straumstyrkinn vid uppsetningu
sem samsvarar samvirkniforritinu sem verid er ad stilla eda nota, til deemis ef pu breytir grunnefnispykktinni mun
straummagnid sem birtist einnig breytast til ad endurspegla muninn 4 forritinu .

2. Spennuskera stafraena meelirinn: Stafraeni spennuskerdingarskjarinn mun syna rekstraradila
klippingarspennuna sem hefur verid stillt { gegnum spennuskerdingarmagnsinn (5)

3. Styriskifa fyrir straumstyrk: Styriskifan fyrir straumskerdingu mun stilla virstraumhrada og spennu innan setts
samvirknikerfis i samraemi vid 6skir pinar, pad er mikilvaegt ad muna ad ad stilla pessa styringu mun ekki bara
breyta virmeidsluhradanum. bad mun einnig stilla suduspennuna.

4. Virtommuhnappur: Virtommuhnappurinn mun leida virinn { gegnum f6drid & kyndlinum par til hann kemur i
gegnum suduoddinn

5. Spennuskera stjornskifa: Spennuskera (stadsett & virveitueiningunni) er haegt ad nota til ad finstilla
spennubreytuna i samvirku forriti sem pu hefur sett upp. Med pvi ad sntia skifunni réttsalis muntu auka spennuna
um ad hdmarki 9,9V; petta mun gefa pau ahrif ad hafa minni vir og lengri bogalengd. Aftur 4 méti mun pad ad
snda skifunni rangsaelis draga tr spennunni um ad hamarki -9,9V; petta mun gefa pau ahrif ad hafa meiri vir og
styttri bogalengd. bPegar skjarinn synir 0.0 ertu { hefdbundinni samvirknistillingu.




ADGERD (MIG/MAG)

MIG/MAG suduhamur - faribreytur i MIG

pad eru 16 stillanlegar breytur i hefdbundinni MIG/MAG sudu, p.e. forflaedistimi, upphafsstraumur, upphafshradi,
upphafsspenna, hallatimi, toppstraumur, hdmarkshradi, toppspenna, pykkt grunnmalms, ljésbogaeinkenni,
punktsudutimi , nidurhallatimi, gigstraumur, gigarhradi, gigspenna og eftirrennslistimi. 9 af bessum breytum, p.e.
hdmarksstraumur, hdmarkshradi, toppspenna, pykkt grunnmélms, ljéshogaeinkenni, punktsudutimi, gigstraumur,
gighradi, gigspenna er haegt ad stjérna annad hvort i gegnum stjérnbordid 4 aflgjafanum eda i gegnum stjérnbord
a virveituhlutanum og adrar breytur er adeins haegt ad stjorna i gegnum stjornbordid 4 aflgjafahlutanum. Veldu
sudustillingu sem pu vilt, grunnmdlmgerd, gasgerd, suduviragerd og vinnsluham ddur en adgerd er 4 feeribreytum.

Straumur/spenna

Upphafleg | Uppbrekku Hamarki Nidurbrekku Gigur

» Timi
Sudustraumur og suduspenna almennt MIG/MAG

1. Forflaedistimi: Hann er stadsettur &, fyrir spennu-silutima (s)”, og notendur geta stillt pad i samraemi vid eigin
taeknilegar krofur.

2. Upphafsstraumur: Hann er stadsettur 4, upphafshluta-straumssdlustraumi (A)", og pad er breytilegt eftir
breytingum & upphafshrada. bess vegna er éparfi ad stilla pessa feeribreytu pegar upphafshradinn er rétt stilltur.

3. Upphafshradi: Hann er stadsettur &, upphafsstraumssilu-viramatarhrada (m/min), og pad er breytilegt eftir
breytingu & upphafsstraumi. bess vegna er 6parfi ad stilla pessa faeribreytu pegar upphafsstraumurinn er rétt stilltur.

4, Upphafsspenna: Hin er stadsett vid ,upphafsspennu-stluspennu (V)*, og htn er breytileg eftir breytingu
upphafsstraumi eda upphafshrada. Ad auki er hagt ad stilla pessa breytu innan dkvedins svids.

5. Upphleypnitimi: Hann er stadsettur 4, upphledsluhluta-spennu délktima ()", og hann er adeins notadur i
forritudum 4T ham.

6. Hamarksstraumur: Hann er stadsettur vid ,hamarkshluta-straum-stlu-straum (A)”. bar sem hamarksstraumur,
hamarkshradi og bykkt grunnmélms eru vixlverkandi breytur, ef ein peirra er breytileg, verdur hinum tveimur breytt.
Almennt geta notendur valid einn af premur til ad starfa i samraemi vid eigin teeknikrofur eda rekstrarvenjur, og lata
hinar tvaer feribreyturnar eftir  huga.

7. Hamarkshradi: Hann er stadsettur d, hamarkshluta-straumi dalk-vir straumhrada (m/min)". Fyrir hlutfallslega
Iysingu, sjd innihald toppstraums hér ad ofan til viomidunar.

8. Pykkt grunnmalms: Hann er stadsettur vid , hamarkshluta-straumsdlupykkt grunnmalms (mm)®, Fyrir hlutfallslega

Iysingu, sjd innihald toppstraums hér ad ofan til viomidunar.
9. Hamarksspenna: Hin er stadsett vid ,hdmarksspennu-stluspennu (V)*, og hin er breytileg eftir breytingum a
hamarksstraumnum og samverkandi breytum hans. bessa breytu er haegt ad stilla sjalfstaett innan dkvedins svids.




ADGERD (MIG/MAG)

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Bogaeiginleiki: Hann er stadsettur vid, peak segment-current column-arc characteristic (-/+)", og rédlagt

gildi ljéshogaeiginleika er 0. Ef bogakrafturinn er aukinn verdur boginn mjukur og pad verdur minna skvetta. Ef
bogakrafturinn minnkar verdur boginn hardur og of mikil skvetta. Pessi feeribreyta er sérstaklega mikilvaeg pegar sodio
er undir ldgum straumi. Notendur geta stillt pad i samraemi vid eigin teeknilegar krofur eda rekstrarvenjur.
Blettsudutimi: Hann er stadsettur &,hdmarkshluta-spennu silutima (s)*, og pad er skynsamlegt adeins

i punktsudu.

Nidurhallatimi: Hann er stadsettur 4 ,nidurhalla hluta-spennu stlutima (s)". Haegt er ad fylla giga med pvi ad stilla
pessa feeribreytu rétt i 6forritudum 4T ham.

Gigstraumur: Hann er stadsettur vid ,gighluta-straum-stlu-straum (A)”, og pad er breytilegt eftir breytingum &
gighradanum. bess vegna er 6parfi ad stilla pessa feeribreytu pegar gighradi er rétt stilltur.

Gighradi: Hann er stadsettur &, gighlutastraumsstlu-viramatarhrada (m/min)“ og hann er breytilegur eftir
breytingum & gigstraumnum. Pess vegna er parfi ad stilla pessa feeribreytu pegar gigstraumurinn er rétt stilltur.
Gigspenna: Hun er stadsett 4, gighluta-spennu sluspennu (V)" og hn er breytileg eftir breytingum 4 gigstraumi eda
gighrada. Pessa breytu er haeqgt ad stilla sjélfstaett innan dkvedins svids.

Eftirflaedistimi: Hann er stadsettur 4, eftirsettum hluta-spennu délktima (s)” og notendur geta stillt pad i samraemi
vid eigin teeknilegar krofur.

MIG/MAG suduhamur - faeribreytur i Double Pulse MIG

5.

LF tidni: Hn er stadsett &, hamarksspennu-silutioni (Hz)*, og hiin er gagnkveem LF lengd (summa LF
hamarksgildistima og LF grunngildistima).

LF grunnstraumur: Hann er stadsettur vid ,grunnhluta-straum-sdlu-straum (A)”, og pad er forstilltur
straumur fyrir LF grunngildid i gangi.

LF grunnhradi: Hann er stadsettur 4 ,grunnhluta-straumsstlu-vira hrada (m/min)”, og pad er forstilltur
virmatarhradi fyrir LF grunngildid i gangi.

LF grunnspenna: Hun er stadsett &,,grunnhluta-spennu sdluspennu (V)*, og pad er forstillt spenna fyrir
LF grunngildid i gangi.




ADGERD (MIG/MAG)

Stilling- | Adgerd Kveikja a kyndill og
arnr. straumferill
1 1T/blettsudustilling:
1. VYttu kyndilinn: Kveikt er i lj6sboganum og straumurinn haekkar ad
forstilltu gildinu. +.

lj6sbogi haettir.
Vinsamlegast athugid: Blettsudutimi er 1/10 af hallatima.

2. begar punktsudutiminn er lidinn laekkar straumurinn smam saman og T T~

2 Venjulegur 2T hamur:
1. Vttu & kyndilinn: Kveikt er i boga og straumur hakkar smam saman. +. 1

3. Efytterafturd kyndilinn &dur en ljésboginn heettir mun straumurinn
haekka smam saman aftur i stou 2.

2. Slepptu kyndilinn: Straumur laekkar smdm saman og bogi hattir. m

3 Venjulegur 4T hamur:
1. Yttua kyndilinn: Kveikt er i boga og straumur nzer upphafsgildi. o il
2. Slepptu pvi: Straumurinn haekkar smam saman. PN

3. Yttu & pad aftur: Straumur laekkar nidur i styribogastraumsgildi.
4, Slepptu pvi: Arc stoppar.

4 Forritadur 4T hamur:
begar ytt er & kyndilinn sler ljéshoginn vid upphafsstraum/spennu.
begar kveikjan er sleppt hallar straumurinn/spennan inn yfir “hallann pinn i Yoo T +
tima”til ad passa vid toppsudustrauminn/spennuna sem pa hefur stillt. Ef ytt P

er & gikkinn aftur mun straumurinn/spennan minnka smam saman til ad maeta
,gigstraumnum” sem pa hefur stillt.
pegar kveikjan er sleppt slokknar boginn.




VIDHALD

Gakktu ur skugga um ad inntakssnira vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og bidid i 5

C Eftirfarandi adgerd krefst naegrar faghekkingar a rafmagnspattum og alhlida dryggispekkingu.
minttur &4dur en vélarhlifarnar eru fiarleegdar.

Til ad tryggja ad vélin virki & skilvirkan og druggan hétt verdur ad viohalda henni reglulega. Rekstraradilar &ttu

ad skilja viohaldsadferdir og adferdir vid notkun vélarinnar. bessi handbdk etti ad gera vidskiptavinum kleift ad
framkvaema einfalda skodun og vernd sjélfur. Reyndu ad draga dr bilanatidni og vidgerdartima vélarinnar til ad lengja
endingartimann.

Timabil Vidhaldshlutur

Dagleg skodun Athugadu astand vélarinnar, rafmagnssndrur, sudukaplar og tengingar.
Athugadu hvort vidvdrunarvisar og notkun vélarinnar séu til stadar.

Manadarleg skodun Aftengdu rafmagnid og biddu i ad minnsta kosti 5 mindtur ddur en hlifin er fjarleegd.
Athugadu innri tengingar og hertu ef porf krefur. Hreinsadu vélina ad innan

med mjtkum bursta og ryksugu. Gtio pess ad flarlegja ekki sndrur eda valda
skemmdum & thlutum. Gakktu dr skugga um ad loftraestigrill séu skyr. Skiptu varlega
um hlifarnar og préfadu eininguna.

bessi vinna etti ad vera unnin af haefum adila med videigandi hzefi.

Arsprof Framkvaema drlega pjonustu sem felur i sér 6ryggisathugun i samraemi vid stadla
framleidanda (EN 60974-1).

bessi vinna tti ad vera unnin af haefum adila med videigandi hzefi.

PJONUSTUAZTLUNARSKRA

Dagsetning | Tegund pjonustuverks sem unnid er bjonud af Gjalddagi fyrir
nastu skodun
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BILANAGREINING

Adur en vélar eru sendar fré verksmidjunni hafa par pegar verid skodadar itarlega. Ekki atti ad fikta i vélinni eda breyta
henni. Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda misfarist getur pad verid hattulegt notandanum!

Adeins fagmenntad viohaldsfolk tti ad gera vid vélina!
Gakktu r skugga um ad rafmagnid sé aftengt ddur en unnid er ad vélinni. Biddu alltaf i 5 mindtur eftir ad slokkt er &

rafmagninu &dur en spjoldin eru fjarlegd.

Lysing a bilun

Madguleg orsok

Slokkt er & stafrena skjanum og viftan
virkar ekki

Ekki hefur verid kveikt & frumveituspennu eda inntakscryggi hefur sprungio

Slokkt er & inntaksrofi fyrir suduaflgjafa

Lausar tengingar ad innan

Kveikt er & stafraena skjdnum en viftan er
ekkif gangi

Viftubl60 vélarinnar getu verid fast

Vifta vélarinnar geti ekki verid virk

Athugadu raflogn og frambodsspennu til viftunnar

Virmétor snyst ekki pegar kveikjurofi
MIG kyndilsins er ytt nidur

pradarhradi kannski stilltur & nall

Athugadu frambod 4 virveitumétor

Médtor PCB geeti verid gallad

Sudustraumur minnkar vid sudu

Léleg tenging vinnuleidara vid verkstykkio

TIG rafskaut brddnar pegar bogi er
sleginn

TIG kyndill er tengdur vi6 (+) VE tengi

Ekkert gasfleedi pegar kveikjarofa MIG
kyndilsins er ytt nidur

Tomur gaskdtur

Slokkt er @ gasjafnara

Gasslangan er stiflud eda skorin

Kveikjusnira er aftengd eda rofi/snura er bilud

Erfitt ad kveikja i ljoshoganum

Suduspennan er of lag eda virmatarhradi er stilltur of hatt

Rafskautshaldarinn verdur mjog heitur

Malstraumur rafskautshaldarans er minni en raunverulegur vinnustraumur hans,
skiptu honum (t fyrir haerri nafnstraumgetu

Of mikil skvetta { MMA sudu

Uttakspdlunartengingin er rong, skiptu um pélun

Onnur bilun

Hafou samband vid birgjann pinn

Ofhitunar LED kviknar

Ofullnagjandi keeliloft. Litid vélina kélna, hin fer sjalfkrafa i gang aftur

Kelivifta er ekki i gangi

Vir heldur dfram ad streyma i gegn pegar
MIG kyndilrofanum er sleppt

Kveikjustillingarofinn er stilltur & 4T frekar en 2T

Biladur MIG kyndilrofi
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BILANAGREINING

Adur en vélar eru sendar fré verksmidjunni hafa par pegar verid skodadar itarlega. Ekki atti ad fikta i vélinni eda breyta
henni. Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda misfarist getur pad verid hattulegt notandanum!

Adeins fagmenntad viohaldsfolk tti ad gera vid vélina!

Gakktu r skugga um ad rafmagnid sé aftengt ddur en unnid er ad vélinni. Biddu alltaf i 5 mindtur eftir ad slokkt er &
rafmagninu &dur en spjoldin eru fjarlegd.

Lysing a bilun

Madguleg orsok

Madguleg lausn

Viftan virkar ekki eda virkar
dedlilega vio sudu

Priggja fasa rafmagnssnuran er ekki vel
tengd.

Tengdu aftur priggja fasa rafmagnssndruna eda
|4ttu rafvirkja athuga rafmagnid

Bilun  inntaksfasa

Leystu fasabilunarvandamalid, lattu rafvirkja
athuga rafmagnid

Inntaksspennan er lag og undir polmdrkum
vélarinnar

Biddu par til netspennan hefur ndd sér aftur eda
|&ttu rafvirkja athuga rafmagnid

bad er engin ohladinn
spennuttgangur,
vidvorunarvisirinn kviknar,
skjaglugginn synir,,Err 000” og
hljéomerkio pipir stodugt

Ofstraumur eda skemmdir & aflhlutum

Endurraestu vélina. Ef ofstraumur er enn til
stadar, hafou samband vid birgjann pinn

pad er engin hledsluspenna,
viovorunarvisirinn kviknar,
skjaglugginn synir ,Err 001" og
hljodmerki gefur til kynna

Rafspennan er of lag

Haegt er ad suda eftir ad netspennan hefur nd
séraftur

Rafspennan er of hd

Aftengdu vélina med rafveitunni og tengdu
hana aftur eftir ad netspennan hefur ndd sér
aftur

Hjalparafl bilar

Skiptu um bilunarrasartdflu aukaaflsins

Eftir ad kveikt hefur verio
suduvélinni og fodrunargasinu,
veitir virmatarinn vir, en pad

er engin straumframleidsla og
vidvorunarvisirinn kviknar ekki

Jardstrengurinn er 6tengdur eda ekki vel
tengdur vid vinnustykkio

Tengdu sndruna aftur eda lattu athuga hana.
Lattu rafvirkja athuga kerfid

Stjornstrengur virveitunnar er 6tengdur eda
ekki vel tengdur

Tengdu sndruna aftur eda lattu athuga hana.
Ldttu rafvirkja athuga kerfid

Virfodrari eda logsudubrennari hefur bilad

Gerdu vid virgjafann eda logsuduna.
Lattu rafvirkja athuga kerfid

Eftir ad kveikt hefur verid
suduvélinni og fédrunargasi
er straumframleiosla, en
virmatarinn nerir ekki vir

Styristrengur virveitunnar er biladur

Gerdu vid eda skiptu um stjérnsndru
virveitunnar

Virveitan er stiflud

Athugadu og hreinsadu drifkerfid

Virveitingin bilar

Latio rafvirkja athuga virveitu og styrissndru

Stjérna PCB eda virfodrunarafl PCB inni {
suduvélinni bilar

Fadu rafvirkja til ad athuga virveitu og PCB

22




EFNI 0G FORGUN PEIRRA

Binadurinn er framleiddur Gr efnum sem innihalda engin eitrud eda eitrud efni sem eru hxttuleg rekstraradilanum.
Pegar bunadurinn er farinn atti ad taka hann i sundur og adskilja ihluti i samraemi vid teqund efna.

Ekki farga binadinum med venjulegum drgangi. Evréputilskipun 2002/96/EB um raf- og rafeindabtnadardrgang segir
a0 rafbanadi sem lokid er endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad & umhverfissamhafda endurvinnslustod.

Jasic er med videigandi endurvinnslukerfi sem er i samraemi og skrad i Bretlandi hja umhverfisstofnuninni.
Skraningarvidmidun okkar er WEEMM3813AA.

Til pess ad uppfylla reglur um raf- og rafeindabtinadardrgang utan Bretlands ttir pti ad hafa samband vid
birgjann pinn.

ROHS SAMRAMISYFIRLYSING

Vid stadfestum hér med ad ofangreind vara inniheldur ekki nein af peim takmdrkudu efnum sem skrad eru
i tilskipun ESB 2011/65/ESB i styrk yfir peim mdrkum sem par eru tilgreind.

Fyrirvari: Vinsamlegast athugadu ad pessi stadfesting er gefin eftir bestu vitund okkar og tru. Ekkert hér téknar
0g/eda m4 tilka sem dbyrgd i skilningi gildandi dbyrgdarlaga.
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YFIRLYSING UM ABYRGD

Allar nyjar Jasic suduvélar, plasmaskera og fjdlvinnslueiningar sem Jasic selur skulu vera &byrg fyrir upprunalegum
eiganda, 6framseljanlegar, gegn bilun vegna galladra efna eda framleidslu i 5 dr fra kaupdegi. Upprunalegur reikningur
er skjol fyrir stadlada dbyrgdartimann. Abyrgdartiminn er byggdur 4 einu vaktmynstri.

Galladar einingar skal gera vid eda skipta Ut af fyrirtaekinu & verkstaedi okkar. Félagid getur valid ad endurgreida
kaupverdid (ad fradregnum kostnadi og afskriftum vegna notkunar og slits). Fyrirtaekid askilur sér rétt til ad breyta
abyrgdarskilyrdum hvenzer sem er med gildi til framtidar.

Forsenda fullrar dbyrgdar er ad vorur séu notadar i samraemi vio medfylgjandi notkunarleidbeiningar. Fylgdu
videigandi uppsetningu og hvers kyns lagalegum krofum, radleggingum og leioheiningum og framkvaemdu
vidhaldsleidbeiningarnar sem syndar eru i notendahandbdkinni. Petta tti ad vera framkveemt af videigandi haefum,
hafum einstaklingi.

Ef svo dliklega vill til vandamala aetti ad tilkynna petta til taeknibjonustu Jasic til ad fara yfir kréfuna.
Vidskiptavinurinn 4 ekki tilkall til ad Iana eda skipta um vorur & medan vidgerdir eru gerdar.

Eftirfarandi fellur utan gildissvids abyrgdarinnar:

« Gallar vegna nétturulegs slits

« Ekki er farid eftir notkunar- og vidhaldsleidheiningum

« Tenging vid rangt eda bilad rafmagn

« Ofhledsla vid notkun

+ Allar breytingar sem gerdar eru 4 vérunni n fyrirfram skriflegs sampykkis

« Hugbdnadarvillur vegna rangrar notkunar

« Allar vidgerdir sem eru gerdar med 6vidurkenndum varahlutum

+ Allar skemmdir & flutningi eda geymslu

« Beint eda dbeint tjon sem og hvers kyns tekjutap falla ekki undir abyrgdina

« Ytri skemmdir eins og eldur eda skemmdir af natttrulegum orsékum t.d. fl6o

ATHUGID: Samkvaemt skilmélum &byrgdarinnar eru logsudubrennslur, rekstrarhlutir peirra, drifrdllur fyrir
viramataraeiningu og styrisror, sndrur fyrir vinnuaftur og klemmur, rafskautahaldarar, tengi- og framlengingarsndrur,
rafmagns- og styrisndrur, innstungur, hjol, kaelivokvi osfrv. eru med 3 manada abyrgd.

Jasic skal i engu tilviki bera dbyrgd 4 neinum kostnadi pridja adila eda kostnadi/kostnadi eda 6beinum eda afleiddum
kostnadi/kostnadi.

Jasic mun leggja fram reikning fyrir hvers kyns vidgerdarvinnu sem framkveemd er utan gildissvids dbyrgdarinnar.
Tilbod fyrir vidgerdir sem ekki eru i abyrgd verdur haekkud adur en vidgerd fer fram.

Akvérdun um vidgerd eda endurnyjun 4 golludum hlut(um) er tekin af Jasic. Hlutirmir sem skipt er um eru afram
eign Jasic.

Abyrgdin naer adeins til vélarinnar, fylgihluta hennar og hluta sem eru i henni. Engin dnnur byrgd er tj&d eda gefid i
skyn. Engin &byrgd er sett fram eda gefid i skyn vardandi haefni vorunnar fyrir tiltekna notkun eda notkun.
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EB SAMKVAMIYFIRLYSING

Framleidandinn, eda loglegur fulltrdi hans Wilkinson Star Limited, lysir pvi yfir ad binadurinn sem lyst er hér ad nedan sé hannadur
og framleiddur i samraemi vid eftirfarandi tilskipanir ESB:

- Lagspennutilskipun (LVD), nr.: 2014/35/ESB
- Tilskipun um rafsegulsamhafi (EMC), nr.: 2014/30/ESB

0g skodadur samkvemt eftirfarandi

ESB - vidmid

-EN 60974-1:2012

- EN 60 974-10:2014+A1

Allar breytingar eda breytingar & pessum vélum af évidkomandi adila gera pessa yfirlysingu dgilda.

Wilkinson Star Model Jasic Model
ZXJM-350P MIG 350P
Authorised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China

-~ ~ ' < / - ‘
Signature /%

Shenzhgn Jasic Technology Co LTD

Position  Chairman Position

Date Date

N

\ Company stamp / \ Company vamp )
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JASIC

Wilkinson Star Limited
Shield Drive
Wardley Industrial Estate
Worsley
Manchester
UK
M28 2WD

+44(0)161 793 8127

www.jasic.co.uk
Desember 2021 1. tolublad




